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Noés resolvemos seus problemas
de fixacao

Campos de aplicagao extraordinarios
necessitam de solugdes extraordinarias.
Devido ao formato, tamanho, peso ou outras
propriedades, muitas pegcas ndo conseguem

ser fixadas e usinadas de forma otimizada com

placas de torno padrdo. Nossos engenheiros
estdo constantemente buscando novos
desafios.

Muitas de nossas soluc¢des aplicadas
tornaram-se produtos padrdo. Um exemplo
seria o desenvolvimento da placa de torno de
indexacao, que possui compensacgao da forga
centrifuga hidraulica que o torna ideal para
fabricantes de conexdes. Outro exemplo é a
placa de torno esférica anticentrifuga, que &
ideal para a usinagem de pecas de paredes
finas.

Inovacéo constante para varios segmentos
de mercado, como médico, automotivo,
aeroespacial ou de energia, desenvolvemos
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solugdes que podem ser especificas para
nichos demercado ou utilizadas em todos os
segmentos para o beneficio de nossos clientes.

E por esses motivos razdes que a Forkardt

é constantemente desafiada a defender sua
posicao como o principal fornecedor de
tecnologias inovadoras de sistemas de fixacéo.

Estamos constantemente nos empenhando para melhorar nossos
produtos; as dimensdes e especificagdes neste catdlogo nem sempre
podem representar o estado mais atual de nossos produtos; elas sdo
fornecidas apenas como uma indicagéo e néo sao vinculantes.
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Placas de torno s com

castanhas deslizantes

Placa de torno de troca rapida FNC

Ideal para:
« Producao de lotes médios e pequenos
« Aplicagdes que exigem frequentes trocas de ferramentas

Principais recursos

« Sistema de troca rapida de castanhas
+ Projeto de peso leve

« Altas forcas de fixac&o

Disponivel em tamanhos de 175 a 630 mm

Placa de torno de combinacao de 2/3 castanhas SL

Ideal para:

« Fixacdo de pecas redondas ou quadradas com a mesma
placa de torno

« Aplicagdes onde a circularidade é importante

Principais recursos

« Ajust-Tru®para montagem de precisédo
« Facil reparo no local

« Vantagem mecanica 4:1

Disponivel em diversos estilos de castanhas
em tamanhos de 250 a 630 mm

Placa de torno de recuo de 2 castanhas PB

Ideal para:
e Maquinas com fusos Unico ou multiplos fazendo cortes
pesados em trabalho de precisdo

Principais recursos

¢ 100% mais forca de fixacdo do que placas de torno
convencionais

e |ocacgao na extremidade positiva de recuo

e Vantagem mecénica 4:1

Disponivel em projetos de 2 e 3 castanhas em tamanhos de 160 a 630 mm

Placa de torno com
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Placas de torno s com

castanhas deslizantes

Placa de torno de centro fechado de 2 castanhas BLN

Ideal para:

e Usinagem de componentes de formato irregular como
valvulas ou conexdes

e Pecas com formato esférico que requeiram envelopamento
total de castanhas

Principais recursos

¢ Baixo peso para velocidades mais altas
e Sem furo passante

L Longo Curso Disponivel em tamanhos de 200 a 400 mm

Reposicao OEM de furo passante BPC

Ideal para:
e Usinagem convencional em tornos CNC

Principais recursos

¢ Baixo peso para velocidades mais altas

¢ Reposicao direta para placas de torno s OEM
¢ Disponivel com furo padrao ou grande

Disponivel em projetos de 2, 3 e 4 castanhas em tamanhos de 110 a 450 mm

MO hidraulico/pneumatico estacionario

Ideal para:
e Uso na centros de usinagem
e Uso como dispositivo de fixagdo

Principais recursos

¢ Pode ser operado por sistema hidraulico ou pneumatico

e Compacto e leve

e Utiliza o mesmo ferramental superior de placas de torno
s padrao

Disponivel em projetos de 2, 3 e 4 castanhas em tamanhos
de 110 2 450 mm

6 www.Forkardt.com



A linha QLC de placas de torno s estilo
gancho de cunha fornece uma combinagao
de projeto inovador, materiais de alta
qualidade e técnicas avancadas de
fabricacdo. Todos os produtos Forkardt sdo
desenvolvidos e produzidos de acordo com
os requisitos da ISO 9001-2000.

As placas de torno s QLC utilizam um
mecanismo de gancho com cunha. Cada um
dos modelos de placa de torno disponiveis
na linha de placas de torno s QLC oferece
compensacao de forgca centrifuga,
possibilitando maiores velocidades, maiores
forcas de fixagao, precisao aprimorada,
confiabilidade e seguranca.

A Original
QLC/QLK

Furo grande
QLC-KS
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a manutencao
QLC-LM

A linha QLK oferece todos os recursos da QLC
sem a compensacao de forga centrifuga.

Embora as varias placas de torno fornecidas
na linha QLC se destinem a tipos de aplicacdes
especificas, qualquer uma delas pode ser
utilizada em praticamente qualquer aplicacédo
de torneamento.

A familia QLC/QLK consiste em placas de torno
especialmente adequadas para usinagem de
grandes furos, curso longo, balanceamento

de eixo e muito mais. Cada placa de torno no
grupo QLC/QLK esta disponivel com solugdes
opcionais de troca rapida de castanhas.

Centro fechado
QLC-KT

Fixacao de eixo
QLC-AG

Longo curso
QL >-LS

Placa de torno com

castanha deslizante




Placa de torno

estilo cunha

Estrutura e funcao

A.
B.
C.

mmo

Reservatério de lubrificante
integrado com circulagao
forcada aprimorada

Projeto patenteado de gancho com cunha - sem folga para forgcas maximas de fixacao
Castanha base de perfil multiplo patenteada - proporciona mais estabilidade e precisao
Lubrificacao circular de avanco de forca integrada patenteada - perda minima da graxa
lubrificante

Compensacao de forca centrifuga (modelo QLC) - permite velocidades mais altas

Corpo do placa de torno nitrificado - aumenta a vida util

Furo tamanho grande (modelo KS) - permite fixacdo de pecas de maiores didmetros

- E
Castanha base de perfil A
multiplo patenteado
Centro fechado (Modelo KT) - evita Acao de recuo ajustavel Longo curso (Modelo LS) -
a entrada de cavacos na placa de (Modelo AG) - para localizagéao permite fixacdo em pecas com
torno melhorada da pec¢a no centro variagdes no diametro

www.Forkardt.com



Placa de torno

estilo cunha

Exemplos de aplicacao

Com as opcgdes de centro fechado, furo passante grande, curso
longo, anticentrifuga, balanceamento de eixo e baixa manutengao,

a linha QLC de placas de torno s pode ser usada em quase todas as
aplicacoes.

Abaixo alguns exemplos de aplicagdes em que a linha QLC foi
utilizada, com a adigao de ferramental superior e dispositivos de
fixacdo com projetos personalizados.

QLC-KT com rotor QLC com engrenagem solar QLC com engrenagem planetaria

Neste exemplo, as Neste exemplo, um QLC Neste exemplo, ma QLC
castanhas superiores e com furo passante foi usada com castanhas

os dispositivos de fixagao usado com castanha superiores e dispositivos
foram projetados para superiores projetadas para de fixagao projetados para
prender o DE do rotor. fixar o DE da engrenagem. fixar o DE da engrenagem.
A placa de torno KT de O eixo da engrenagem foi

centro fechado A placa mantido no furo passante

de torno foi usada de da placa de torno.

forma que os cavacos nao
entrem na placa de torno
a medida que o DI do rotor
fosse usinado.

Placa de torno com
www.Forkardt.com castanha deslizante 9




Modelo QLC/QLK

de 3 castanhas

A placa de torno estilo cunha Forkardt QLC fornece
uma placa de torno de aplicac&o universal de alta
precisdo, que se adapta a praticamente todas as
aplicacdes de torneamento. O projeto leve permite
velocidades maiores, que combinado com o sistema
opcional de troca rapida de castanha faz do QLC uma
excelente escolha para reduzir os tempos de ciclo da
magquina ao mesmo tempo em que economiza energia
€ minimiza o desgaste do fuso.

O QLC apresenta uma forga de fixagdo maior e
precisdo mais alta que a placa de torno padréo de
poténcia estilo cunha, tornando-o especialmente
adequado para usinagem de servigo pesado de
componentes de disco e barra, assim como usinagem
de acabamento de alta precisdo em pecas facilmente
deformaveis. As selecdes de castanhas disponiveis
sdo compativeis com os padrdes do setor nos EUA,
Europa e Asia, tornando as compras de ferramental
superior simples e econémicas.
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Modelo QLC/QLK
de 3 castanhas

Diametro externo A mm 110 140 162 175 210 257 320 320 400 400 400 400
Furo passante B mm 26 35 38 42 54 72 88 88 126 126 126 126
Montagem da placa de torno C mm Z4 120 z5 z5 Z6 Z8 z8 Z11 Z11 z15 Z11 Z15
Montagem da castanha D S8 S9 S11 S11 S11 S12 S12 S12 S$12 S$12 S23 S23
Recesso de montagem EWe mm 100 120 140 140 170 220 220 300 300 300 380 380
Diametro do atuador F mm 45 48 52 62 76 90 110 110 150 150 150 150
Parafusos de montagem G M10x80 | M10x90 | M10x95 | M10x95 | M12x90 | M16x100 | M16x100 | M20x80 | M20x130 | M24x110 | M24x110 | M24x110
Rosca da bucha de extragcao G1 M36x1,5 | M42x1,5 M45x2 M55x2 M68x2 M82x2 M100x2 | M100x2 | M100x2 M100x2 M100x2 M100x2
Altura da placa de torno H mm 80 86 90 90 90 98 98 98 128 128 128 128
Castanha base sobre a face J mm 6 6 5 5 5 6 6 6 8 8 8 8
Comprimento da rosca do J mm 19 23 18 18 24 24 24 26 26 26 26 26
atuador

Curso do atuador K mm 12 13 17 18,5 20 20 20 20 30 30 30 30
Posigéo do atuador K1 mm 12 13 17 18,5 20 20 20 20 30 30 30 30
Circulo do parafuso (PCD) [Le=22 mm 82,6 104,8 104,8 104,8 133,4 171,4 171,4 235 235 330 235 330
Curso da castanha M mm 3,2 3,5 4,5 5 5,4 5,4 5,4 5,4 8 8 8 8
Posigéo da castanha mestre N max. mm 22,5 28 33 36 44,5 56,5 61 61 85 85 85 85
S::;ﬂf\‘;s de montagem da o M8 M10 M12 M12 M12 Mi16 M16 M16 M16 Mi6 M20 M20
Distancia Pimin mm 4 5 6 6 6 8 8 8 12 12 15 15
Parafusos de montagem da

castanha P1max mm 13 15 17,5/14,5 | 21/18 27,5 34 58 58 70,5 70,5 60 60
Distancia P2min mm 18 25 25/28 25/28 25 32 32 32 37 37 46 46
Parafusos de montagem da

castanha P2max mm 27 34 36,5/36,5 | 40/40 46,5 58 82 82 95,5 95,5 91 91
Distancia minima P3 mm 14 20 19/22 19/22 19 24 24 24 25 25 31 31
Distancia minima P4 mm 6,5 9,5 10 10 10 10 10 10 10 10 15 15
Dist. porca T a serrilha P5 mm 2 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 59 oG
Comprimento das serrilhas P6 mm 32,5 42 48 51,5 60,5 72 99 99 115 115 115 115
Largura da castanha Q mm 25 30 35 35 35 45 45 45 60 60 60 60
Largura da fenda — Imperial Q1H7 mm 10 12 17 17 17 21 21 21 21 21 25,5 25,5
Largura da fenda — Métrico @n i mm 10 12 12 12 14 16 21 21 21 21 21 21
Largura R mm 7,5 7,6 6,6 7,5 6 10 10 10 13 13 13 13
Forga de acionamento max. Fmax. kN 20 25 25 25 40 60 60 60 60 60 90 20
Forca de fixagdo max. Fspmax. kN 40 55 60 60 100 150 160 160 160 160 230 230
Velocidade max. QLC nmax. RPM - - 8000 7000 6300 4500 4000 4000 3200 3200 3200 3200
Velocidade max. QLK nmax. RPM 8000 7500 6300 5500 5000 4000 3500 3500 2500 2500 2500 2500
Peso kg 5 8,5 11,5 13,5 18 26 38 38 90 90 90 90
Momento de inércia kgm? - - 0,055 0,095 0,2 0,65 0,65 0,65 2,1 2,1 2,1 2,1
Momento de inércia kgm? | 0,0075 0,02 0,04 0,055 0,095 0,2 0,65 0,65 2,1 2,1 21 2,1

1 kN = 224,81 Ib (Forga)
1 kg =2,20 Ib (Peso)
Dimensdes em mm salvo especificagdo em contrario

Nameros 110-26 140-35 315-88  400-126  400-126  400-126  400-126
de peca Z11 Z11-s12  z15-S12 211823  Z15S23
QLC Imperial - D172001000 | D172002000 | D172004000 | D172005000 | D172006000 | D172007000 | D172008000 | D172009000 | D172010000 | D172011000
QLC Métrico = D172013000 | D172014000 | D172016000 | D172017000 | D172018000 | D172019000 | D172020000 | D172021000 = =
QLK Imperial D172036000 | D172037000 | D172038000 | D172040000 | D172041000 | D172042000 | D172043000 | D172044000 | D172045000 | D172046000 | D172047000
QLK Métrico D172048000 | D172049000 | D172050000 | D172052000 | D172053000 | D172054000 | D172055000 | D172056000 | D172057000 = =
QLCTeG D172024000 | D172025000 | D172026000 | D172028000 | D172029000 | D172030000 | D172031000 | D172032000 | D172033000 - -
QLK TeG D172060000 | D172061000 | D172062000 | D172064000 | D172065000 | D172066000 | D172067000 | D172068000 | D172069000 - -

Placa de torno com
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QLC-KT de 3 castanhas

de centro fechado

A placa de torno de trés castanhas de centro fechado
Forkardt QLC-KT satisfaz as necessidades do melhor
desempenho. Este projeto combina as guias de
castanha patenteadas com os robustos e precisos
elementos do projeto KT anterior para proporcionar
uma placa de torno projetada para usinagem de
servico pesado.
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QLC-KT de 3 castanhas

de centro fechado

315 400 400 400
Diametro externo A mm 184 200 250 315 315 400 400 400
Furo B mm - - - - - - - -
Montagem da placa de torno C Z5 z6 Z8 z8 Z11 Z11 Z11 Z15
Montagem da castanha D S11 S11 S12 S12 S12 S12 S23 S23
Serrilha da castanha T (1/16”x 90°) | (1/16”x 90°) | (1/16"x 90°) | (1/16”x 90°) | (1/16”x 90°) | (1/16”x 90°) | (3/32"x 90°) | (3/32”x 90°)
Recesso de montagem E mm 140+ 170 +e 220 2206 300 "6 300 300 "6 3806
Atuador F mm 34 50 52 52 52 68 68 68
Parafusos de montagem G M10 M12 M16 M16 M20 M20 M20 M24
Montagem com rosca G1 M16 M20 M24 M24 M24 M30 M30 M30
Montagem com rosca G2 M6 M6 M6 M6 M6 M10 M10 M10
Largura da placa de torno H mm 114 124 142 142 142 177 177 177
H + castanha mestre HA1 mm 120 130 150 150 150 185 185 185
Comprimento da rosca J mm 15 18 24 24 30 30 30 30
;?J’:g:rme”to da rosca do J1 mm 40 45 56 56 56 55 55 55
Curso do atuador K mm 20 20 26 26 26 32 32 32
Posicdo do atuador K1 mm 25 30 30 30 30 30 30 30
Diam. do circulo do passo L mm 104,8 133,4 171,4 171,4 235 235 235 330,2
Parafusos de montagem L1 mm 60 70 105 105 235 235 235 330,2
Curso da castanha M mm 5,3 6,5 8 8 8 10 10 10
Posigédo da castanha mestre N mm 31,7 40,1 48 48 48 70 70 70
E::;’]i‘;s de montagem da 0 M12 M12 M16 M16 M16 M16 M20 M20
Eiiﬁiggf,ﬁzfigt‘;iiﬁe P | mm 50,2 50,3 55,5 9 9% 118 115 115
Comprimento das serrilhas P2 mm 60,3 59,9 7 109,5 109,5 130 130 130
Largura da castanha Q mm 40 40 50 50 50 50 60 60
Largura da fenda Q1 mm 17+ 171 21H7 2147 21H7 2147 25,517 25,517
Distancia da 1° serrilha T1 mm 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 2,5 25
Largura da fenda T \al mm 14 14 18 18 18 22 22 22

Dados de desempenho

Forga de acionamento max. FAX kN 30 55 75 80 80 73 120 120
RPM méx. min-! 7.000 6.000 5.000 4.000 4.000 3.200 3.200 3.200
Forca de fixagdo max. FSP kN 70 115 160 170 170 160 260 260
Peso kg 21 27 51 81 81 163 163 163

1 kN = 224,81 Ib (Forga)
1 kg =2,20 Ib (Peso)
Dimensbes em mm salvo especificagdo em contrario

Montagem da castanha

Montagem da

placa de torno s12 Lingueta e
sulco

160 z5 D174005000 - - D174007000
160 A5 D174010000 - - D174012000
200 z6 D174025000 - - D174027000
200 A6 D174030000 - - D174032000
250 z8 - D174045000 - D174047000
250 A8 - D174050000 - D174052000
315 z8 - D174065000 - D174067000
315 A8 - D174070000 - D174072000
315 Z11 - D174832000 - D174834000
400 Z11 - - D174085000 D174087000
400 A1 D174090000 D174090000 D174092000
400 z15 - - D174841000 D174838000

Placa de torno com
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QLC-KS de 3 castanhas

de furo tamanho grande

A placa de torno estilo cunha de trés castanhas de
furo grande Forkardt QLC-KS foi projetada para
aplicacbes que demandam um maior furo passante
para acomodar pecas de grandes diametros.

A proporcgao entre o furo passante e o didmetro
externo do corpo da placa de torno foi desenvolvida
para oferecer a estabilidade ideal. As guias da
castanha mais curtas, de multiplos perfis, permitem
que a QLC-KS tenha um furo passante até 40% maior
que a da placa de torno de estilo cunha padrao.
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QLC-KS de 3 castanhas
de furo tamanho grande

200-77 250-1 315-135 400-168
Diametro externo A mm 210 257 320 400
Furo B+ mm 77 101 135 168
Montagem da placa de torno C mm Z6 Z8 Z11 Z15
Montagem da castanha/Din 6353 D S11 S11 S12 S12
Registre @ do tubo de extragédo B2+7 mm 85 112 140 173
Recesso de montagem EiS mm 170 220 300 380
@ do atuador F mm 97 123 153 190
Parafusos de montagem G M12 x 90 M16 x 95 M20 x 90 M24 x 80
Montagem com rosca G1 M90 x 2 M115x 2 M145 x 2 M180 x 2
Luva de protecédo da rosca do extrator G2 M5 M5 M6 M6
Largura da placa de torno H mm 90 90 98 98
Largura da placa de torno H1 mm 92 92 100 100
ggr:]zﬂrt'r;zr;ﬁ da rosca dos parafusos J mm 20 22 20 30
Comprimento da rosca do atuador J1 mm 24 24 24 24
P caamapsesaes | | om | ; : :
Curso do atuador K mm 18,5 20 20 20
Posigéo do atuador K1 mm 18,5 20 20 20
dgedrz:r';rt‘;‘ggn? passo dos parafusos x02 mm 133,4 171,4 235 330,2
?rgtoeg;rgulo do passo da luva de 102 mm 100 129 173 210
Curso da castanha M mm 5) 5,4 5,4 5,4
Posi¢édo da castanha mestre Nmax mm 52,5 67,5 85 100,5
Parafusos de montagem da castanha (0] M12 M12 M16 M16
Distancia P2min mm 25 25 32 32
Comprimento das serrilhas P6 mm 52,5 61 75 99,5
Largura da castanha Q mm 35 35 45 45
Largura da fenda — Imperial QiHr mm 17 17 21 21
Largura da fenda — Métrico Q1 mm 12 14 16 21
Passo das serrilhas/Imperial T 1/16” x 90° 1/16” x 90° 1/16” x 90° 1/16” x 90°
Montagem da castanha — Métrico D MS12 MS14 MS16 MS21
Passo das serrilhas/Métrico T 1,5 x 60° 1,5 x 60° 1,5 x 60° 1,5 x 60°
Distancia da 1° serrilha T mm 1,5 1,5 1,5 1,5
Forca de acionamento max. F max kN 25 40 60 60
Forca de fixagdo max. Fsp max kN 60 100 150 160
RPM max. QLCKS [ min™’ 6.300 5.000 4.000 3.200
RPM max. QLK KS | min! 5.000 4.200 3.000 2.800
Peso kg 16 26 37 63
Momento de inércia QLC KS | kgm? 0,08 0,18 0,4 1,04
Momento de inércia QLK KS | kgm? 0,08 0,18 0,4 1,04
1 kN = 224,81 Ib (Forga)
1 kg =2,20 Ib (Peso)
Dimensbes em mm salvo especificagdo em contrario
200-77 250-101 315-135 400-168
Sl’r?lr;r)iclet:'iaal_ QLC KS D170130000 D172073000 D168480000 D168481000
Numeros de ——
peca das Métrico QLC KS D168718000 D168719000 D168720000 D168721000
tp(::::(a)s de Slrilrgl:riaal_ QLK KS D170131000 D168576000 D168577000 D168578000
Sl\?lgilrri]ca o_ QLK KS D170132000 D168538000 D168539000 D168540000
Placa de torno com
Www.Forkardt.com castanha deslizante
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QLC-LS de longo curso

e 2 e 3 castanhas

A placa de torno de longo
curso Forkardt QLC-LS foi
projetado para proporcionar
até 95% mais curso de fixagao
para pecas com variagcoes de
diametro.

O QLC-LS é especialmente
indicado para a usinagem de
uma grande faixa de didametros
de pegas e componentes com
geometria dificil, tal como
fixagdo de sobrepasse.
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QLC-LS de longo curso

e 2 e 3 castanhas

1 kN = 224,81 Ib (Forga)
1 kg =2,20 Ib (Peso)
Dimensdes em mm

160-30 200-41 250-52
Diametro externo A mm 162 210 257 320
Furo B+ mm 30 41 52 71
Montagem da placa de torno ac mm Z5 Z6 Z8 Z11
Montagem da castanha/Din 6353 D S11 S11 S12 S12
Registre @ do tubo de extracdo B2+ mm 42 65 77 93
Recesso de montagem EHe mm 140 170 220 300
@ do atuador F mm 52 76 91 110
Parafusos de montagem G M10 x 95 M12 x 100 M16 x 110 M20 x 90
Montagem com rosca G1 M45 x 2 M68 x 2 M82 x 2 M100 x 2
Luva de protecdo da rosca do extrator G2 M4 M5 M6 M6
Largura da placa de torno H mm 93 96 110 120
Largura da placa de torno H1 mm 95 98 112 122
Comprimento da rosca dos parafusos de montagem J mm 15,7 19 20 25
Comprimento da rosca do atuador Ji mm 23,4 24 24 24
Ressalto da castanha base sobre a face da placa de torno J2 mm 5 5 6 6
Curso do atuador K mm 20 23 27 32
Posicéo do atuador K1 mm 20 23 27 32
@ do circulo do passo dos parafusos de montagem L2 mm 104,8 133,4 171,4 235
@ do circulo do passo da luva de protegédo L1=02 mm 88 96 120 140
Curso da castanha M mm 8 9,3 10,9 12,9
Posicédo da castanha mestre N max mm 36 43,7 52,9 70,5
Parafusos de montagem da castanha (0] M12 M12 M16 M16
Distancia Pimin | mm 6 6 8 8
Parafusos de montagem da castanha Pimax | mm 14 35 40 58
Distancia P2min | mm 25 25 32 32
Parafusos de montagem da castanha P2max | mm 33 49 58 73
Distancia minima P3 mm 19 19 24 24
Distancia minima P4 mm 10 10 10 10
Distancia porca-T e serrilha P5 mm 2,5 2,5 2,5 2,5
Comprimento das serrilhas P6 mm 45 61 75,5 89
Largura da castanha Q mm 35 35 45 45
Largura da fenda — Imperial Q1H7 mm 17 17 21 21
Largura da fenda — Métrico QiH7 mm 12 14 16 21
Largura R mm 6,6 6,6 9,6 9,6
Passo das serrilhas/Imperial T 1/16” x 90° 1/16” x 90° 1/16” x 90° 1/16” x 90°
Montagem da castanha — Métrico D MS12 MS14 MS16 MS21
Passo das serrilhnas/Métrico T 1,5 x 60° 1,5 x 60° 1,5 x 60° 1,5 x 60°
Distancia da 1° serrilha T mm 1,5 1,5 1,5 1,5

160-30

Dados de desempenho

200-41

250-52

315-71

salvo especificagdo em Forca de acionamento max. | 2QLC LS F max kN 24 37 46
contrario Forca de fixagdo max. 2QLC LS | Fsp max kN 37 60 75
Forga de acionamento max. | 3QLC LS F max kN 35 55 70
Forga de fixagdo max. 3QLC LS | Fsp max kN 55 90 11
RPM max. min- 6.000 5.500 4.000
Peso kg 9 18 31
Momento de inércia kgm? 0,028 0,09 0,25
Serrilha — Imperial 2QLC LS D169619000 D169621000 D169622000 D169623000
Serrilha — Métrico 2QLC LS D169817000 D169818000 D169819000 D169820000
Serrilha — Imperial 3QLC LS D169563000 D169565000 D169566000 D169567000
Serrilha — Métrico 3QLC LS D169813000 | D1698134000 | D1698145000 D169816000
Placa de torno com
Www.Forkardt.com castanha deslizante
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QLC-AG de fixacao com

eixo de 3 castanhas

A placa de torno Forkardt QLC-AG foi
especialmente projetado para a usinagem de
eixos. O QLC-AG faz compensacéao para fixar
pecas excéntricas com alta precisao a uma alta
forca de fixagdo. Uma acgéo de recuo otimiza a
localizacado da peca no centro, € os centros sédo
facilmente intercambiaveis com possibilidade de
ajuste fino.
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LC-AG de fixacao com
eixo de

3 castanhas

www.Forkardt.com

Placa de torno com

castanha deslizante

Didmetro externo OA mm 210 257 315
Furo B mm 0 0 0
Montagem da placa de torno ac mm Z6 Z8 Z8
Montagem da castanha B S11 S12 S12
Recesso de montagem E mm 170 220 220
@ do atuador F mm 44 50 50
Parafusos de montagem G M12 M16 M16
Montagem com rosca G1 M20 M24 M24
Largura da placa de torno H mm 106 113 113
Dorso da placa de torno até serrilha H1 mm 108 115 115
Altura da ponta H2 mm 18 22 22
Curso de recuo H3 mm 0,2 0,2 0,2
Comprimento da rosca dos parafusos de montagem J mm 18 24 24
Comprimento da rosca do atuador J1 mm 40 45 45
Curso do atuador K mm 20 20 20
Posicao do atuador K1 mm 45 55 55
@ do circulo do passo dos parafusos de montagem L mm 133,4 171,4 171,4
Curso da castanha M mm 54 54 54
Curso de compensagao M1 mm 2 2 2
Posigao da castanha mestre Nmax mm 42,9 53,5 55,5
Parafusos de montagem da castanha (0] M12 M16 M16
Distancia dos P1min 6 8 8
parafusos de montagem da castanha P1max mm 34 41 65
Distancia dos P2min 25 32 32
parafusos de montagem da castanha P2max mm 53 65 89
Distancia minima P3 mm 19 24 24
Distancia minima P4 mm 10 10 10
Distancia porca-T e serrilha P5 mm 2,5 2,5 2,5
Comprimento das serrilhas P6 mm 61 75 99,5
Largura da castanha Q mm 35 45 45
Largura da fenda/Imperial Qi mm 17 21 21
Passo das serrilhas/Imperial T 1/16” x 90° | 1/16” x 90° | 1/16” x 90°
Dados de desempenho
Forga de acionamento max. F méax kN 36 50 55
Forca de fixagdo max. Fsp max kN 70 120 130
RPM max. n max min~! 4.700 4.500 4.000
Peso kg 21 32 44
Momento de inércia kgm? 0,11 0,3 0,8
1 kN = 224,81 Ib (Forca)
1 kg =2,20 Ib (Peso)
Dimensbes em mm salvo especificagdo em contrario
Nuameros de peca 200 250 315
Serrilha — Imperial D170783000 D170393000 D169907000
Serrilha — Métrico D170788000 D170789000 D170790000
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QLC-LM de 3 castanhas

de baixa manutencao

A placa de torno QLC-LM da Forkardt operada
mecanicamente de trés castanhas e furo passante oferece
uma opcao livre de manutencao para a série QLC. A placa
de torno QLC de baixa manutencao se baseia internamente
no principio patenteado QLC, com tampas especiais

sobre o corpo da placa de torno para evitar a entrada de
contaminantes.

O QLC-LM é ideal para producao em série, usinagem de
servigo pesado e usinagem de acabamento. A conexao
da castanha é padronizada, tornando a compra do
ferramental superior simples e barato. Esta placa de torno
também apresenta uma forca de fixagdo constante com
compensacao mecanica da forca centrifuga.

Recursos e beneficios

« Com base no principio QLC patenteado

« Projeto livre de manutencéo

« Compensacéo de castanha padronizada
para solugdes simples e econémicas de
ferramental superior

« Compensacéo mecénica de forga
centrifuga

» Forca de fixagao constante

« Alta precisao

+ Adequado para usinagem de servico
pesado e acabamento fino

» Elevacédo reduzida da castanha

» Longa vida util

Sob a tampa protetora do corpo, o QLC-LM ainda dispde
da castanha base com perfil multiplo QLC patenteado.

20 www.Forkardt.com



Adaptadores de fuso para
todos os modelos QLC

Porcas de prisioneiros
Nuameros de peca e colares
Compra em separ:

Tdamanho Tamanho da placa de torno . N® de peca Qtde.
o fuso 110 140 160 200 250 315 400
4 D1074085000 - - - - - - 322 D1070505000 3
5 = D1074086000 | D1074086000 = = = = 322 D1070505000 4
6 - - - D1074090000 - - - 322 D1070506000 4
8 = = = = D1074097000 = = 322 D1070507000 4
1 - - - - - D1074104000 - 322 D1070508000 6
15 = = = = = = D1074108000 | 324 D1070517000 6
o=
I .\
Montagem A1/A2, B, DIN 55021,

DIN 55026 incluindo parafusos de montagem

. Parafusos de
Numeros de peca

montagem
Tamanho da placa de torno

Tg‘T ::g:)o 110 140 160 2':30 250 315 400 DIN91210.9
4 D1044757000 | D1074053000 - - - - - 3xM10X 20

5 - - D1074056000 [ D1074056000 - - - 4 xM10 x 25

6 - - - D1074060000 | D1074060000 - - 4 xM12 x 30

8 - - - - D165568K08 | D165569K08 - 4 x M16 x 35

11 - - - - - D165570K11 D165839K11 6 x M20 x 40

Prisioneiros Cam-Lock

DD EHES £ O [25) Compra em separado

Tdamanho Tamanho da placa de torno . N® de peca Qtde.
o fuso 110 140 160 200 250 315 400
4 - - - - - - - - - -
5 = D1074119000 | D1074119000 = = = = 287 D1070512000 6
6 - - - D1074123000 - - - 288 D1070513000 6
8 = = = = D1074130000 = = 289 D1070514000 6
11 - - - - - D1074137000 | D1074137000 [ 289 D1070515000 6

Estéo disponiveis também estilos de montagem padréo e especiais em uma grande variedade.

Placa de torno com
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Castanhas duras

Faixas de fixacao para placas de A2\
torno modelo QLC com castanhas
endurecidas superiores estilo HB

Faixa de fixacao QLC/K com castanhas estilo HB

Tamanho da Castanha Fixacao de DE Fixacao de DI

placa de torno superior A1 A2 A3 Ad J1i J2 J3 Ja
160 HB11/65 | 22-56 | 47-81 | 92-125 | 135-170| 65-97 |108-141|153-187 | 172-206
200 HB11 32-122 | 38-126 | 89-188 | 140-230 | 80-168 [130-219 | 179-268 | 180-270
250 HB12 24-120 | 49-155 | 131-238 | 212-361 | 75-165 | 147-246 | 255-326 | 253-313
315 HB12 28-182 | 64-217 | 146-300 | 227-381 | 80-226 | 155-308 | 234-388 | 268-423
400 HB12 90-256 | 109-291 | 191-373 | 273-455 | 120-300 | 199-381 | 279-462 | 314-497
400 HB23/18 | 41-208 | 89-262 | 193-365 | 294-467 | 115-281 | 213-322 | 312-484 | 369-541

Faixa de fixacdo QLC/K-LS com castanhas estilo HB

Castanha Fixacao de DE Fixacao de DI
Placa de torno .
superior A1 A2 A3 A4 J2 J3
160 HB11/65 24-55 49-80 | 94-125 [138-170| 67-97 |110-141 [ 155-186 | 174-206
200 HB11 20-124 | 26-128 | 77-179 | 128-231 [ 70-169 [ 118-221 | 166-270 | 167-272
250 HB12 20-123 | 37-158 | 119-240 | 200-322 | 68-168 | 140-248 | 218-329 | 241-363
315 HB12 32-183 | 68-218 | 150-300 | 231-382 | 83-227 | 159-308 | 238-389 | 272-423

Faixa de fixacao QLC/K-KS com castanhas estilo HB

Castanha Fixacdo de DE Fixacéao de DI
Placa de torno N
superior a4 A2 A3 A4 J2 J3
200 HB11/65 | 65-114 | 89-128 | 135-173 | 179-218 | 106-145 | 151-189 | 196-235 | 216-255
250 HB11 75-171 | 80-175 [ 131-226 | 183-278 | 121-216 | 172-268 | 221-317 | 223-319
315 HB12 76-183 | 111-218 | 193-301 | 275-283 | 122-227 | 201-309 | 281-389 | 316-424
400 HB12 107-254 | 142-300 | 224-382 | 306-464 | 141-308 | 232-390 | 312-471 | 347-506

Medidor eletronico de forca de fixacao SKM

Pergunte sobre nosso medidor de forga de fixagao estatical

rvw'\mimr-"w\
A3 J2
©
L.

estilo HB
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Castanhas duras

estilo HB

Castanhas superiores duras HB

As castanhas superiores duras HB sao
ideais para aplicagdes universais. A serrilha
de estilo diamante permite mais forca de
fixacdo. Quando fornecidas com um uma
placa de torno da Forkardt, as castanhas
sdo retificadas na placa de torno e estao
prontas para uso.

Tamanho , Dimensoes
Tipo de ° Peso por
R castanha D [ castanha (kg)
torno B c D 9
160, 200 HB11/65 | 10 | 35 44 | S11 D38762014 64,7 17,0 19,0 28,0 1/16” x 90° 27,5 0,39
200, 250 HB 11 12 | 40 49 | S11 | D1071961000 72,6 17,0 19,0 18,0 1/16” x 90° 32,5 0,47
250, 315, 400 HB 12 14 | 50 58 | S12 [ D1071915000 | 103,5 21,0 25,0 33,5 1/16” x 90° 42,5 1,12
400 S23 HB 23/18 18 60 75 S23 D45702000 139,7 25,5 31,0 53,0 3/32” x 90° 56,5 2,52

{ S | —q
NN
f c NA
F |
Porcas-T para placas de torno s QLC =25
Nominal Dimensdes principais Parafuso de
Dimensoes montagem da
Porca-T A B ¢ Ne°de peca F G H Para estilo de castanha castanha
FN231 17,0 | M12 | 23,0 71376000 22,5 19,0 19,0 9,0 HB11, HB11/110, WBL11/80 M12x30
FN232 21,0 | M16 | 27,0 71378000 28,5 23,5 23,5 11,0 HB12, WBL12 M16x35
FN233 25,5 | M20 | 29,0 71380000 36,0 27,5 27,5 11,0 HB23/140, WBL23 M20x40

Placa de torno com
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QL c Castanhas moles superiores
estilo WBL/WBS

Castanhas moles superiores WBL/WBS

Castanhas moles sdo usadas para a fixagao
precisa de pegas ja usinadas em que as
superficies de fixagdo ndao devem ser
danificadas.

Essas castanhas devem ser torneadas pelo
usuario, sob pressao de fixagcao, até o didametro
de fixagao respectivo, para assegurar precisao
extremamente alta e repetibilidade.

Tamanho da  Tipo de Dimensoes . Peso por
placa de torno castanha p B c D [ castanha (kg)

110 WBL 08 47 | 25 | 22,5 S9 | D168906000 | 10,0 14 6,5 1/16”x90° | 19,5 0,15

140 WBL 09 60 | 30 [ 25 | S9 | D168907000 | 12,0 20 8,0 1/16” x90° | 26,0 0,25

160, 200 WBL 11 70 | 40 | 40 [ s11 D49302000 17,0 22 15 1/16”x90° | 31,5 0,68
160, 200 WBS 11 70 | 40 | 60 | Si11 D49829001 17,0 22 15 1/16” x90° | 31,5 1,02
160, 200 WBS 11 70 | 60 | 60 [ S11 D49830001 17,0 22 15 1/16”x90° | 31,5 1,67
160, 200 WBL 11 80 [ 40 [ 40 [ S11 D49303000 17,0 22 25 1/16”x90° | 35,0 0,89
160, 200 WBS 11 90 | 40 | 40 | s11 D49831001 17,0 22 25 1/16”x90° | 35,0 0,91
160, 200 WBS 11 90 | 40 [ 60 | S11 D49831002 17,0 22 25 1/16” x90° | 35,0 1,38
160, 200 WBS 11 90 | 40 80 | s11 D49831003 17,0 22 25 1/16” x90° | 35,0 1,84
160, 200 WBS 11 90 60 60 S11 D49832001 17,0 22 25 1/16” x 90° 35,0 2,22
160, 200 WBS 11 90 | 60 80 | s11 D49832004 17,0 22 25 1/16”x90° | 35,0 2,97
250, 315, 400 WBL12 | 110 50 [ 50 [ S12 | D49304000 21,0 28 30 1/16”x90° | 51,0 1,70
250, 315, 400 wBsS 12 [ 120 | 50 50 [ S12 | D49834001 21,0 28 30 1/16”x90° | 59,0 1,91
250, 315, 400 wBS 12 [ 120 | 50 80 | S12 | D49834002 21,0 28 30 1/16” x 90° | 59,0 3,07
250, 315, 400 WBS12 |[120| 50 | 100 | S12 | D49834009 21,0 28 30 1/16” x90° | 59,0 3,85
250, 315, 400 WBS 12 120 | 60 60 | S12 D49835001 21,0 28 30 1/16” x 90° 59,0 2,86
250, 315, 400 wWBS 12 | 120 | 60 80 | S12 | D49835007 21,0 28 30 1/16”x90° | 59,0 3,87
250, 315, 400 wBS12 [ 120 | 60 90 | S12 | D49835002 21,0 28 30 1/16” x 90° | 59,0 4,50
400 S23 WBL23 | 140 [ 60 60 | S23 | D49306000 25,5 35 30 3/32” x90° | 58,0 3,12
400 S23 WBS23 [ 155 | 60 60 [ S23 | D49839001 25,5 35 30 3/32” x90° | 58,0 3,55
400 S23 WBS23 | 155 | 60 90 | S23| D49839002 25,5 35 30 3/32” x90° | 58,0 5,34
400 S23 WBS 23 155 | 60 120 | S23 D49839003 25,5 35 30 3/32” x 90° 58,0 7,12
400 S23 WBS 23 155 | 80 80 | S23 D49840001 25,5 35 30 3/32”x 90° 58,0 6,68
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Componentes

de reposicao

Embora a linha Forkardt de placas

de torno s QLC seja construida para
ser robusta e com longa vida util,
eventualmente podem ser necessarias
pecas de reposicdo. Por razdes de
seguranca, utilize apenas pecas de
reposi¢ao originais da Forkardt.

Ao solicitar pecgas de reposicao, indique
0 numero de identificacdo da placa de
torno, o numero da chave no diagrama
de componentes e a quantidade
necessaria de cada peca.

Apenas QLK

Apenas QLC
TIPO DE PLACA qmmemn | comemm | armemn | amnoom 315-88 400 - 126
DE TORNO Qtde. Chave . .0i16 165566 167983 165568
3aLC 165569 165570 165808 165813
Bucha de protecao 1 1 168025004 | 165566004 165567004 165568004 165569004 165808004
Atuador da placa de torno 1 2 168025002 | 165566002 165567002 165568002 165569002 165808002
Alavanca 3 3 165566010 | 165566010 156122010 165568010 156584010 44343010
Contrapeso 3 5 168025009 | 165566009 167983009 165568009 165569009 165808009
Castanha mestre 3 6 168116003 | 165566003 165567003 165568003 165569003 165808003

;'E%’:N':;-ACA Qtde. Chave 110-26 140-35 160-38  175-42  200-54  250-72 Sil560 200126
3 QLK 168894 168895 168996 168897 168898 168899 168900 168901 168902 168903
Bucha de protecéo 1 1 | 168894004 | 168752004 | 168025004 | 165566004 | 165567004 | 165568004 165569004 165808004
‘g‘g‘t‘:ﬁ;’gda placa 1 2 | 168894002 | 168752002 | 168025002 | 165566002 | 165567002 | 165568002 165569002 165808002
Castanha mestre 3 6 | 168894003 | 168752003 | 168166003 | 165566003 | 165567003 | 165568003 165569003 165808003
Eii’;i%i‘i’tszcasmnha 3 9 | 168894007 | 168752007 | 168730009 | 168538001 | 168521001 | 168539001 168539001 168736009

;‘E‘T’::N%'-ACA QLC-KS OQLK-KS QLC-KS OQLK-KS QLC-KS QLK-KS QLC-KS QLK-KS
3 QLC-KS E Qtde. Chave 200 P ) 250 250 315 315 400 400

3 OLKKS 168478 168575 168479 168576 168480 168577 168481 168578
Bucha de protecao 1 1 168478004 168479004 168480004 168481004
Atuador da placa de torno 1 2 168478002 168479002 168480002 168481002
Alavanca 3 3 165566010 - 156122010 - 165568010 - 156584010 -
Contrapeso 3 5 165566009 - 167983009 - 165568009 - 165569009 -
Castanha mestre 3 6 165566003 165568003 165569003 -

Dispositivo de fixagdo da 3 9 - 168538001 o 168521001 - 168539001 - 168539001
castanha

E fornecida graxa de lubrificacdo com a

placa de torno QLC da Forkardt. Entretanto, Descrigao Tipo N° de pega  Tamanho
é necessario a relubrificagdo continua para Graxa especial PFS 101400084 10 kg
manter a placa de torno funcionando em Graxa especial PFé HOIEOTES 1,0kg
niveis ideais. A graxa de reposicdo pode ser Fistola do graxa 0om ag20 | s 101400121

encomendada diretamente a Forkardt.

Placa de torno com
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A placa de torno FNC de trés castanhas é

uma placa de torno estilo cunha de aplicacéo
universal com um sistema de troca rapida

de castanhas incorporado como padrao. As
castanhas para a FNC s&o de espiga transversal
de padréo Europeu, de forma que o ferramental
superior é facilmente intercambiavel com outros
modelos de placa de torno padrao disponiveis no
mercado.

Estrutura e funcao A
A. Castanha de troca rapida -

Placa de torno

de troca rapida

O perfil de gancho de cunha trapezoidal permite
a transferéncia de altas forcas de fixacao e
eficiéncia otimizada quando usinando em altas
velocidades, enquanto é mantida a alta precisao.
O tempo de deslocamento da castanha para a
FNC € bem menor do que a maioria das outras
castanhas de troca rapida devido aos curso
menor do atuador central.

Recursos e beneficios

e Eficiéncia de producéo ideal devido a tempos
minimizados para troca de castanhas

* Projeto leve - 25 a 40% mais leve que placas
de torno de estilo similares

e Corpo da placa de torno com tratamento
térmico especial de alta qualidade com projeto
compacto e recortes para reducao de peso

e Concentricidade rigidamente mantida e
precisao repetitiva assim como longa vida util

e Acessorios de montagem disponiveis
aplicaveis a qualquer fuso de maquina

¢ Forcas de fixagao extremamente altas devido
a atuacao de gancho em cunha trapezoidal
patenteado para servigco pesado

e O sistema de castanha F comprovado é
intercambiavel com o Forkardt F+, permitindo
que as castanhas sejam compartilhadas
entre placas de torno, reduzindo o custo do
ferramental

sistema de castanha F
comprovado reduz o tempo
de troca para apenas alguns
segundos

B. Gancho em cunha trapezoidal -
permite forcas de fixacdo
extremamente altas

C. Recortes de reducao de peso -
fornece folga adicional para
ferramenta e aumenta a velocidade
maxima

www.Forkardt.com



Adaptadores

de fuso

Numeros de peca

Montagem tipo baioneta J, DIN 55022, DIN 55027

Porcas de prisioneiros

e colares

Compra em separado

Tgmanho FN N° de peca Qtde.
o fuso 175 200 250 315 400 500 630

4 D1074085000 322 D1070504000 3

5 D10704086000 | D1074089000 322 D1070505000 4

6 D1074090000 | D1074096000 | D1074096000 322 D1070506000 4

8 D1074097000 | D1074097000 | D1074103000 322 D1070507000 4

11 D1074104000 | D1074107000 | D1074107000 [ 322 D1070508000 6

15 D1074108000 | D1074108000 | 324 D1070517000 6

) ¢_-
7=

Prisioneiros Cam-Lock

Compra em separado

LI FN N° de peca Qtde.
do fuso 175 200 250 315 400 500 630
4 D1074118000 - - - - - - 286 | D1070511000 3
5 D1074119000 | D1074122000 - - - - - 287 | D1070512000 6
6 - D1074123000 | D1074129000 | D1074129000 - - - 288 D1070513000 6
8 - - D1074130000 | D1074130000 | D1074136000 - - 289 | D1070514000 6
11 - - - - D1074137000 | D1074140000 | D1074140000 [ 290 | D1070515000 6
15 - - - - - D1074141000 | D1074141000 [ 291 | D1070516000 6
4 R
AP/ Q0
4 . J Y
: { ;@ \ Montagem A1/A2, B, DIN 55021,
({\h\féé/ DIN 55026 incluindo parafusos de montagem

Numeros de peca

Parafusos de

montagem

Tamanho da placa de torno
Tg:‘faunsr:’o 175 200 250 :1 5 400 500 630 DIN 912109
4 D164905000 3 xM10 x 20
5 D159570K05 | D1074056000 4 x M10 x 25
6 D159571K06 | D162896000 4 x M10 x 25
8 D159427K08 | D164908000 | D164908000 4 xM12 x 30
11 D159572A11 D159572A11 D164909000 D164909000 4 xM16 x 35
15 D159577A15 | D159577A15 6 x M20 x 40

Estéo disponiveis estilos de montagem padrdo e uma grande variedade de especiais

Placa de torno com

www.Forkardt.com castanha deslizante 27




28

Placa de torno
de troca rapida
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Placa de torno
de troca rapida

175-42

200-45

250

315-82

400-92

500-125

630-125

Didmetro externo mm 180 206 257 315 400 500 630
Furo B mm 42 45 72 82 92 125 125
Sg‘igfrfg de montagem da placa C/E | mm 75/140 26 /170 78/220 Z11/300 | z11/300 | z15/380 | Z15/380
E:S;‘;rﬁﬁammagem da castanha D F 160 F 200 F 250 F 250 F 315 F 400 F 400
Passo da serrilha T 4,8 4,8 6,0 6,0 7,0 8,5 8,5
Diametro do atuador mm 90 106 140 150 192 230 230
Parafusos de montagem G M 10 M 12 M 16 M 20 M 20 M 24 M 24
Montagem com rosca G1 M50 x 2 M52 x2 M80x2 M92x2 M 100 x 2 M 135 x 2 M 135 x 2
Largura da placa de torno H mm 78 83 100 100 127 138 138
Comprimento da rosca J1 mm 22 22 28 28 28 28 28
Comprimento da rosca J2 mm 15 18 24 30 30 36 36
Curso do atuador K mm 20 20 23 23 28 33 33
Circulo do passo L mm 104,8 133,4 171,4 235,0 235,0 330,2 330,2
Curso da castanha M mm 7,2 7,2 8,3 8,3 10,0 12,0 12,0
Largura da castanha Q mm 20 22 26 26 32 45 45
Sﬁﬁ:;‘;ge el PHZ | mm 51 53 81 94 102 136 136
Largura R mm 6 6 6 6 6 6 6

Dados de desempenho

Forca de acionamento max. F max kN 30 45 60 80 133 120 120
Forca de fixagdo max. ;Sa‘)’( kN 55 84 120 160 240 240 240
Velocidade max. n max min! 7.000 6.300 4.500 4.000 3.300 2.200 1.700
Peso maximo castanha superior x> I;%/ 0,22 0,34 0,74 0,74 2,24 3,60 3,60
AItural_ maxima da castanha o mm 40 45 58 58 65 85 85
superior
Peso G kg 11 115 24 37 68 115 200
Momento de inércia kgm? 0,04 0,09 0,20 0,50 1,50 4,00 11,00
Constante da placa de torno C1 mm 390 412 580 780 940 1200 1760
c2 mm 213 221 290 390 482 600 880
C3 kgm 0,065 0,09 0,187 0,33 0,73 1,66 2,80
N° de peca da placa de torno D159570000 | D159571000 | D159427000 | D159572000 | D159575000 | D159577000 | D159578000

1 kN = 224,81 Ib (Forga)
1 kg =2,20 Ib (Peso)

Dimensbes em mm salvo especificagdo em contrario

Placa de torno com
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Conjuntos de castanhas
estilo FGB/FHB

O conjunto FGB-FHB ¢ utilizado para a fixacao
de pecas nao usinadas ou com usinagem bruta.
As castanhas FHB superiores duras possuem
superficies de fixacao serrilhadas para aumentar
a fixacao entre as castanhas superiores e a
peca. As superficies de fixacao sao retificadas
na placa de torno com a forgca de fixagao para
aumentar a concentricidade. Para manter essa
concentricidade, a castanha superior ndo pode
ser removida da castanha base.

. ¥ |
E ) L
A1 F - J' A1

P \ A ' '
B

[
&l

!

w

'
\

-~ C —o ~—C—

B1_ | Montagem da castanha D B1_| Montagem da castanha D

N

2 FHB F160 e F200 FHB F250 - F630

Nominal °
Dimensao LD R P
Tamanho Giro . €so
I ) Estilo da Por
C AL L] max.  castanha Castanha Castanha castanha
de torno  (dia) A base superior (kg)
FGB FHB
175 - 42 234 160 75 20 | 24 | F160 18 32 D180567000 D1070016624 67 8 33,9 0,22
200 - 45 273 200 10 | 22 | 35 | F200 20 40 D180577000 D1070021624 75 10 40,3 0,34
250-72 346 250 14 | 26 | 40 | F250 20 40 D180588000 D1070026524 90 12 | 48,5 0,74
315 - 82 377 250 14 | 26 | 40 | F250 26 54 D180588000 D1070026524 90 12 | 48,5 0,74
400 - 92 462 315 15 | 32 | 46 | F315 30 60 D180596000 D1070026524 106 | 18 55,3 2,24
500 - 125 586 400 20 | 45 | 52 | F400 40 76 D180606000 D1070038524 128 | 18 75,5 3,60
630 - 125 690 400 20 | 45 | 52 | F400 40 82 D180606000 D1070038524 145 24 75,5 3,60

As faixas de fixagdo das castanhas FHB podem ser encontradas na pagina FSTB.
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Castanhas duras solidas

estilo FSTB

As castanhas em degrau FSTB de peca Unica sédo
castanhas temperadas com superficies de fixacao
serrilhadas para aumentar a fixacdo entre a castanha
da placa de torno e a pecga. As superficies de fixagao
sdo retificadas na placa de torno com a forga de
fixagdo. Essas castanhas sdo usadas para a fixagdo
de pecas ndo usinadas ou com usinagem bruta que
exigem cortes médios.

T h Gi Nominal Peso
amanho  MIro  ptilo da Dimenséo . Por
N castanha DR pess castanha
de torno (dia) A B C D
(ka)
175 - 42 234 160 7,5] 20 | 24 | F160 | D1070016633 | 79 23 | 43 63 45 | 355 0,350
200 - 45 273 200 10 | 22 | 35 [ F200 | D1070021633 | 94 | 24 | 48 72 60 | 41,0 0,615
250-72 346 250 14 | 26 | 40 | F250 | D1070026533 | 115 | 39,7 | - 79,9 70 | 53,0 1,090
315 - 82 377 250 14 | 26 | 40 | F250 | D1070026533 | 115 | 39,7 | - 79,9 70 | 53,0 1,090
400 - 92 462 315 15 | 32 | 46 | F315 [ D1070033533 | 129 | 37,5 | - 92,8 | 81 | 59,0 1,770
500 - 125 586 400 20 | 45 | 52 | F400 | D1070038533 | 167 | 52,5 | - | 113,8 | 93 | 75,5 3,600
630 - 125 690 400 20 | 45 | 52 | F400 | D1070038533 | 167 | 52,5 | - | 113,8 | 93 | 75,5 3,600

Faixas de fixacao para castanhas FSTB e FHB

mvvv\www‘ -
TBnEnle Para placas de torno externas Para placas de torno internas
da placa
! de torno DA1 DA2 DA3 DA4 DJ1 DJ2 DJ3
DA4 DJ3
L 175 - 42 8-65 59-108 99-148 | 138-188 63-112 102-152 142-192
DA3 l D.J2 200 - 45 8-76 69-128 | 116-176 | 164-224 65-124 113-173 160-220
| i 250-72 10-101 96-181 - 175-261 96-182 -
DA2 || DJ1 315- 82 10-137 | 96-217 - 175-297 | 96-218 -
_1|— 400 - 92 40-202 | 106-276 - 216-386 109-278 -
DA1 500 - 125 40-236 | 150-357 = 272-480 152-367 = 274-480
630 - 125 110-339 | 150-459 - 272-582 | 152-460 - 274-582

Placa de torno com
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Castanhas moles

estilo FWB

Castanhas moles FWB sao usadas para a fixagao
precisa de pecgas previamente usinadas que nao
devem ser danificadas na superficie de aperto.

Essas castanhas sdo adequadas para cortes leves

e sdo torneadas e retificadas para adequarem-se ao
formato da peca na placa de torno com a forga de
fixacdo. As castanhas superiores FWB torneadas
mantém sua precisao enquanto nao forem removidas
da castanha base em que foram retificadas.

T - a1 ! ]
/AR 1 [ SN g m e
S {— S N iy St
4 __T':I: < %j o ¥ = } —‘@:— < 3
B B s I O | 7 >
& L C— ]
il | ' | : | ' \
B c B J1 |
c
-_BHB‘ BH‘II
. —5
T |
' Para FGB 125 ‘ Para FGB 160-630
{ |

Nominal

Tamanho i 3 FEE
Estilo da  Dimensdo o Por
da placa N° de peca
de torno castanha castanha
A B C (kg)
175 160 85 | 20 | 35 D1070016525 18 4,5 32 43 0,40
200 200 105 | 25 | 40 D1070021525 20 5 40 53 0,66
250 250 1251 30 | 55 D1070026425 20 5 40 | 63,5 1,34
315 250 125 | 30 | 55 D1070026425 20 5 40 | 63,5 1,34
400 315 145 ] 50 | 54 D1070033425 26 6 54 73,7 2,04
500 400 180 | 50 | 80 D1070038425 30 7 60 | 86,7 4,16
630 400 180 | 50 | 80 D1070038425 30 7 60 | 86,7 4,16

A Forkardt oferece uma grande variedade de ferramental superior com
usinagem especial, assim como castanhas de estilo padrao tal como
castanhas de desbaste. Entre em contato com nosso escritério de
vendas para obter mais informacgoes.
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Componentes de
reposicao

Qtde. Chave 175-42 500-125 630-125

Atuador da placa de torno 1 1 159570/2 | 159571/2 | 159427/2 | 159572/2 | 159575/2 | 159577/2 | 159577/2
Bucha de protegéo 1 159570/5 | 159571/5 | 159427/5 | 159572/5 | 159575/5 | 159577/5 | 159577/5
Anel 1 159570/7 | 159571/7 | 159427/7 | 159572/7 | 159575/7 | 159577/7 | 159577/7
Conector de tubo de extragao 1 159570/6 | 159571/6 | 159427/6 | 159572/6 | 159575/6 | 159577/6 | 159577/6

Pino de trava excéntrico 159570/9 | 159571/9 | 159427/9 | 159572/9 | 159574/9 | 159577/9 | 159578/9
159570/3 | 159571/3 | 159424/3 | 159572/3 | 159574/3 | 159577/3 | 159578/3
159570/8 | 159571/8 | 159424/8 | 159424/8 | 159574/8 | 159577/8 | 159577/8

159570/11 | 159571/11 | 159424/11 | 159424/11 | 159574/11 | 159577/11 | 159578/11

Castanha da transmissao

o IN]Jo|la]lr]lO]IN

3
3
Embolo de engate 3
3

Trava de seguranga

Ao solicitar pecas de reposicao, indique o numero de identificacdo da placa de torno, o niumero da chave
no diagrama de componentes e a quantidade necesséria de cada peca.

Graxa Chave da placa de torno

E fornecida graxa de lubrificagdo com a Uma chave especial para travamento e

placa de torno FNC da Forkardt. Entretanto, destravamento das castanhas de transmisséo
€ necessario a relubrificacao continua para para o acionamento da placa de torno é
manter a placa de torno funcionando em fornecida com a placa de torno. Chaves de
niveis ideais. A graxa de reposigcao pode ser reposicao estédo disponiveis para aquisigcao.

encomendada diretamente a Forkardt.

. i Tamanho da placa de torno N° de peca da chave
Descricao Tipo N° de peca Tamanho

175 159570/16
Graxa especial PF5 101400084 1,0 kg
200 159570/16
Graxa especial PF6 101400088 1,0kg
Pistola d — 250e 315 159424/16
istola de graxa com agéo
de alavanca HH1 101400121 - 400, 500 & 630 159574/16

Placa de torno com
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As placas de torno s Forkardt BLN
de gancho em cunha de duas
castanhas sdo especialmente
projetadas para proporcionar
capacidade de usinagem de
componentes de formato irregular
com castanhas especificas para a

peca.

O BLN pode fixar sobre projecdes
ao usinar conexdes ou pecas
similares e apresenta o curso
longo da castanha necessario
para a usinagem de pecas com
formato esférico que devem ser
envelopadas pelas castanhas.

Placa de torno estilo
cunha de 2 castanhas
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ESPECIFICAGOES

Placa de torno estilo

cunha de 2 castanhas

Tipo 2BLN 125 160 200 250 315 400
Ne de peca D154890000 | D154891000 | D154892000 [ D154893000 | D154894000 [ D154895000
A mm 125 160 200 250 315 400
B1He mm 62 75 98 98 98 120
C1 mm 72 84 100 102 102 108
c2o1 mm 70 81 103,7 105,7 105,7 11,7
EHe mm 115 140 185 220 220 300
H mm M12 M10 M12 M16 M16 M24
H1 mm M16 M16 M22 M22 M22 M24
J mm 15 16 20 25 25 35
J1 mm 40 40 50 50 50 50
K max mm 50 60 60 60 60 55
K min mm 28 33 30 29 29 25
N mm 22 27 30 31 31 30
(0} mm - 35 44 44 44 52
U mm 72 86 108 115 120 135
Circulo de passo LK*%2 mm 135 177 133,4 171,4 171,4 235
Diam. externo max (SK) mm - 104,8 220 270 334 420
a mm 44 59 73 98 130 168
b mm 32 40 55 55 55 60
€ max mm 30 43,5 36 36,4 36,4 40
¢ min mm 21,5 32,5 22 22 22 26
d mm M12 M16 M16 M20 M20 M20
e min mm - - 12 14 14 14
j190° mm 1/16” 1/16” 1/16” 1/16” 1/16” 1/16”
I min mm 10 14 12 16 16 16
n mm 16 18 25 31 31 31
nimax mm - - 60 84 116 154
g7 e mm 14 18 21 25,5 25,5 25,5
Curso por castanha mm 14,0 14,0 14,0 14,4 14,4 14,0
Forca de acionamento max. kN 13 16 42 45 45 57
Forga méax. de adeséao kN 20 26 62 66 66 90
RPM max min” 3500 3000 3000 2500 2200 2000
Peso kg 5 9 17 25 36,5 60
Momento de inércia GD? kpm? 0,04 0,16 0,35 0,7 1,6 4,5

1 kN = 224,81 Ib (Forga)
1 kg =2,20 Ib (Peso)

Dimensbes em mm salvo especificagdo em contrario

www.Forkardt.com
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Placa de torno

Superlife Ajust-Tru®

A linha de placas de torno s Superlife foi projetada para longa vida util e precisdo. O recurso Ajust-Tru®
permite reajuste da precisao da placa de torno em 0,001” TIR, e quando for necessario recondicionamento,
isso pode ser feito no seu proprio local. A linha de placas de torno s Superlife oferece varios tamanhos,
numero de castanhas e estilos de castanhas; desde 2 castanhas, 3 castanhas, a placa de torno de 2/3
castanhas apresentada neste catalogo até a versao de 6 castanhas.

Placa de torno com a vantagem do principio
Ajust-Tru®

As placas de torno Ajust-Tru® apresentam folga de
0.030” entre o corpo da placa de torno e o DE da /4

placa de montagem. Parafusos de ajuste opostos
no corpo da placa de torno movem a placa de torno
e a peca na placa de montagem para ajuste preciso
dentro de 0.001” TIR para reajuste de fixagdo. O
ajuste é feito sob pressdo emulando condi¢des
operacionais.

Parafuso de
ajuste

Placa de cobertura

Extensoes da castanha

Esta aproximacao com o corte da tampa mostra
como as castanhas da Superlife se estendem sob
a placa frontal da placa de torno. Esse suporte
extra elimina a distor¢cao da peca comum a placas
de torno s convencionais.

Castanha mestre

Estrutura e funcao

A. Castanha mestra-temperada e i

retificada disponivel em vérios C
estilos
B. Buchas de cunha-temperada e 3 ~~— D

retificada facilmente substituida : , 3
quando necessario :
C. Canais da chave da castanha ..-')
mestra - canais mais largos =
aumentam as superficies dos A
rolamentos para maior desgaste
D. Placas de desgaste - placas sdo B
a prova de manipulagao para
operadores da maquina mas sao
facilmente calgcadas ou substituidas
na sala de ferramentas.

36 www.Forkardt.com



Componentes de reposicao de
placa de torno de 2/3 castanhas

N
'

Qtde. Chave 4610 4612 4615 4618
Ao solicitar pegas de Castanhas mestre 4 1 13661 13668 11047 11143
reposicao, indique o nimero Placa de desgaste 4 2 13662 13669 12691 12696
de identificagéo da placa de Placas de poeira 4 3 11293 11086 11084 11084
torno, o numero da chave no Tampa da placa frontal 1 4 11119 11119 11083 11083
diagrama de componentes e Cunha 1 6 13663 13663 12699 12699
a quantidade necessaria de Parafuso da barra de extracdo | 1 7 10011 10011 10011 10011
cada pecga. Os componentes Contraporca 1 8 10010 10010 10010 10010
estao disponiveis para Placa frontal 1 9 11048 11061 11042 15933
outros modelos Superlife. Bujéo de cunha 1 10 13664 13664 12695 12695

Kit de ferragens 1 4610-KIT | 4612-KIT | 4615-KIT | 4618-KIT

Os nliimeros de peca sdo numeros base. O nimero real pode variar dependendo do nimero da placa de torno. O nimero da
placa de torno é exigido no momento do pedido de pegas.

Placas de torno de montagem para placas de torno s Super Life
para fusos padrao americano estilo A1 e A2

Fuso A 175 200 250/315 400/450 500/630

A3 2,13 10168 - - - -

A4 2,50” 10438-1 = = = -

A5 3,25 13877 10266 - - - A W R A
A6 4,19” - 13498-2 13339-4 - =

A8 5,50” - - 10006-1 13573-7 -

A1 7,75 - - - 10408-1 14140-3 s

A15 11,25” - - - - 14141-3

Estao disponiveis também padrdes adicionais e uma grande variedade de montagens especiais.

Placa de torno com
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Placa de torno de 2/3

castanhas Superlife Ajust-Tru®
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DADOS DE DESEMPENHO
Forca maxima Forca maxima
extracao 3 extracao 2
Deslocamento castanhas castanhas Deslocamento
Modelo da castanha (kN) (kN) da cunha RPM max | Peso (kg)
4610 9,65 40,03 26,69 38,10 2600 42
4612 9,65 46,71 31,14 38,10 2200 61
4615 9,65 66,72 44,48 38,10 1500 99
4618 9,65 66,72 44,48 38,10 1200 151
4621 12,70 66,72 44,48 50,80 1000 259
4624 12,70 66,72 44,48 50,80 900 340

ESPECIFICACOES

Modelo A B o3 D E F G H J K L
4610 254,00 | 200,91 | 50,80 | 22,35 | 85,85 | 5/8"-11 113,54 17-14 19,05 | 4,83 53,85
4612 304,80 | 200,91 | 50,80 | 22,35 | 85,85 | 5/8”-11 113,54 17-14 19,05 | 4,83 63,50
4615 381,00 | 299,21 | 81,03 | 23,88 | 117,60 | 3/4”-10 | 131,06 17-14 19,05 | 4,11 76,20
4618 457,20 | 299,21 | 81,03 | 23,88 | 117,60 | 3/4”-10 | 131,06 17-14 19,05 | 4,11 76,20
4621 411,73 | 407,16 | 95,25 | 30,23 | 165,10 | 3/4”-10 | 165,10 17-14 19,05 | 7,87 76,20
4624 60,96 | 407,16 | 95,25 | 30,23 | 165,10 | 3/4”-10 | 165,10 17-14 19,05 | 7,87 76,20

1 kN = 224,81 Ib (Forca)

1 kg =2,20 Ib (Peso)
Dimens6es em mm salvo especificagdo em contrario
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Placa de torno de 2/3

castanhas Superlife Ajust-Tru®

A placa de torno com combinagao de 2/3
castanhas pode fixar pecgas redondas ou
quadradas, permitindo mais flexibilidade e
menores tempo de parada.

A placa de torno é projetada para utilizar trés
castanhas ou duas castanhas, dependendo da
aplicacéo.

Recursos e beneficios:

®* Pode ser usado como 2 ou 3 castanhas para
fixar pecas redondas ou quadradas

e Extremamente robustos e precisos - projetados
para facil manutencao

¢ Repetibilidade garantida de 0.001” TIR ou
melhor na producgéo de pecas duplicatas

e Vantagem mecanica 4:1

e \arios estilos de castanhas mestre disponiveis

e Disponivel com ou sem furo passante

e Estilos 2 castanhas, 3 castanhas ou 2/3
castanhas disponiveis

e Disponiveis também em corpo de aluminio leve

¢ Requer a placa de montagem de placa de torno
Ajust-Tru®

Mostrada com castanhas mestre com serrilhas finas

(4) 1G ESPG NO NO DE
(PARAFUSOS DE AJUSTE)

- GRAXEIRA
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SL Placa de torno de recuo Superlife

Ajust-Tru® de 2 castanhas

A placa de torno de recuo é a combinacao
perfeita para maquinas de fuso Unico ou

multiplos que fazem cortes pesados em
trabalho de preciséo.

o omin _] E
1
L —L*}—I—
—— |
DESLOCAMENTO L —
DA CUNHA F
|
—|D}—
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Placa de torno de recuo Superlife

Ajust-Tru® de 2 castanhas

Castanhas angulares projetadas para
fornecer poténcia de fixacao aumentada

A poténcia de fixagado da placa de torno de
recuo Buck é mais de 100% maior do que de
uma placa de torno convencional. Isso é obtido
através das castanhas angulares

grandes em chavetas mais longas e {
largas, uma cunha feita para suportar -

Conexao da castanha superior mais forte
Para aumentar a forca de fixacdo da placa

de torno de recuo Buck, furos roscados
superdimensionados sao fornecidos para o uso
de castanhas superiores [

para servico pesado. Para {j‘.‘?\ /
acomodar as castanhas N/
superiores padrdo, sao

mais do que o dobro do empuxo fornecidos também insertos | |
da barra de extracdo e a forca roscados com a placa de .
e rigidez de puxar as partes torno.

contra batentes.

Estrutura e funcao

A. Castanha angular de recuo € o
projeto em cunha permitem dobrar
0 empuxo da barra de extragao

B. Chavetas mais compridas e largas
estendem a vida util de precisdo
com menos manutencgao

C. Chaveta extra na placa frontal
contrapde-se a entrada conica da
castanha superior

D. O recurso Ajust-Tru fornece 0.001”
TIR de repetibilidade em pecas

duplicadas
ESPECIFICAGOES
N° de P P
peca A B (] D E F G H J K L M N MIN MAX Q R

3806 | 165,10 | 121,41 | 19,05 | 16,00 | 52,32 | 11,91 | 77,72 (0,625”-18| 31,75 | 57,15 | 28,70 | 38,10 | 12,70 | 7,87 | 4,06 | 61,98 | 0,4377-14
3808 | 209,55 | 156,46 | 22,35 | 16,76 | 66,80 | 13,46 | 95,25 (0,625”-18| 44,45 | 64,26 | 32,51 | 44,45 | 12,70 | 7,87 | 4,06 | 77,72 | 0,750”-16
3810 | 254,00 | 200,91 | 22,35 | 22,35 | 66,80 | 13,46 | 119,89 17-14 67,56 | 93,73 | 42,93 | 54,10 | 12,70 | 8,64 | 4,06 | 96,77 | 0,875"-14
3812 | 304,80 | 200,91 | 22,35 | 22,35 | 85,85 ( 16,76 | 130,30 | 17-14 67,56 | 93,73 | 42,93 | 54,10 | 12,70 | 9,65 | 4,83 |114,30| 0,875"-14

3815 | 381,00 | 299,21 | 31,75 | 23,88 | 117,60 [ 19,81 [ 139,70 17-14 57,15 | 81,03 | 42,93 | 76,20 | 12,70 | 14,73 | 4,83 |143,00 17-14
3818 | 457,20 | 299,21 | 31,75 | 23,88 [ 117,60 [ 19,81 [ 152,40 | 17-14 38,10 | 68,33 | 42,93 | 76,20 | 12,70 | 14,73 | 7,87 |143,00 17-14
3821 | 533,40 | 407,16 | 50,80 | 30,23 | 165,10 | 23,88 | 201,68 17-14 44,45 (101,60 57,91 | 76,20 | 12,70 | 14,73 | 7,87 |181,10 17-14
3824 | 609,60 | 407,16 | 50,80 | 30,23 [ 165,10 [ 23,88 [ 201,68 | 17-14 44,45 (101,60 | 57,91 | 76,20 | 12,70 | 14,73 | 7,87 (181,10 17-14

1 kN = 224,81 Ib (Forca)

1 kg = 2,20 Ib (Peso)

Dimensdes em mm salvo N° de Chaves Deslocamento | Deslocamento | Forca max. de

especificagéo em contrario peca [ transversais | da castanha da cunha extracdo (kN) | RPM max. | Peso (kg)
3806 1 6,35 28,70 26,69 3000 10
3808 1 7,11 32,51 44,48 2500 21
3810 1 9,65 42,93 66,72 2000 35
3812 1 9,65 42,93 80,07 1700 50
3815 1 9,65 42,93 111,21 1400 82
3818 2 9,65 42,93 111,21 1100 124
3821 2 12,70 57,91 111,21 1080 213
3824 3 12,70 57,91 111,21 900 280
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Placa de torno de alta velocidade
de 3 castanhas com furo passante

e Corpo de liga de aco de alta
qualidade permite velocidades mais

Recursos e beneficios: @ ‘ @
D @

altas
e Forca de fixacdao dindmica W

fortemente aumentada aprimora em 1

muito a eficiéncia e seguranga do 1 ]

trabalho —d=] |
e Ferramental superior intercambiavel B - II Eﬂ

com passo das serrilhas da «<|= = =*‘|l= _ || ,“_‘ —

castanha de 1,5 mm x 60° o B‘;f a_jl T ; ]
* Montagem direta para uso com 3 [

fuso ASA B5.9 Tipo A ~ f ‘“‘H\\\ y
e Sistema de lubrificagao aprimorado

para alta preciséo e durabilidade 5 1ls 1 ololol<
¢ [nclui um conjunto de castanhas

moles superiores (como mostrado) s P

T E L
SN
/ - |
1
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Placa de torno de alta velocidade

de 3 castanhas com furo passante

PLACA DE TORNO DE ALTA VELOCIDADE DE 3 CASTANHAS COM FURO PASSANTE ESPECIFICACOES A-N

Ponta do N N
Modelo fuso A B C D E |E1| F G H H1 h] J K L M | Max. | Min.
BPC204 — 110 | 59 | 85 — e — 70,6 — — 26 M10x1,5P — | 14 23 20,30
BPC205 A2-4 135 60 | 110 | 6351 (20 | — | 4 96 82,6 | 118 | M8x1,25P 33 M10x1,5P 15 | 14 | 26,20 | 23,50
BPC206 A2-5 169 | 81 | 140 | 8256 (15| — | 5 [ 116 | 104,8 | 145 | M10x1,5P 45 M10x1,5P 16 | 20 | 32,35 | 29,60
BPC208 | A2-6 (A2-5) | 210 | 91 [ 170 | 106,98 | 17 | 23 [ 5 | 150 | 133,4 [ 180 | M10x1,5P 52 M12x1,75P | 18 | 25 | 39,10 | 35,40
BPC210 | A2-8 (A2-6) | 254 | 100 [ 220 | 139,72 | 18 | 28 [ 5 | 190 | 171,4 | 225 | M12x1,75P | 75,0 M16x2P 19 | 30 | 51,5 | 471
BPC212 | A2-8 (A2-6) | 304 | 110 [ 220 | 139,72 | 18 | — [ 6 | 190 | 171,4 [ 250 | M12x1,75P | 91,0 M16x2P 25 [ 30 | 61,6 | 56,3
BPC215 | A2-11 (A2-8) | 381 | 133 [ 300 | 196,87 | 22 | 33 [ 6 | 260 | 235,0 | 324 | M12x1,75P | 117,5 | M20x2.5P 28 | 43 | 823 | 77,0
BPC218 | A2-11 (A2-8) | 450 | 133 [ 300 | 196,87 | 22 | 33 [ 6 | 260 | 235,0 | 230 | M12x1,75P | 120,0 | M20x2.5P 28 | 43 | 83,8 [ 78,5

PLACA DE TORNO DE ALTA VELOCIDADE DE 3 CASTANHAS COM FURO PASSANTE ESPECIFICAGOES O-X

Furo Porca de
Fuso o o P P passante extracao

Modelo Ponta Max. | Min. | Max. | Min. Q R S T V) \'} w X Diam. Rosca
BPC204 - 11,5 6,7 3,5 -6,5 23 10 17,5 2 M32X1.5P | 12 24 49,5 26 M32X1.5P
BPC205 A2-4 19,0 6,0 1,0 -9,0 25 10 20,0 2 M40x1.5P | 12 | 31,5 62,0 33,0 M40x1.5P
BPC206 A2-5 24,0 7,0 11,0 -1,0 31 12 19,0 2 M55x2P 20 | 37,0 73,0 45,0 M55x2P
BPC208 A2-6 (A2-5) | 30,0 | 10,0 | 145 | -15 35 14 | 205 2 M60x2P | 30 | 39,0 | 95,0 52,0 M60x2P
BPC210 A2-8 (A2-6) 34,0 12,0 8,5 -10,5 40 16 25,0 2 M85x2P 40 43 110 75,0 M85x2P
BPC212 A2-8 (A2-6) 46,0 12,0 8,0 -15,0 50 21 28,0 2 M100x2P | 50 51 129 91,0 M100x2P
BPC215 A2-11 (A2-8) | 46,0 13,0 7,0 -16,0 62 22 42,5 5 M130x2P | 48 66 165 117,5 M130x2P
BPC218 A2-11 (A2-8) | 78,0 18,0 7,0 -16,0 62 22 42,5 5 M130x2P | 48 66 165 120,0 M130x2P

DADOS DE DESEMPENHO

Curso do S:;ts:nﬂz RPM Peso Forca max. de Forca max. de |Pressdao max.| Faixa de fixagdo Cilindro
Modelo émbolo Diam. max. (kg) tracao (kN) fixacao (kN) (Mpa) Min. Max. | compativel
BPC204 10 5,4 8000 4 14 28 2,30 7 110 BC098
BPC205 10 54 7000 7 17 35 2,80 10 135 BC1036
BPC206 12 55 6000 13 21 56 2,70 13 169 BC1246
BPC208 16 7,4 5000 22 33 82 2,50 13 210 BC1552
BPC210 19 8,8 4200 34 42 108 2,60 30 254 BC1875
BPC212 23 10,6 3300 55 54 141 2,60 35 304 BC2091
BPC215 23 10,6 2500 107 70 179 2,40 35 381 BC2511
BPC218 23 10,6 2000 114 70 179 2,40 40 450 BC2511

Disponivel com rosca especial ou porcas de extragéo lisas

1 kN = 224,81 Ib (Forca)

1 kg = 2,20 Ib (Peso)

Dimensdes em mm salvo especificagdo em contrario
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Placa de torno de alta velocidade
de 3 castanhas com furo grande

fixacdo de pecas maiores

e Corpo de liga de aco de alta
qualidade permite velocidades mais
altas

¢ Forca de fixagdo dindmica fortemente

Recursos e beneficios: @ i @
e Furo passante grande permite a

Js

aumentada aprimora em muito a bnal ol ]
eficiéncia e seguranca do trabalho ':_—frjﬂ i I
* Ferramental superior intercambiavel = = =1 |: &_‘ T
com passo das serrilhas da castanha >y . E T 3|| = #-%&
de 1,5 mm x 60° o === %;it
e Montagem direta para uso com fuso e - -
ASA B5.9 Tipo A 2 T~y
e Sistema de lubrificagdo aprimorado
para alta precisédo e durabilidade S > -+ ololo |«
¢ Inclui um conjunto de castanhas
moles superiores (como mostrado) = P
T E L
L BEs
— ~J
e : AL
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Placa de torno de alta velocidade B Bc

de 3 castanhas com furo grande

PLACA DE TORNO DE ALTA VELOCIDADE DE 3 CASTANHAS COM FURO GRANDE ESPECIFICACOES A-N

Fuso N N
Modelo Ponta A|B]|C D E |E1]| F G H H1 §] J K L M Max | Min
BBC206 A2-5 170| 81 |140| 82,6 -]120] 5 - 122 52 M10x1,5P 52 M10x1,5P | -- 20 36,4 | 33,6
BBC208 A2-6 215| 91 | 170| 106,4 - 1221 5 - 150 66 M12x1,75P 66 | M12x1,75P| -- 25 46,6 | 42,9
BBC210 A2-8 256 | 100|220 | 139,7 - 12815 - 180 81 M16x2P 81 M16x2P - 30 54,6 | 50,1
BBC212 | A2-11(A2-8) | 315|108 |300| 1969 | 22 | 33 | 5 | 260,0 235 106 M20x2.5P 106 | M20x2.5P | 27 30 69,7 | 64,3
BBC215 | A2-15(A2-11) [ 405|133 |380| 2858 | 27 | 41 | 6 |330,2| 3302 142 M24x3P 142 M24x3P 32 43 95,1 89,5
BBC218 | A2-15(A2-11) | 455|134 |380| 2858 | 27 | 41 | 6 |330,2| 330,2 |166,5 M24x3P 166,50 | M24x3P 32 43 | 108,3 | 102,5

PLACA DE TORNO DE ALTA VELOCIDADE DE 3 CASTANHAS COM FURO GRANDE ESPECIFICACOES O-Y

Furo Porca de
Ponta do o (o] P P passante extracao
Modelo fuso Max. | Min. | Max. | Min. Q R S T V) v w X Y Diam. Rosca
BBC206 A2-5 21,1 9,1 7,0 -5,0 31 12 23,0 2 M60x2P | 20 | 37,5 73 104,8 52 M60x2P
BBC208 A2-6 26,6 | 11,6 | 10,0 -6,0 35 14 25,0 2 M75x2P | 30 | 39,5 80 133,4 66 M75x2P
BBC210 A2-8 33,1 13,6 8,5 -10,5 | 40 16 25,0 2 M90x2P | 40 43 110 171,4 81 M90x2P
BBC212 | A2-11(A2-8) | 45,6 | 12,6 8,0 -15,0 | 50 21 28,0 2 M115x2P | 50 51 129 171,4 106 M115x2P
BBC215 |A2-15(A2-11)| 43,6 | 16,6 8,0 -15,0 | 62 22 42,5 5 M155x2P | 80 66 165 235 142 M155x2P
BBC218 |A2-15(A2-11)| 55,6 | 16,6 | 11,5 | -13,0 | 62 22 38,0 5 M180x3P | 48 66 165 171,4 120,0 M180x3P

DADOS DE DESEMPENHO

Curso do 2::;:: Peso Forca max. de Forca max. de Pressao max. Faixa de fixacao Cilindro
Modelo émbolo Diam. RPM max (kg) tracao (kN) fixacao (kN) (Mpa) Min Max compativel
BBC206 12,0 5,5 6000 13 21,5 58 2,0 13 170 BC1452S
BBC208 16,0 7,4 5000 22 33 86 2,5 50 215 BC1666S
BBC210 19,0 8,8 4200 34 42 109 2,8 34 254 BC1881S
BBC212 23,0 10,6 3400 58 55 143 1,8 50 315 BC2511
BBC215 23,0 10,6 2500 160 71 179 2,5 60 405 BC2816
BBC218 24,5 11,3 2000 165 71 179 2,5 80 455 BC2816

Disponivel com rosca especial ou porcas de extragao lisas
1 kN = 224,81 Ib (Forca)

1 kg =2,20 Ib (Peso)
Dimensbes em mm salvo especificagdo em contrario
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Placa de torno de alta velocidade
de 4 castanhas com furo passante

H1 \”
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Placa de torno de alta velocidade

de 4 castanhas com furo passante

Recursos e beneficios:

e Corpo de liga de ago de alta qualidade permite velocidades
mais altas

e Forca de fixacdo dindmica fortemente aumentada aprimora
em muito a eficiéncia e seguranca do trabalho

e Ferramental superior intercambiavel com passo das
serrilhas da castanha de 1,5 mm x 60°

e Montagem direta para uso com fuso ASA B5.9 Tipo A

e Sistema de lubrificagao aprimorado para alta preciséao e

durabilidade
¢ Inclui um conjunto de castanhas moles superiores (como
mostrado)
- A A D DK D D A A U DAD D 4 A A A U RO PA AN - A U
Ponta do N N
Modelo fuso A B C D E E1 G H H1 I J K L M Max. Min.
OPF206 A2-5 169 81 140 82,56 15 - 116 | 104,8 145 M10x1,5P 45 M10x1,5P 16 20 | 32,35 | 29,60

OPF208 A2-6(A2-5) | 210 | 91 170 | 106,38 | 17 | 23
OPF210 A2-8(A2-6) | 210 | 100 | 220 | 139,72 | 18 | 28
OPF212 A2-8(A2-6) | 304 | 110 | 220 | 139,72 | 18 =
OPF215 | A2-11(A2-8) | 381 | 133 | 300 | 196,87 | 22 | 33
OPF218 | A2-11(A2-8) | 450 | 133 | 300 | 196,87 | 22 | 33

150 | 133,4 180 M10x1,5P 52 | M12x1,75P | 18 | 25 | 38,70 | 35,40
190 | 171,4 225 M12x1,75P 75 M16x2P 19 | 30 | 51,50 | 47,10
190 | 171,4 250 M12x1,75P 91 M16x2P 25 | 30 | 61,60 | 56,30
260 235 324 M12x1,75P | 117,5 | M20x2.5P | 28 | 43 | 82,30 | 77,00
260 235 300 M12x1,75P | 120 | M20x2.5P | 28 | 43 | 83,80 | 78,50

ojlojlojaojalo|m

PLACA DE TORNO DE ALTA VELOCIDADE DE 4 CASTANHAS COM FURO PASSANTE ESPECIFICACOES O-Y

Furo
Fuso o o P P passante | Rosca do tubo
Modelo Ponta Max. | Min. | Max. | Min. Q R S T U ") w X Y Diam. de extracao
OPF206 A2-5 24 7,0 11,0 -1 31|12 ]| 19,0 2 M55x2P 20 | 375 | 73 - 45,0 M55x2P
OPF208 A2-6(A2-5) 30 10,0 | 145 -1,5 | 38 | 14| 205 | 2 M60x2P 30 | 395 | 95 104,8 52,0 M60x2P
OPF210 A2-8(A2-6) 34 12,0 8,5 -10,5 | 40 | 16 | 25,0 2 M85x2P 45 | 43,0 | 110 133,4 75,0 M85x2P
OPF212 A2-8(A2-6) 46 12,0 8,0 -15 50 | 21 28,0 2 M100x2P 50 | 51,0 | 129 = 91,0 M100x2P
OPF215 A2-11(A2-8) 46 13,0 7,0 -16 62 | 22 | 42,5 5 M130x2P 48 | 66,5 | 165 171,4 117,5 M130x2P
OPF218 A2-11(A2-8) 78 16,5 7,0 -16 62 | 22 | 42,5 5 M130x2P 48 | 66,5 | 165 171,4 120,0 M130x2P

DADOS DE DESEMPENHO

Curso do g:;ts:ngz Peso Forca max. de Forca max. de Pressao max. Faixa de fixacao Cilindro
Modelo émbolo Diam. RPM max (kg) tracao (kN) fixacao (kN) (Mpa) Min Max | compativel
OPF206 12 5,5 4500 15 16 41 2,1 22 169 BC1246
OPF208 16 7,4 3600 25 24 59 1,9 25 210 BC1552
OPF210 19 8,8 3200 38 31 79 2,0 28 254 BC1875
OPF212 23 10,6 2500 61 40 102 2,0 35 304 BC2091
OPF215 23 10,6 1800 112 53 134 1,9 63 381 BC2511
OPF218 23 10,6 1500 165 53 134 1,9 80 450 BC2511

Disponivel com rosca especial ou porcas de extragao lisas
1 kN = 224,81 Ib (Forga)

1 kg =2,20 Ib (Peso)
Dimensbes em mm salvo especificagdo em contrario
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Também disponivel no estilo de 2 e 4 castanhas.

Recursos e beneficios:

Parte inferior com flange possibilita que a placa
de torno seja facilmente fixada em uma placa
para trocas rapidas

Cilindro integrado permite melhor estabilidade
e ocupa menos espago, 0 que gera maior
eficiéncia de usinagem

A placa de torno pode ser controlada por
codigo-M para uso em um sistema de
autocarga

Castanhas mestre com passo de 1,5 mm X 60°
permitem o intercambio de castanhas moles e
duras com placas de torno CNC, possibilitando
a reducédo do custo de castanhas de reposicao
Estrutura a prova de poeira e resistente a agua
aumenta a vida util e eficiéncia da placa de
torno

Inclui um conjunto de castanhas moles
superiores (como mostrado)

Acessorios opcionais

Interruptor pneumatico
Interruptor manual

Placa de torno pneumatica/hidraulica
estacionaria de 3 castanhas

30°

B
c
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|
T
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Placa de torno pneumatica/hidraulica M o

estacionaria de 3 castanhas

ESPECIFICAGOES

Modelo A B C D E F G H | J K
MO0-04 155 115 - 15 77,5 | 103,5 26 49,5 14 10 23
MO0-05 185 135 = 15 95 128 33 62 14 10 25
MO0-06 224 169 25 16 118 158 40 73 20 12 31
MO0-08 265 210 30 20 138 180 42 95 25 14 35
MO0-10 315 254 52 23 150 196 46 110 30 16 40
MO0-12 375 304 80 23 165 219 54 129 30 21 50

ESPECIFICACOES

Modelo L M N O P Q R S
MO0-04 13 165 PT1/8 M8x1,25P = = 64 47
MO0-05 13 135 PT1/4 M8x1,25P M8x1,25P - 80 47
MO0-06 18 202 PT1/4 M10x1,5P M8x1,25P = 80 47
MO0-08 18 243 PT1/4 M10x1,5P M10x1,5P M10x1,5P 80 47
MO0-10 18 285 PT1/4 M12x1,75P M12x1,75P M12x1,75P 80 47
MO0-12 18 340 PT3/8 M16x2P M12x1,75P M12x1,75P 80 55

DADOS DE DESEMPENHO

- Curso da Pressao hidr. FEEECRIELD
Pistao Embolo Fixagdo max. ] : na pressao Peso bruto Faixa de fixagéo
Modelo A castanha max. P P %
Area (cm?) Curso n Forga (kN) atmosférica 0,7 (kg) Min Max
Diam. (Mpa)
Mpa em kN
MO0-04 57 9 3,8 23,5 1,5 10,8 8 9 115
MO0-05 74 10 5,4 32,2 2,0 12,7 12 12 135
MO0-06 97 12 55 49,4 2,0 19,6 21 15 169
MO0-08 156 16 7.4 79,4 2,0 32,3 37 20 210
MO0-10 235 19 8,8 119,7 2,0 47,0 57 33 254
MO0-12 292 23 10,6 1421 2,0 50,0 89 40 304

1 kN = 224,81 Ib (Forga)
1 kg =2,20 Ib (Peso)
Dimensbes em mm salvo especificagdo em contrario
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Castanhas superiores de reposicao

BPC, BBC, OPF e MO

Castanhas duras

- DG
A 79 FIG. 1 N FIG. 2
..‘J 4 - .‘
| gﬁ . H-7|H-7
: & 1 H-1
& . H8 __ HE | o
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A T
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ESPECIFICAGGES DE CASTANHAS DURAS
Tamanho
da placa N° de Passo das Peso Desenho de
de torno peca H-1 H-2 H-3 H-4 H-5 H-6 H-7 | H-8 H-9 H-10 serrilhas (kg) referéncia
110 HJ-04 53 23 28 10 4 29 14 24 10 M8x1.25P 1,5 x 60 1 Fig-2
{185] HJ-05 53 23 28 10 4 29 14 24 10 M8x1.25P 1,5 x 60 1 Fig-2
169 HJ-06 67 31 36 12 5 39 20 28 12 M10x1.5P 1,5 x 60 1 Fig-2
210 HJ-08 87 B5) 51 14 5 29,5 25 18 12 M12x1.75P 1,5 x 60 2 Fig-1
254 HJ-10 101 40 54 16 5 45,5 30 18 13 M12x1.75P 1,5 x 60 3 Fig-1
304 HJ-12 108 50 67 21(18) 4(5) 49 30 20 16 M16x2P(M14x2P) 1,5 x 60 4 Fig-1
381 HJ-15 143 62 86 22(25,5) 8(5) 55 43 38 20 M20x2,5P 1,5 x 60 10 Fig-1
450 HJ-18 143 62 86 22(25,5) 8(5) &5 43 38 20 M20x2,5P 1,5 x 60 10 Fig-1
530 HJ-21 159,5 80 90 25 9 97,5 50 62 40 M20x2.5P 3,0 x 60 16 Fig-2
630 HJ-24 159,5 80 90 25 9 97,5 50 62 40 M20x2.5P 3,0 x 60 16 Fig-2
HJ-32 159,5 80 90 25 9 97,5 50 62 40 M20x2.5P 3 x 60 16 Fig-2
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ESPECIFICAQGES DE CASTANHAS MOLES
Tamanho
da placa Passo das Peso
detorno | N°de peca | S-1 S-2 S-3 S-4 S-5 S-6 S-7 S-8 S-9 serrilhas (kg)
110 SJ-04 49,5 23 23 10 4,5 10 14 25,5 M8x1.25P 1,5 x 60 1
135 SJ-05 62 25 30 10 4,5 10 14 38 M8 x1.25P 1,5 x 60 1
169 SJ-06 73 31 36 12 5 15 20 38 M10 x1.5P 1,5 x 60 2
210 SJ-08 95 35 38 14 5 24 25 46 M12x1.75P 1,5 x 60 3
254 SJ-10 110 40 42 16 5 30 30 50 M12x1.75P 1,5 x 60 4
304 SJ-12 129 50 50 21(18) 6 39 30 60 M16x2P(M14x2P) 1,5 x 60 7
381 SJ-15 165 62 62 22(25,5) 8(5) 37 43 85 M20x2,5P 1,5 x 60 13
450 SJ-18 165 62 62 22(25,5) 8(5) 37 43 85 M20x2,5P 1,5 x 60 13
530 SJ-21 180 65 70 25 9 40 60 80 M20x2,5P 3,0 x 60 13
630 SJ-24 180 65 70 25 9 40 60 80 M20x2,5P 3,0 x 60 17
800 SJ-32 180 65 70 25 9 40 60 80 M20x2,5P 3,0 x 60 17
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Placas de torno operadas

HELRUEULEGLE

Placa de torno de bloco em cunha de trés
castanhas de troca rapida manual F+

Ideal para:
e Trabalho com barras
e Aplicacoes forcas de alta fixacao

Principais recursos

e Sistema de troca rapida de castanhas
e Forca de alta fixagao

e Baixo peso para altas velocidades

Disponiveis em tamanhos de 125 a 630mm

Placa de torno independente de quatro
castanhas de troca rapida manual PSA

Ideal para:
e Pecas cilindricas
* Pecas quadradas ou de formato irregular

Principais recursos
e (Castanhas ajustaveis individualmente
¢ Projeto de troca rapida de castanha

Disponiveis em tamanhos de 400 a 630mm

Placas de torno de rolagem
manual Buck

Ideal para:

¢ Trabalho com barras

e Operacgdes gerais de usinagem

Principais recursos

e Ajust-Tru® para alta precisdo e
repetibilidade

* Operagao autocentrada

Disponivel em projetos de 3, 4 e 6 castanhas em tamanhos
de 1.110 a 500 mm Tamanhos maiores disponiveis.
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Placa de torno de bloco com cunha F +

de troca rapida e 3 castanhas

A placa de torno de bloco em cunha F+ ORIGINAL
Placa de torno de bloco em cunha de troca rapida manual

A placa de torno de bloco em cunha de trés castanhas manual F+ se baseia no principio do bloco em
cunha que a Forkardt foi pioneira. Apresenta um recurso de real troca rapida, e suas caracteristicas
padrao de montagem a tornam adequada para todos os tipos de tornos. Os componentes internos sao
facilmente trocados pelos usuarios, tornado a F+ robusta com longa util.

A placa de torno manual F+ compartilha o mesmo estilo de castanha da placa de torno FNC e oferece
uma grande variedade de opg¢des de castanhas. As castanhas base sdo padrao DIN e o ferramental
superior é intercambiavel com outras placas de torno manuais e de poténcia estilo DIN. O F+ possui um
furo passante grande, tornando-o ideal para trabalho com barras.

Recursos e beneficios

e Corpo da placa de torno temperado para maxima preciséo e
vida util

e Componentes internos construidos com aco de alta qualidade
para prover forca maxima de fixagcao

e Furo passante grande para trabalho com barras

e Estilos de castanhas superiores disponiveis para uma larga faixa
de aplicagcbes

e Recurso de troca rapida de castanha reduz os tempos de trocas

e Alta repetibilidade

e Alta velocidade de rotacao devido ao baixo peso das castanhas

e Mecanismo livre de recuo para maxima precisao

¢ Projeto de gancho em cunha reduz o acumulo de cavacos

Estrutura e funcao

A. Corpo da placa de torno
temperado para maxima preciséo
e vida util

B. Castanhas base projetadas com
peso minimo para aumentar a
velocidade maxima de rotacao

C. Os blocos de cunha trabalham em
angulos retos com as castanhas
da placa de torno para permitir
rapida liberacao para troca rapida
de castanhas

D. Unidades de travamento da
castanha atuam como botdes para
liberar a castanha base do bloco
de cunha para troca rapida das
castanhas

Placas de torno
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F + Placa de torno de bloco com cunha

de troca rapida e 3 castanhas

O principio do bloco em cunha

O coracéao da placa de torno de trés castanhas manual F+ é o acionamento do bloco em cunha das
castanhas da placa de torno. No corpo da placa de torno, atrds de cada castanha base, ha um bloco
em cunha que se move lateralmente para a castanha. Ele se engata com um mddulo inclinado no dente
na extremidade da castanha. Quando os blocos em cunha se movimentam, as castanhas fazem um
movimento de fixacdo para dentro ou para fora, dependendo da diregcdo em que o bloco em cunha se
move.

A exata sincronizacdo dos trés blocos em cunha € garantido pelo anel de transmissao localizado sob os
blocos. O anel possui trés ranhuras radiais em que o bloco deslizante no munh&o de cada bloco em cunha
se engata.

Um dos trés blocos em cunha é acionado pelo fuso roscado no corpo da placa de torno. Para acionar a
placa de torno, uma chave é colocada no acionamento quadrado do fuso.

Existem quatro principais beneficios no projeto do bloco em cunha:

1. Os elementos mecéanicos sao livres de recuo, mesmo sob carga pesada,
garantindo assim a mais alta precisao.

2. Aforca de fixacao é sempre transmitida através de superficies
generosamente dimensionadas (nenhum ponto ou contato linear),
garantindo capacidade de manipulagao de carga maxima e resisténcia
ao desgaste.

3. O movimento do bloco em cunha em angulos retos com
relacdo as castanhas da placa de torno libera as castanhas
para reposicionamento, torneamento ou substituicao apoés
um curto curso de desengate.

4. A medida que cada castanha é movida individualmente,
mas simultaneamente nos seus préprios blocos em
cunha, a possibilidade de cavacos penetrarem na
placa de torno e causarem seu emperramento &
minima, oferecendo uma grande vantagem sobre o
projeto padrdo de rolagem da placa de torno.
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Placa de torno de bloco com cunha

de troca rapida e 3 castanhas

Numeros de peca F+

Placa de Placa de Placa de Placa de Placa de Placa de
torno com torno com torno com torno com torno com torno com
castanhas castanhas castanhas castanhas castanhas castanhas

FSTB FMB e FHB FMB FSTB FMB e FHB FMB
N° de peca N° de peca
F+125 z D164662Z00B - D164662Z00D F+315 z D164666Z00B | D164666Z00E | D164666Z00D
J3 D164662J03B - D164662J03D J6 D164666J06B D164666J06E | D164666J06D
Ja D164662J04B - D164662J04D J8 D164666J08B D164666J08E | D164666J08D
J5 D164662J05B - D164662J05D J11 D164666J11B D164666J11E | D164666J11D
D3 D164662D03B - D164662D03D D6 D164666D06B | D164666D06E | D164666D06D
D4 D164662D04B - D164662D04D D8 D164666D08B | D164666D08E | D164666D08D
F+160 z D164663Z00B D164663Z00E | D164663Z00D D11 D164666D11B | D164666D11E |D164666D11D
Ja D164663J04B D164663J04E | D164663J04D F+400 z D164667Z00B D164667Z00E | D164667Z00D
J5 D164663J05B D164663J05E | D164663J05D J6 D164667J06B D164667J06E | D164667J06D
J6 D164663J06B D164663J06E | D164663J06D J8 D164667J08B D164667J08E | D164667J08D
D3 D164663D03B D164663D03E | D164663D03D J11 D164667J11B D164667J11E | D164667J11D
D4 D164663D04B D164663D04E | D164663D04D J15 D164667J15B D164667J15E | D164667J15D
D5 D164663D05B D164663D05E | D164663D05D D6 D164667D06B | D164667D06E | D164667D06D
D6 D164663D06B D164663D06E | D164663D06D D8 D164667D08B | D164667D08E | D164667D08D
D8 D164663D08B D164663D0SE | D164663D08D D11 D164667D11B | D164667D11E |D164667D11D
F+200 z D164664Z00B D164664Z00E | D164664Z00D D15 D164667D15B | D164667D15E |D164667D15D
J4 D164664J04B D164664J04E | D164664J04D F+500 z D164668Z00B D164668Z00E | D164668Z00D
J5 D164664J05B D164664J05E | D164664J05D J8 D164668J08B D164668J08E | D164668J08D
J6 D164664J06B D164664J06E D164664J06D J11 D164668J11B D164668J11E | D164668J11D
J8 D164664J08B D164664J08E | D164664J08D J15 D164668J15B D164668J15E | D164668J15D
D4 D164664D04B D164664D04E | D164664D04D D8 D164668D08B D164668D08E | D164668D08D
D5 D164664D05B D164664D05E | D164664D05D D11 D164668D11B | D164668D11E |D164668D11D
D6 D164664D06B D164664D06E | D164664D06D D15 D164668D15B D164668D15E | D164668D15D
D8 D164664D08B D164664D0SE | D164664D08D F+630 z - D164669Z00E | D164669Z00D
F+250 z D164665Z00B D164665Z00E D164665200D J11 - D164669J11E | D164669J11D
J4 D164665J04B D164665J04E D164665J04D J15 - D164669J15E | D164669J15D
J5 D164665J05B D164665J05E D164665J05D D11 - D164669D11E | D164669D11D
J6 D164665J06B D164665J06E D164665J06D D15 - D164669D15E | D164669D15D
J8 D164665J08B D164665J08E D164665J08D
J11 D164665J11B D164665J11E D164665J11D
D4 D164665D04B D164665D04E | D164665D04D
D5 D164665D05B D164665D05E | D164665D05D
D6 D164665D06B D164665D06E | D164665D06D
D8 D164665D08B D164665D08E | D164665D08D

Placas de torno
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Placa de torno de bloco com cunha

de troca rapida e 3 castanhas

Dados de desempenho F+

Forca max. Forca max de Peso com
de adesao acionamento i TS castanhas
kN Nm min-1 kg
F+125 37 40 6.000 3,7
F+160 80 80 5.200 8,6
F+200 120 120 4.600 18,5
F+250 175 190 4.000 32,5
F+315 215 210 3.200 62
F+400 234 260 2.200 102
F+500 234 260 1.500 159 TN = 224,81 b (Forca)
1 kg = 2,20 Ib (Peso)
F+630 280 315 1.000 293 Dimensdes em mm salvo especificagdo em contrario
125 160 200 250 315 400 500 630

Tamanho da placa de torno A mm 125 161 206 255 318 400 500 630
Furo B+o1 mm 35 45 5 75 100 130 180 270
Recesso de montagem CcHe mm 115 145 185 235 300 380 460 580
Conexdo da castanha F125 F160 F200 F250 F315 F400 F400 F630
Comprimento da castanha base D mm 47 74 90 110 125 160 160 230
Altura do recesso de montagem F mm 4 5 5 6 6 6 6 6
Parafusos de montagem G mm 3xM8 3xM10 3xM12 3xM16 3xM20 3xM24 3xM24 3xM24
Rosca do parafuso de olhal G1 mm - - - - M16 M16 M16 M20
Altura da placa de torno H mm 46,5 63 81,3 92 111 118 119 143
Folga H1 mm - - - - 55 55 55 70
Folga H2 mm 53,1 69 88 99 119 129 130 155
Comprimento da rosca J mm 1 13 18 27 33 34 34 34
Profundidade da rosca J1 mm - - - - 30 30 30 35
E::Zi“g;atg‘r’nge““° dachaveda | o mm 33 43 54 67 86 111 153,5 196
Diametro do circulo do parafuso L mm 100 125 160 200 250 315 235*/400 330,2*/520
Comprimento da alavanca M mm 150 200 280 450 500 600 600 710
Curso da castanha N mm 4,8 6,3 6,8 7,5 9,6 12 12 14,1
Folga (0} mm 22,5 31,5 43 47 59 57,5 58,5 72
Distancia da alavanca P mm 115 180 210 300 310 360 520 570
Posicéio da castanha base R min mm 9,2 12,1 13,2 14,8 18,7 24,7 41,6 33,4

R max mm 23,6 31,5 42,6 51 68 93,1 135,7 169,8
Dimensao S mm - 2,5 3 3 3 4 4 4
Largura entre planos SwW mm 8 10 12 14 16 19 19 24
Passo das serrilhas T mm 3,6 4,8 4,8 6 7 8,5 8,5 8,5
Angulo A° 6°36' 6°36' 3° 4°30' 4°30' 4°30' 4°30' 4°30'
Angulo B° 21°36' 21°36' 18° 19°30' 16°30' 19°30' 14°30' 69°30'
Largura da fenda a mm 5 18 20 20 26 30 30 40
Profundidade da fenda b mm 3 5 6 6 8 9 9 9
Dimenséo cl mm 21 19 23 26 30 35 35 52
Dimenséao c2 mm 7,5 7 10 10 14 15 15 21
Espagamento dos furos d mm 20 32 40 40 54 60 60 82
Comprimento e mm 47 56 67 73 86 103 103 145
Rosca g mm M6 M8x1 M8x1 M12x1.5 M12x1.5 M16x1.5 M16x1.5 M20
Largura da castanha h mm 14 20 22 26 32 45 45 65
Profundidade da rosca i mm 10 16 20 23 25 30 30 32
Lingueta k mm 14 8 10 12 12 18 18 24
Constante da placa de torno C1 kN 65 111 131 311 391 442 442 562
Constante da placa de torno c2 mm 165 260 320 390 440 570 570 820

Placas de torno
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Placas de torno de

Placa de torno de montagem de dorso liso com

flange adaptador de fuso para montagem no Estilo
A1/A2, DIN 55026

do

AETHETT

da placa
de torno

Tipo

F125-A3

dorso liso

C1

64,5

N° de pega

D1076104000

Tipo

F125-A4

F160-A4

F200-A4

C1

64,5

81,3

110

N° de pega

D1070764001

D1070418002

Tipo

F160-A5

F200-A5

F250-A5

C1

81,3

110

110

N° de pega

D1070419002

D1070417002

D1070352002

Tipo

F200-A6

F250-A6

F315-A6

C1

112

112

136

N° de pega

D1070421002

D1070353002

D1070363002

Tipo

F250-A8

F315-A8

F400-A8

F500L-A8

C1

117

136

148

154

N° de pega

D1070424002

D1070376002

D1070427102

D1070754002

Tipo

F315-A11

F400-A11

F500L-A11

F630-A11

C1

143

150

154

183

N° de pega

D1070375002

D1070428002

D107043100

Tipo

F500L-A15

F630-J15

C1

159

167

N° de pega

D1070755002

Chave da placa de torno

c1
N\

Tamanho da placa de torno  N° de peca da chave

N

125 D180412000
Uma chave especial para travamento 160 D180413000
e destravamento das castanhas de 200 D180414000
transmissdo para o acionamento da 250 D180415000
placa de torno € fornecida com a 315 D180416000
placa de torno. Chaves de reposicao 400 D180417000
estao disponiveis para aquisicao. 500 D180418000

630 D180419000
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Placas de torno de
montagem direta

Ponta Tamanho
do da placa
fuso de torno

Tipo F125-J3 - - - - - - -
° c1 59,5 - - - - - - -
Tipo F125-J4 | F160-J4 | F200-J4 - - - - -
! c1 59,5 75,3 93,3 - - - - -
Tipo F125-J5 | F160-J5 | F200-J5 | F250-J5 - - - -
° ci 66,5 79,3 95,3 107 . . . . c1
Tipo - F160-J6 | F200-J6 | F250-J6 | F315-J6 - - -
6 ci 8 85,3 97,3 108 128 = = = L
Tipo - - F200-J8 | F250-J8 | F315-J8 | F400-J8 | F500L-J8 -
8 ci 8 8 108,3 110 130 138 138 .
y Tipo - - - - F315-J11 | F400-J11 | F500L-J11 | F630-J1 Aé&&\
© - - - - 133 138 138 165 e
Tipo - - - - - - F500L-J15 | F630-J1 SORZENNNNS
1 © - - - - - - 145 167

Placa de torno de montagem direta Cam-Lock Tipo D1,
DIN 55029

Ponta Tamanho 125

do LEWELE]
fuso de torno

Tipo F125-D3 - - - - - - -

@i 66,5 - - - - - - -
Tipo F125-D4 | F160-D4 | F200-D4 - - - - -

@i 67,5 85,3 99,3 - - - - -
Tipo - F160-D5 | F200-D5 | F250-D5 - - - -

@i - 87,3 101,3 112 = = = -
Tipo - F160-D6 | F200-D6 | F250-D6 | F315-D6 - - -

@i - 103,3 106,3 117 146 = 8 -
Tipo - - - F250-D8 | F315-D8 | F400-D8 | F500L-D8 -

c1 - = = 122 138 143 143 -
Tipo - - - - F315-D11 | F400-D11 | F500L-D11 | F630-D11

c1 - - 8 8 143 148 148 170
Tipo - - - - - - F500L-D15 | F630-D15

@i - - - - - 8 153 175

C1
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www.Forkardt.com manuais 59




Componentes de

reposicao

As placas de torno Forkardt F+ sdo construidas para serem duraveis e projetadas para serem
mantidas no chao de fabrica por pessoal de manutengcdo com componentes de reposicao.

6

j
i
-—

Conjunto do
bloco em cunha

Q.

12 Conjunto do anel
de transmisséo

Conjunto do fuso Conjunto de seguranca

Conjunto do fuso Numero do kit por tamanho da placa de torno
Descricao 200 250 315 400

5 Bloco em cunha roscado 1
10 Parafuso de operacédo 1
11 Parafuso de empuxo 1

D164662600 D164663600
12 Parafuso do batente 1

N&o contém Néo contém D164664600 | D164665600 | D164666600 | D164667600 | D1646676000 | D1646696000
13 Anel de empuxo 1 chaves 39

ou 41 chave 41

14 Prisioneiro de retencédo 1
39 Bico de graxa (ndo mostrado) 1
41 Arruela dentada (ndo mostrada) 1

Conjunto de seguranca Numero do kit por tamanho da placa de torno
Descricao 200 250 315 400
15 Pino indicador 1
16 Fixador de castanha 1 D164662601
17 Mola de presséo 1
Nao contém D164663601 D164664601 | D164665601 | D164666601 | D164667601 | D164668601 | D164669601
18 Mola do indicador 1 chaves 27
27 Unidade de trava da castanha 1 ou40
40 Circlip (ndo mostrado) 1

Conjunto do anel de transmissao Numero do kit por tamanho da placa de torno
Chave Descricao Qtde. 200 250 315 400
3 Anel de transmissédo 1
D164662603 | D164663603 | D164664603 | D164665603 | D164666603 | D164667603 | D164667603 | D164669603
9 Bloco pivo 3

Conjunto do bloco em cunha Numero de peca por tamanho da placa de torno

Chave Descricao Qtde. 200 250 315 400

6 Sem rosca Bloco em cunha 2 D164662602 | D164663602 | D164664602 | D164665602 | D164665602 | D164667602 | D164667602 | D164669602
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Castanhas duras temperadas de

peca unica FSTB

As castanhas em degrau FSTB de peca unica sdo castanhas
temperadas com superficies de fixacao serrilhadas para aumentar a
fixacao entre a castanha da placa de torno e a peca. As superficies
de fixagao sao retificadas na placa de torno com a forca de fixacao.
Essas castanhas sao usadas para a fixagao de pecas ndo usinadas
ou com usinagem bruta que exigem cortes médios.

Tamanho Giro Estilo da Nominal N° de peca Peso
da placa max. castanha Dimensao Por
de torno (dia) A B C D castanha
(kg)
175 - 42 234 160 75| 20 | 24 | F160 | D1070016633 | 79 23 | 43 63 45 | 35,5 0,350
200 - 45 273 200 10 | 22 [ 35 | F200 | D1070021633 | 94 | 24 | 48 72 60 | 41,0 0,615
250 -72 346 250 14 | 26 | 40 | F250 | D1070026533 | 115 | 39,7 | - 79,9 70 | 53,0 1,090
315-82 377 250 14 | 26 | 40 | F250 | D1070026533 | 115 [ 39,7 | - 79,9 [ 70 | 53,0 1,090
400 - 92 462 315 15 | 32 | 46 | F315 [ D1070033533 | 129 | 37,5 | - 92,8 | 81 | 59,0 1,770
500 - 125 586 400 20 | 45 | 52 | F400 | D1070038533 | 167 | 52,5 | - | 113,8 | 93 | 75,5 3,600
630 - 125 690 400 20 | 45 | 52 | F400 | D1070038533 | 167 | 52,5 - | 113,8 | 93 | 75,5 3,600

Faixas de fixacao para castanhas FSTB e FHB

nACOnRARn AN Tamanho Para placas de Para placas de

L da placa torno externas torno internas
R detorno  ppq DA2 DA3 DA4 DJ1 DJ2 DJ3
DA4 DJ3
- 175 - 42 8-65 59-108 | 99-148 | 138-188 | 63-112 | 102-152 | 142-192
DA3 l D.J2 200 - 45 8-76 69-128 | 116-176 | 164-224 | 65-124 | 113-173 | 160-220
| 7 250 - 72 10-101 | 96-181 - 175-261 | 96-182 -
DA2 i — DJ1 315-82 10-137 | 96-217 - 175-297 | 96-218 -
1 400 - 92 40-202 | 106-276 - 216-386 | 109-278 -
DA1 500-125 | 40-236 | 150-357 - 272-480 | 152-367 - 274-480
630-125 | 110-339 | 150-459 - 272-582 | 152-460 - 274-582
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Castanhas moles

estilo FWB

Castanhas moles FWB sao usadas para a fixagéo
precisa de pecas previamente usinadas que nao
devem ser danificadas na superficie de aperto. Essas
castanhas sdo adequadas para cortes leves e sdo
torneadas e retificadas para adequarem-se ao formato
da peca na placa de torno com a forga de fixagdo. As
castanhas superiores FWB torneadas mantém sua
precisao enquanto nao forem removidas da castanha
base em que foram retificadas.

T A
) - O
&/ I o H=—4 ul
J P < i LD <
A L N ) =3 5
& H > |
T L |
. B c . B | oo R
e BHI1
. H |
BSSN Para FGB 125 i Para FGB 160-630
| !
1 |

Tamanho Estilo da Nominal N° de peca Peso
da placa castanha Dimensao Por
de torno A B C castanha
(ka)
175 160 85 | 20 | 35 D1070016525 18 4,5 32 43 0,40
200 200 105 | 25 | 40 D1070021525 20 5 40 53 0,66
250 250 1251 30 | 55 D1070026425 20 5 40 | 63,5 1,34
315 250 125 | 30 | 55 D1070026425 20 5] 40 | 63,5 1,34
400 315 145 | 50 | 54 D1070033425 26 6 54 | 73,7 2,04
500 400 180 | 50 | 80 D1070038425 30 7 60 | 86,7 4,16
630 400 180 | 50 | 80 D1070038425 30 7 60 | 86,7 4,16

A Forkardt oferece uma grande variedade de ferramental superior com
usinagem especial, assim como castanhas de estilo padréo tal como
castanhas de desbaste. Entre em contato com nosso escritério de
vendas para obter mais informagoes.
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Castanhas base FGB com

castanhas duras FHB

O conjunto FGB-FHB ¢é utilizado para a fixagdo de pegas nao
usinadas ou com usinagem bruta. As castanhas FHB superiores
duras possuem superficies de fixacao serrilhadas para aumentar
a fixacdo entre as castanhas superiores e a peca. As superficies
de fixagao sao retificadas na placa de torno com a forca de
fixacdo para aumentar a concentricidade. Para manter essa
concentricidade, a castanha superior ndo pode ser removida da
castanha base.

AA-
Yy Y VY ‘1 |— —
. * B 1
Al FasCAN Ty & F
- |©® (E—
P N < Ys
. B— y " to— -y -
| ' ~—C—~
B1] L Montagem da castanha D 31_3_‘E_ Montagem da castanha D
[
FEH FHB F160 e F200 Fis|  FHB F250 - F630

Tamanho Giro Estilo da Nominal N° de peca Peso
da placa max. castanha Dimensao Por
de torno (dia) cC D F Castanha Castanha castanha
base superior (kg)
FGB FHB
175 - 42 234 160 75|20 | 24 | Fleo | 18 32 D180567000 D1070016624 | 67 8 | 33,9 0,217
200 - 45 273 200 10 | 22 | 35 [ F200 | 20 40 D180577000 D1070021624 75 10 | 40,3 0,340
250-72 346 250 14 | 26 | 40 | F250 | 20 40 D180588000 D1070026524 90 12 | 48,5 0,740
315 - 82 377 250 14 | 26 | 40 | F250 | 26 54 D180588000 D1070026524 90 12 | 48,5 0,740
400 - 92 462 315 15| 32 | 46 | F315 | 30 60 D180596000 D1070026524 | 106 | 18 | 55,3 2,240
500 - 125 586 400 20 | 45 | 52 | F400 | 40 76 D180606000 D1070038524 | 128 | 18 | 75,5 3,600
630 - 125 690 400 20 | 45 | 52 | F400 | 40 82 D180606000 D1070038524 | 145 | 24 | 75,5 3,600

As faixas de fixagao das castanhas FHB podem ser encontradas na pagina FSTB.

Placas de torno

www.Forkardt.com manuais 63




S A Placas de torno independentes de

4 castanhas de montagem direta

Montagem frontal Montagem traseira Montagem traseira
ASA A1/2 e estilo baioneta e ASA D1 Cam-lock e
DIN 55026 DIN 55027 DIN 55029

DIN 55026 e ASA A1/2 DIN 55027 estilo baioneta DIN 55029 e ASA D1
Tamanho | Tamanho N° de pecga Tamanho | Tamanho N° de pecga Tamanho | Tamanho N° de pecga
da placa | do fuso da placa | do fuso da placa | do fuso
de torno de torno de torno

400 6 DP 254033120 400 6 DP 254023120 400 6 DP 254013120
400 8 DP 254034120 400 8 DP 254024120 400 8 DP 254014120
400 11 DP 254035120* 400 11 DP 254025120* 400 11 DP 254015120*
450 6 DP 254533120 450 6 DP 254523120 450 6 DP 254513120
450 8 DP 254534120 450 8 DP 254524120 450 8 DP 254514120
450 11 DP 254535120* 450 11 DP 254525120* 450 11 DP 254515120*
500 6 DP 255033120 500 6 DP 255023120 500 6 DP 255013120
500 8 DP 255034120 500 8 DP 255024120 500 8 DP 255014120
500 11 DP 255035120* 500 11 DP 255025120* 500 11 DP 255015120*
560 6 DP 255633120 560 6 DP 255623120 560 6 DP 255613120
560 8 DP 255634120 560 8 DP 255624120 560 8 DP 255614120
560 11 DP 255635120 560 11 DP 255625120 560 11 DP 255615120
610 8 DP 256134120 610 8 DP 256124120 610 8 DP 256114120
610 11 DP 256135120 610 11 DP 256125120 610 11 DP 256115120
630 8 DP 256334120 630 8 DP 256324120 630 8 DP 256314120
630 11 DP 256335120 630 11 DP 256325120 630 11 DP 256315120
710 8 DP 257134120 710 8 DP 257124120 710 8 DP 257114120
710 11 DP 257135120 710 11 DP 257125120 710 11 DP 257115120
800 8 DP 258034120 800 8 DP 258024120 800 8 DP 258014120
800 11 DP 258035120 800 11 DP 258025120 800 11 DP 258015120
800 15 DP 258036120 800 15 DP 258026120 800 15 DP 258016120
800 20 DP 258037120* 800 20 DP 258027120* 800 20 DP 258017120*
900 11 DP 259035120 900 11 DP 259025120 900 11 DP 259015120
900 15 DP 259036120 900 15 DP 259026120 900 15 DP 259016120
1000 11 DP 250035120 1000 11 DP 250025120 1000 11 DP 250015120
1000 15 DP 250036120 1000 15 DP 250026120 1000 15 DP 250016120
1000 20 DP 250037120* 1000 20 DP 250027120* 1000 20 DP 250017120*
1200 11 DP 250235120 1200 11 DP 250225120 1200 11 DP 250215120
1200 15 DP 250236120 1200 15 DP 250226120 1200 15 DP 250216120
1200 20 DP 250237120 1200 20 DP 250227120 1200 20 DP250217120
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Placas de torno independentes Ps A

de 4 castanhas de troca rapida

As placas de torno independentes de quatro castanhas Forkardt Modelo PSA oferecem versatilidade
robusta e um sistema de troca rapida de castanhas. As quatro castanhas independentes podem ser
ajustadas individualmente, fazendo a PSA ideal para pecas cilindricas e de formato irregular. A carcaga do
fuso e as castanhas sao feitas de ago temperado, garantindo uma longa vida util e alta preciséo.

As castanhas sao feitas de acordo com a American Standard Tongue & Groove e sdo equipadas com

um sistema de troca rapida de castanhas. A castanhas base sdo divididas com uma rosca para o fuso
ajustavel e castanhas superiores reversiveis em degrau. Para girar a castanha superior na castanha base,
simplesmente libere o parafuso de montagem da castanha.

Recursos e beneficios:

e (Castanhas individualmente ajustaveis permitem alta
precisao

e (Castanhas mestre da American Standard Tongue &
Groove possibilitam variedade de ferramental superior
prontamente disponivel

¢ Projeto de troca rapida da castanha permite troca
mais agil de fixagéo de DI para DE

e Componentes internos feitos de ago temperado,
aumentando a vida util, precisao e capacidade de
manipulacédo de carga

O sistema de troca rapida

As castanhas de fixagdo estao inseridas
em fendas guia e sdo compostas com uma
castanha mestre dividida.

Cada castanha consiste de uma secéo

(3) com rosca cortada para o parafuso de
operacao (4) e a castanha superior de trés
estagios (2). Para girar a castanha superior
(2) na castanha mestre (3) sé é necessario
afrouxar o parafuso da castanha (1).

Castanha na posicao inicial Castanha sendo torneada Castanha na nova posicéao

Placas de torno
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Placas de torno independentes
de 4 castanhas de troca rapida
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Placas de torno independentes

de 4 castanhas de troca rapida

Dimensoes e especificacoes de desempenho

tDo'f:c’)etm da placa de A | mm 400 450 500 560 610 630 710 710
RESEERERMENEGEN || g || 200 200 260 260 260 260 260 370
Diametro

Recesso de montagem | ¢ | ) 10 10 13 13 13 13 13 13
Espessura

Altura da placa de torno D | mm 100 100 110 110 120 120 135 135
Furo passante mm 90 0 90 0 90 0 110 110
g‘ggfum R I 172 172 220 220 220 220 220 330
Tamanho do parafuso de | M16 M16 M20 M20 M20 M20 M20 M20
montagem

DE de fixagdo minimo A1 | mm 40 40 40 40 45 45 50 50
DI de fixagdo méximo | A2 | mm 400 450 500 560 610 630 710 710
Diametro de giro max. mm 465 515 580 540 695 715 800 800
Torque maximo do Nm 180 180 250 250 350 350 350 350
Parafuso de operagéo

Forga max. de fixagdo kN 126 126 160 160 196 196 196 196
RPM max min” 1.530 1.360 1.220 1.100 1.020 980 875 875
Peso kg 58 71 106 111 140 155 187 187
Numero de pega DP169250000 | DP169250000 | DP169254000 | DP169920000 | DP169930000 | DP169937000 | DP169944000 | DP169945000

Dimensoes e especificacoes de desempenho

Diametro da placa de torno A mm 800 800 900 900 1000 1000 1200
Diametro do recesso de montagem B mm 260 370 260 370 260 370 370
Espessura do recesso de montagem C mm 13 13 13 13 13 13 13
Altura da placa de torno D mm 135 145 150 150 150 150 160
Furo passante E mm 120 120 120 120 120 120 120
Parafuso de montagem PCD F mm 220 330 220 330 220 330 330
Tamanho do parafuso de montagem G M20 M20 M20 M20 M20 M20 M20
DE de fixagdo minimo A1 ] mm 60 60 60 60 60 60 100
DI de fixagdo maximo A2 | mm 800 800 900 900 1000 1000 1200
Diametro de giro max. mm 910 910 1010 1010 1130 1130 1330
Torque maximo do parafuso de operagdo Nm 550 550 550 550 550 550 550
Forga méx. de fixagédo kN 286 286 286 286 286 286 286
RPM max min-! 765 765 680 680 610 610 510
Peso kg 298 298 380 380 475 475 715
Numero de pega DP169955000 | DP169956000 | DP169966000 | DP169967000 | DP169974000 | DP169975000 | DP169982000

1 kN = 224,81 Ib (Forca)

1 kg = 2,20 Ib (Peso)

Dimensdes em mm salvo especificagdo em contrario
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Castanhas e

componentes de reposicao

Castanha Castanha
A Forkardt oferece Castanha superior superior
castanhas de reposicéo e mestre dura mole

pecas sobressalentes para
ajudar a estender a vida util
da placa de torno. Informe o
numero do modelo da placa
de torno ao solicitar pegas
de reposicao.

68

Tamanho
da placa
de torno

Tamanho
da placa
de torno

N° de peca

N° de peca

N° de peca

400 DP 169240015 DP 169247016 DP 240170000
450 DP 169247015 DP 169247016 DP 240170000
500 DP 169586015 DP 169586016 DP 250170000
560 DP 169586015 DP 169586016 DP 250170000
610 DP 169930015 DP 169930016 DP 261170000
630 DP 169930015 DP 169930016 DP 261170000
710 DP 169944015 DP 169944016 DP 271170000
800 DP 169955015 DP 169955016 DP 280170000
900 DP 169955015 DP 169955016 DP 280170000
1000 DP 169974015 DP 169974016 DP 200170000
1200 DP 169974015 DP 169974016 DP 200170000
Parafuso Rolamento Rolamento Chave da
de de empuxo de empuxo placa de
operacao aberto fechado torno

N° de peca

N° de peca

N° de peca

——

N° de peca

400 DP 169247002 DP 169247004 DP 169247003 DP 169286000
450 DP 169247002 DP 169247004 DP 169247003 DP 169286000
500 DP 169586002 DP 169586004 DP 169247003 DP 169287000
560 DP 169586002 DP 169586004 DP 169586003 DP 169287000
610 DP 169930002 DP 169930004 DP 169586003 DP 169288000
630 DP 169930002 DP 169930004 DP 169930003 DP 169288000
710 DP 169944002 DP 169930004 DP 169930003 DP 169288000
800 DP 169955002 DP 169955004 DP 169930003 DP 169289000
900 DP 169955002 DP 169955004 DP 169955003 DP 169289000
1000 DP 169974002 DP 169974004 DP 169974003 DP 169289000
1200 DP 169974002 DP 169974004 DP 169974003 DP 169289000
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Especificacoes

das castanhas

A
oG
L
Castanhas mestre
D E
Ta("::")m 400 450 500 560 610 630 710 770 800 900 1000 1100 1200
A 100 100 120 120 144 144 165 165 204 204 210 210 210
B 46 46 50 50 55 55 60 60 70 70 75 75 75
C 39,5 39,5 45 45 47,5 | 47,5 51 51 60 60 62 62 62 < J\
D 12 12 14 14 16 16 16 16 16 16 18 18 18 \\
- .
E 12 12 14 14 14 14 16 16 20 20 20 20 20 //l
F 15,5 15,5 17 17 17,5 | 17,56 19 19 24 24 24 24 24 ot
G 32 32 37 37 40 40 44 44 54 54 54 54 54 |
C
A
D G F
I
Castanhas superiores de troca rapida
T Tamanho
\I . {mm) 400 450 500 560 610 630 710 770 800 900 1000 1100 1200
w A 107,5 | 107,5 142 142 161 161 180 180 214 214 224 224 224
B 46 46 50 50 55 55 60 60 70 70 75 75 75
© 62 62 70 70 78 78 84 84 95 95 113 113 113
B D 29,5 29,5 42 42 45 45 50 50 60 60 64 64 64
E 24 24 26 26 30 30 32 32 B5) 85] 43 43 43
[ [
‘ ‘ F 31 31 40 40 41 41 44 44 54 54 59 59 59
: ‘ G 47 47 60 60 75 75 86 86 100 100 101 101 101
o H 19 19 22 22 24 24 26 26 30 30 35 35 35

A
Castanhas superiores sem degrau
Ta(':::)m 400 450 500 560 610 630 710 770 800 900 1000 1100 1200
16 18 20 22 24 25 28 30 31 35 39 43 48 B
A 107 107 142 142 161 161 180 180 215 215 224 224 224
B 46 46 50 50 55 55) 60 60 70 70 75 75 75
C 62 62 70 70 78 78 84 84 95 95 113 113 113
(&)
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BU CK Placas de torno de rolagem
manual Ajust-Tru®

A placa de torno de rolagem ajustavel ORIGINAL que
oferece precisao total e vida atil prolongada da placa de torno!

PINHAO C movimenta as castanhas da placa
de torno para fixar a peca.

PARAFUSOS DE AJUSTE G sao usados para
mover a placa de torno em sua placa de

montagem.
As placas de torno BUCK Ajust-Tru® oferecem Como a principal caracteristica da precisdo do
precisdo total e garantem repetibilidade de Buck Ajust-Tru® é a maneira em que a folga
0.0005” em pecas duplicadas. Essa precisdo vem da placa de montagem é utilizada. E essencial
da folga interna de 0.020” entre a cavidade do ter a placa de montagem apropriada para sua
corpo da placa de torno e o cubo de montagem placa de torno BUCK. As montagens estao
da placa. Isso permite amplo movimento aos disponiveis para todos os fusos padrao, e nosso
parafusos opostos para ajustar a pegca com departamento de engenharia pode projetar uma
preciséo. placa para caber em praticamente qualquer

superficie de montagem.
Esse ajuste demora menos de um minuto, e ndo
€ necessario nenhum outro ajuste para obter a
precisdo de 0.0005” TIR em pecas duplicadas.

As placas de torno de rolagem esté@o disponiveis nos estilos de 3, 4 e
6 castanhas, com uma peca solida ou com duas castanhas reversiveis.
Estédo disponiveis também opgdes de montagem DIN.
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Placas de torno operadas

pneumaticamente

A Forkardt oferece diversas placas de torno pneumaticas e pode personaliza-las para se
adaptarem a aplicacao. Essas placas de torno pneumaticas sao feitas com materiais de alta
qualidade e oferecem alta precisao.

Placa de torno pneumatica de

.f;';'e ' torneamento de alta precisao
Fye L >
Coe é Ideal para:
® > 4 '1 e Maquinas de torneamento convencionais
. Principais recursos
o e O ¢ Repetibilidade de 0,002 mm TIR
L ]

Disponivel com 2 e 3 castanhas em tamanhos de
84 a 250 mm

Placa de torno pneumatica de retificacao
de alta precisao

Ideal para:
¢ Uso em retificadoras
e Usinagem de materiais abrasivos

Principais recursos
¢ Repetibilidade de 0,002 mm TIR
¢ Hermeticamente vedado

Disponivel com 2 e 3 castanhas em tamanhos de 84 a 250 mm

Placa de torno pneumatica de mesa rotativa

Ideal para:
e Mesas rotativas

e Maquinas com 4° eixo

Principais recursos

e A prova de poeira e d'agua

e A placa de torno gira com o fuso e o colar
pneumatico permanece estacionario

Disponivel com 2 e 3 castanhas em tamanhos de
140 a 250 mm
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Placa de torno pneumatica de Bc

torneamento de alta precisao

Furos de montagem '_»13 B-PCD.

A
@& C
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|
|
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Placa de torno pneumatica de

torneamento de alta precisao

Recursos e beneficios

e Projetado para uso em qualquer maquina
de torneamento convencional

e Pressdo do ar monitorada o que ¢é ideal
para pecas frageis e com paredes finas

e Repetibilidade de 0,002 mm TIR

e O ar e fornecido através de tubo de

5 alimentacao de ar para a parte traseira da

o placa de torno

Modelo Nede R RPMmax  Gore o
castanhas min-! kN
64-3-2 BC e NBC 63,5 52 50 21 2 42 2,3 2 3500 0,81
82-3-2 BC e NBC 82 70 60 21 2 50 2,3 2 3000 1,8
83-3-2,5 BC e NBC 83 70 60 21 2 55 2,3 2,5 3500 2,58
100-3-2,5 BC e NBC 100 88,9 82,6 21 2 56 234 25 3500 4,76
115-3-3-NBC-K 115 104 93,5 25 2 55 3 3 4000 7,65
125-3-2,5 BC e NBC 125 114,3 | 102 21 2 55) 2,3,4 2,5 4000 9,51, 6,67
150-3-2,5 BC e NBC 150 135,8 | 125 21 2 55 2,3,4% 2,5 4000 12,16
150-3-2.5 BC e NBC-S 150 135,8 | 125 21 2 60 2,3 2,5 4500 14,71
200-3-2,5 BC e NBC 203 183 168 21 7 81 2,3 2,5 2000 17,36
250-3-2,5 BC e NBC 254 233,7 [215,8 |21 7 73,5 2,3 2,5 2000 27,46
30,89

1 kN = 224,81 Ib (Forga)
1 kg =2,20 Ib (Peso)
Dimensbes em mm salvo especificagdo em contrario
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Placa de torno pneumatica de
retificacao de alta precisao BCG

Furos de montagem _@B-PCD.
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Placa de torno pneumatica de

retificacao de alta precisao

Recursos e beneficios

e Hermeticamente vedado para evitar a
entrada de contaminantes na placa de torno,
minimizando a manutencao e o tempo de
paralisacéao

* Projetada para uso em retificadoras CNC ou
quaisquer maquinas convencionais, sendo ideal
para a usinagem de materiais abrasivos

* Repetibilidade de 0,002 mm TIR

e O ar é fornecido através de tubo de alimentagao
de ar para a parte traseira da placa de torno

N° de Curso  pommax  Foreatotal
Modelo (Diam.) n de fixacao
castanhas min
mm kN
87-3-2.5 BCG 87 70 60 21 2 53 2,3 2,5 3000 2,55
107-3-2.5 BCG 107 88,9 82,6 21 2 56 2,3 2,5 4000 4,81
135-3-2.5 BCG 135 101,6 114 21 2 60 23 2,5 4000 9,32
157-3-2.5 BCG 157 135,75 125 21 2 56 23 2,5 3500 10,35
214-3-2.5 BCG 214 183 168 21 7 81 3 2,5 2000 27,46
265-3-2.5 BCG 365 233,7 216 21 7 74 3 2,5 2000 30,89

1 kN = 224,81 Ib (Forga)
1 kg =2,20 Ib (Peso)
Dimensdes em mm salvo especificagdo em contrario
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Placa de torno pneumatica de

mesa rotativa
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Placa de torno pneumatica

de mesa rotativa

Recursos e beneficios

¢ A placa de torno gira com o fuso enquanto o
colar pneumatico permanece estacionario

e (Cilindro com tratamento anticorrosivo para
ambientes com alta umidade

e A prova de poeira e tampa & prova d'agua evita
a entrada de contaminantes na placa de torno
e possibilita a manutencdo da preciséo e o
prolongamento da vida util

e (Cilindro pneumatico integral oferece melhor
estabilidade de operacao e operagéo
conveniente

¢ Disponivel com 2 ou 3 castanhas

Modelo A
RT-05 140 85 16 60

180 33 62 14 10 25 6- M8x1.25P 2118 27
210 40 73 20 12 31 6- M8x1.25P @147 27
250 42 95 25 14 35 6- M10x1.5P 2185 28
290 46 110 30 16 40 6- M10x1.5P @220 | 30,5
180 33 62 14 10 25 6- M8x1.25P 2118 27
210 40 73 20 12 31 6- M8x1.25P @147 27

RT-06 170 93 20 80

RT-08 215 112 30 110

RT-10 255 120 43 140
RT-05T 140 85 16 60
RT-06T 170 93 20 80

N|o|o|ow|N|o @yl

Area do Curso da RPM Pressao Forca de fixacao .
Furo o Curso do o . - Faixa de
Modelo assante pistao ambolo castanha max maxima a 0,69 Mpa PR
P (cm?) (Diam.) min! MPa kN ¢

RT-05 16 74 10 4,6 51 0,69 13,14 4-136 10
RT-06 20 120 13 5,5 41 0,69 22,85 25 - 166 16
RT-08 30 190 16 6,8 33 0,69 36,58 33-215 29
RT-10 43 280 19 8 26 0,69 53,74 43 - 255 43
RT-05T 16 74 10 4,6 51 0,69 13,14 4-136 9
RT-06T 20 120 13 5,5 41 0,69 22,85 25 - 166 15

1 kN = 224,81 Ib (Forga)
1 kg =2,20 Ib (Peso)
Dimensdes em mm salvo especificagdo em contrario
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Placas de torno Ball-Lok

A Forkardt oferece uma relevante linha de placas O N.A. Woodworth UBL estabeleceu o padrao
de torno Ball-Lok, desde a placa de torno Ball para todas as outras placas de torno s no

Lok universal ORIGINAL (UBL), a placa de segmento com seu projeto exclusivo que permite
torno de longo curso (LS), a placa de torno a centralizacdo e a compensacgdo. A Forkardt
anticentrifuga ECC, até a mais nova adicao, levou este projeto a um novo patamar com o

a placa de torno Ball Lok Advance (ABL). desenvolvimento da ECC e do ABL.

Ball Lok Universal -
Mandril UBL de abaixamento

Ideal para:

e Componentes automotivos como compressores,
rotores, unides e carcacas

e Engrenagens

¢ Rolamentos

e Componentes de grandes motores diesel

e Pecas de formato irregular

Principais recursos

* Recuo positivo

e Disponivel como compensacgao ou centralizador
e Homing da castanha

Advanced Ball Lok - ABL
Placa de torno de abaixamento

Ideal para:

e Pecas conicas

¢ Pistas de rolamentos
e Engrenagens conicas

Principais recursos
e NOVO braco estilo coluna

¢ Nucleo composto
¢ Montagem de troca rapida de castanha
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Placas de torno Ball-Lok

Equalizacao anticentrifuga - ECC
Placa de torno de abaixamento

Ideal para:

e Pecas com parede fina
Aplicacdes de alta velocidade
Tambores de freio

Impulsores

Principais recursos

e 12 pontos de forca equalizada

e Montagem da castanha estilo coluna
e Capacidade de fixacao diferencial

Alta capacidade - LS
Placa de torno de alavanca de
abaixamento

Ideal para:

* Producdo em massa

e Operagdes de torneamento para desbaste
e acabamento

Principais recursos

e Hermeticamente vedado

e Longo curso

e (Castanhas de troca rapida disponivel

Placas de torno
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Recursos das placas de

torno Ball-Lok

Tipo centralizador , , y
As placas de torno centralizadoras Ball-Lok funcionam utilizando um

= atuador de peca Unica que permite que as castanhas da placa de
torno estabelegam o eixo de rotagdo. Os didmetros sendo torneados
serdo conceéntricos ao didmetro de fixagao. O recurso de recuo
assegura que a peca esta contra um localizador axial que garante
perpendicularidade e paralelismo.

O recurso de centralizagéo torna as placas de torno Forkardt Ball-Lok
ideais para a fixagao de:

¢ Rotores

e Engrenagens

e Pecas conicas

® Pecas estendidas

Exemplos praticos

UBL ECC

Carcaca de bomba de éleo

Tipo compensador

- As placas de torno de compensacéao Ball Lok funcionam utilizando
um dispositivo atuador de duas pecas que permite que as castanhas
da placa de torno compensem a excentricidade entre o didmetro

de fixacdo e o didmetro de fato. O dispositivo de centralizacao
@ ? B normalmente é uma arvore, bujao ou centro montado na face da
——— _j_—_—jq_ placa de torno. O dispositivo de centralizagdo estabelece o eixo
| de rotagdo a partir do didmetro real da peca. Os didmetros sendo

torneados serdo concéntricos ao didmetro real.

O recurso de compensacao torna essas placas de torno ideais para
a fixacao de superficies fundidas enquanto posiciona a pega com
um dispositivo de suporte como a arvore Tork-Lok, um bujao ou
sustentando entre dois centros.

Exemplos praticos

i

ABL e

Virabrequim Eixo de acionamento
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Recursos das placas de

torno Ball-Lok

Funcao Homing das
castanhas Homing (angulos até 5°) 7

“Homing” é a habilidade de as

castanhas de girarem até 5 graus em

ambas dire¢bes. “Homing” permite p N
que as castanhas compensem por |rregular

fundicbes ou forjamentos que ndo estio / /%
perfeitamente circulares e assegura uma /

forca de fixagdo segura e equalizada em i . .
todos os pontos de fixacdo. O recurso Antes da fixacao Apos a fixagao
“Homing” também permite a melhor

centralizagdo possivel.

Fixacao de comprimentos e menores e diametros coénicos

3 mm min
—® ™ Soltura
Folga
As placas de torno Ball-Lok podem fixar
) ) 70" pecas com conicidade de 7° com o projeto
de castanha padrao e até 12° com pequenas
} modificacdes
Fixador de
carboneto
7 mm min
—— -« Comprimento de fixagéo

Acao de recuo positivo

h Fixag&o Soltura q

=1

Uma superficie plana é provida no centro do didmetro esférico.
Essa superficie plana € que possibilita o recurso de recuo. A
superficie plana é padrao nos rolamentos Forkardt UBL, ou pode
ser personalizada para necessidades especificas. Uma opg¢ao de
recuo limitado esta disponivel quando carga axial € necessaria.

Placas de torno
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Placa de torno Ball-Lok

universal de 2 castanhas

Tamanho da placa de torno

160 200 250 300 380 460
Numero do modelo de centralizagcao UBL160010 UBL200010 UBL250010 UBL300010 UBL380010 UBL460010
Numero do modelo compensador UBL160012 UBL200012 UBL250012 UBL300012 UBL380012 UBL460012

Dimenso6es (mm)

Diametro da placa de torno A 160 200 254,1 298,6 381 457,3
Diam. recesso de montagem B 140 170 220 220 300 380
Profundidade do recesso C 8,7 8,7 8,7 8,7 14,3 13,5
Altura da placa de torno D 72,2 84,2 103,2 103,2 116,7 116,7
Diam. do ressalto da placa traseira E 42 45 57,2 60 85 120,7
Diam. atuador F 30,2 31,8 41,3 41,3 57,15 88,9
Rosca da barra de extragéo G M16 x 2 M16 x 2 M20 x 2,5 M20 x 2,5 M24 x 3 M24 x 3
Posicao do atuador H 23,5 25,1 28 28 38,7 28
ZZ”;?:::;:S?;?“SO de montagem | | M10x 1,5 M12 x 1,75 M16 x 2 M20 x 2,5 M20 x 2,5 M24 x 3
Comprimento do ressalto K 6,8 11,1 8,7 8,7 16 8,7
gﬁrﬂég‘;ﬂf"w'o do parafuso de L 104,8 133,4 171,4 171,4 235 330,2
t(())t::o do atuador para fechamento M 52 8 7.9 7.9 10,4 10,4
Curso do atuador para abertura total N 6,4 6,3 9,7 9,8 11,9 11,9
Curso total do atuador M+N [ 11,6 14,3 17,6 17,7 22,3 22,3
Plataforma de montagem da castanha | P 19,4 23,7 29,2 29,2 32,5 32,5
ff‘f‘)('g;f)'zg{zrc:;ta”ha Q 73,0 88,9 112,7 133,35 171,5 209,6
(Sffx';i”;cﬁn‘i:rﬁz)sta”ha R 22,2 25,4 30,14 50,81 69,9 104,0
Zi”;i’;?:ngg parafuso de montagem | g M10x1,5 Mi2x 1,75 M16 x 2 M16 x 2 M20 x 2,5 M20 x 2,5
Zi“;:r’:zggr?t;arafus" demontagem | M8 x 1,25 M8 x 1,25 M10x1,5 M10x1,5 Mi2x 1,75 M16 x 2
Posicédo da castanha “T” (2) Zz 80 100 125 210 150 200
Posicdo da castanha “T” (2) AA 40 50 62,5 105 75 100
Posicédo da castanha “T” (2) AB N/A 35 45 90 100 200
Posicdo da castanha “T” (2) AC N/A 17,5 22,5 45 50 100
Posicdo da castanha “T” (2) AD 85 N/A N/A 65 N/A N/A
Posicdo da castanha “T” (2) AE 170 N/A N/A 130 N/A N/A
Eg;‘t?:nr:j;‘i(’m)de extragéo (2) 42 64 75 86 107 107
zz:t?:nr;:;‘i(m)de fixagdo (3) 25 39 45 54 66 66
RPM méaximo 4800 3900 3000 2400 2000 1600
Peso da castanha (kg) 1 2 3 4 6 8
Peso da placa de torno (kg) 12 25 39 55 118 146

1 kN = 224,81 Ib (Forga)
1 kg =2,20 Ib (Peso)
DimensGes em mm salvo observagdo em contrario

Placas de torno
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Placa de torno Ball-Lok

universal de 3 castanhas

Tamanho da placa de torno

160 200 250 300 380 460
Numero do modelo de centralizagdo UBL160000 UBL200000 UBL250000 UBL300000 UBL380000 UBL460000
Numero do modelo compensador UBL160002 UBL200002 UBL250002 UBL300002 UBL380002 UBL460002

Dimensées (mm)

Diametro da placa de torno A 162 200 2541 298,6 381 457,3
Diam. recesso de montagem B 140,7 170,7 220,7 220,7 300,7 380,7
Profundidade do recesso C 8,7 8,7 8,7 8,7 14,3 13,5
Altura da placa de torno D 72,2 84,2 108,2 108,2 116,7 116,7
Diam. do ressalto da placa traseira E 42 45 57,2 60 85 120,65
Diam. atuador B 30,2 31,8 41,3 41,3 57,15 88,9
Rosca da barra de extracao G M16 x 2 M16 x 2 M20 x 2,5 M20 x 2,5 M24 x 3 M24 x 3
Posig¢éo do atuador H 23,5 25,1 28 28 38 38
Tamanho do parafuso de montagem da J M10x 1,5 M12 x 1,75 M16 x 2 M16 x 2 M20 x 2,5 M24 x 3
placa de torno
Comprimento do ressalto K 6,8 11,1 8,7 8,7 16 16
Diam. do circulo do parafuso de L 104,8 133,4 171,4 171,4 235 330,2
montagem
Curso do atuador para fechamento total | M 5,2 8 7,9 7,9 10,4 10,4
Curso do atuador para abertura total N 6,4 6,3 9,7 9,8 11,9 11,9
Curso total do atuador M+N |11,6 14,3 17,6 17,7 22,3 22,3
Plataforma de montagem da castanha P 19,4 23,7 29,2 29,2 32,5 32,5
Saliéncia da castanha (fixagao externa) Q 73,0 88,9 112,7 133,4 171,5 209,6
Saliéncia da castanha (fixagéo interna) R 22,2 25,4 30,2 50,8 69,85 108,0
Tamanho do parafuso de montagem da S M10x 1,5 M12 x 1,75 M16 x 2 M16 x 2 M20 x 2,5 M20 x 2,5
castanha
Tamanho do parafuso de montagem do T M8 x 1,25 M8 x 1,25 M10x 1,5 M10x 1,5 M12 x 1,75 M16 x 2
ferramental
Posicao da castanha “T” (3) U N/A N/A 50 50 N/A N/A
Posicao da castanha “T” (3) \ N/A N/A 25 25 N/A N/A
Posigao da castanha “T” (3) w 35 50 60 60 82,5 110
Posigdo da castanha “T” (3) X N/A N/A 97,5 100 N/A N/A
Posicéo da castanha “T” (3) Y 70 87,5 N/A N/A 152,5 200
Forca maxima de extracéo (3) 26 35 445 53 66 66
castanhas (kN)
Forga méxima de fixagéo (3) 64 85 108 130 160 160
castanhas (kN)
RPM maximo 5500 4200 3600 3200 2600 2100
Peso da castanha (kg) 1 2 3 4 6 8

Peso da placa de torno (kg)

118

146

1 kN = 224,81 Ib (Forga)
1 kg =2,20 Ib (Peso)

Dimensdes em mm salvo observagédo em contrario

Placas de torno
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Estrutura e funcao

A
Estrutura e funcao T Pe)
A. Local do rolamento - permite o recuo
B. Unidade de equalizagdo - permite o movimento | : — =
de giro da castanha i - - C

C. Tampa e vedacéo do braco - protege contra
contaminacéo

[Jﬁ] | S |
~ = O =
i EJ s EJ
J] — @
)
>
Modo externo Modo interno

Diametro “A” Diametro “B”
o Faixa de fixacao externa Faixa de fixacao interna
§ (Recomendado) (Recomendado)
=]
3' Maximo/minimo Maximo/minimo
S| 160 120/ 14 150/ 70
.% 200 150/ 16 200/ 80
0
Q 250 200/ 50 230/85
Q
‘2 300 240/ 65 300/130
-3 380 315/80 380/165
° 460 390/ 90 455 /245
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Projeto de braco avancado

O UBL utiliza o projeto de bola esférica e rolamento que reduz o
desgaste, assim estendendo a vida util da placa de torno.

A Forkardt oferece dois estilos de braco: O estilo tradicional, de
rolamento de duas pecas com base de montagem de castanha,
e o novo estilo de coluna com rolamento de uma peca € a

montagem de castanha “Quick-Lok”.

Braco de estilo tradicional
Rolamento de duas pecas

NOVO “Quick-Lok”
Montagem da castanha

A nova montagem de castanha “Quick-Lok”,
disponivel com o braco estilo coluna, fornece
um projeto sem parafuso, facil troca e reducao
na massa. A troca pode ser feita em menos de
60 segundos.

www.Forkardt.com

Novo braco estilo coluna
Rolamento de peca Unica

NOVO Peca unica
Rolamento

O novo projeto de rolamento de pega unica

aprimora a retencao de graxa e facilita a
manutencao no local.

Placas de torno

Ball-Lok
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Componentes de

reposicao

i

Kit do braco padrao

10 9

1A 54 12 7A gp 11A
/ / 13
@ Gl

Kit do braco avancado

Kit do rolamento dianteiro

Kit do rolamento dianteiro Numero do kit por tamanho da placa de torno

Chave Descricao Qtde. 160 200 250 300 380
9 Vedacao do brago

UBL1602BK | UBL2002BK | UBL2502BK | UBL2502BK | UBL3802BK | UBL3802BK
10 Rolamento dianteiro 1

Kit do braco padrao Namero do kit por tamanho da placa de torno

Chave Descricao g 160 200 250 300 380

1 Tampa da mola 1

4 Pino de Homing 2

5 Mola do brago 1

6 Chave do braco 1

7 Mola de Homing 1 UBL1602AK | UBL2002AK | UBL2502AK | UBL2502AK | UBL3802AK | UBL3802AK
8 Pino de Homing 1

9 Vedagéo do brago 1

10 Rolamento dianteiro 1

11 Brago 1

Kit do braco avancado Numero do kit por tamanho da placa de torno
Descricao Qtde. 160 200 250 300 380

1A Tampa da mola 1

4A Pino de Homing 2

5A Mola do brago 1

6A Chave do braco 1

7A Mola de Homing 1

8A Pino de Homing 1

o Vedagdo do brago ] ABL602AK | ABL802UK | ABL1002UK | ABL1002UK | ABL1502UK | ABL1502UK
10A Rolamento dianteiro 1

11A Braco 1

12 Parafuso especial 1

13 Tampa de Homing 1

14 Pino do rolo 1
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Castanhas moles superiores

e adaptadores de fuso

Castanhas moles superiores

E G
D> j;
; _ I i >
A A "
A
| F
B
#__ )
B 4 !
- :
o I
(-]
e B A B c D E F G H J

mandril castanha
UBL160 UBL6801 67,56 43,94 3,30 5,33 50,80 29,46 50,80 25,40 38,10
UBL200 UBL8801A 85,85 51,56 3,30 6,35 57,15 34,04 57,15 28,45 44,45
UBL250 | UBL10801A | 88,90 63,50 3,30 7,87 69,85 44,45 69,85 35,05 57,15
UBL300 UBL12801A 107,95 63,50 3,30 7,87 69,85 44,45 69,85 35,05 57,15
UBL380 UBL15801A 139,70 77,72 3,30 7,87 76,20 54,10 76,20 38,10 66,68
UBL460 UBL18801A 171,45 77,72 3,30 7,87 76,20 54,10 76,20 38,10 66,68

*Medigdes em mm salvo especificagao em contrario

Adaptadores de fuso UBL

Mandril Fuso Tipo Indireto

Tamanho Ponta

Direcionar

1 35 | 380-A11 [ D1074068000

4 18 | 140-A4 | D1074053000 - -
160
5 14 | 140-A5 - D1074035000 | 15
e 5 A |
200 5 24 | 170-A5 | D1074056000 - -
6 15 | 170-A6 - D1074036000 | 15
e ) Sy |
250 6 28 | 220-A6 | D1074060000 - -
8 17 | 220-A8 - D1074038000 | 15
e
300 6 28 | 220-A6 | D1074060000 - -
8 17 | 220-A8 - D1074038000 | 15
e
8 32 | 300-A8 | D1074065000 - -
380
1 19 | 300-AT1 - D1074040000 | 20

460

15 21 | 380-A15 =

D1074042000

20

Estao disponiveis também padrdes adicionais e uma grande variedade de montagens especiais

Placas de torno
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Componentes de
reposicao

N .

Kit de compensacao

i -T
Kit do rolamento excéntrico Kit porca

Kit de ferragens

Kit de ferragens Numero do kit por tamanho da placa de torno

Descricao 200 250 300 380

w

Tampa da mola

Bujéo do tubo

Graxeira

Pino de Homing

Mola do brago UBL160HK | UBL200HK [ UBL250HK [ UBL250HK | UBL380HK | UBL380HK

Chave do brago

Mola de Homing

Pino restritor

Ol |N|j|o|j|o|s ||| =

WIIWw|WwW|w|lw|lo || =

Vedagéo do brago

Kit do rolamento excéntrico Numero do kit por tamanho da placa de torno

Chave Descricao Qtde. 200 250 300 380
6 Chave do brago 3

UBL06BK UBLO08BK UBL10BK UBL10BK UBL15BK UBL156BK

15 Rolamento excéntrico 3

Kit de compensacao Numero do kit por tamanho da placa de torno
Descricao b 200 250 300 380
16 Espacador de retencéo 1
17 Anel de retengéo 1 UBL0O6CK UBL200CK UBL250CK UBL250CK UBL380CK UBL380CK
18 Pino de centralizagédo 3

Kit porca-T Numero do kit por tamanho da placa de torno

200 250 300 380

Descricao

19 Porca-T
20 Parafusos da castanha 6 UBL160TN UBL200TN UBL250TN UBL250TN UBL380TN UBL380TN
21 Parafuso de seguranca 3

Os itens mostrados abaixo sdo adquiridos separadamente. Entre em contato com nosso escritério para saber os nimeros de pega e pregos.

Placa
de poeira

Atuador de
compensacio Suporte do

atuador
Atuador de centralizacao
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Placa de torno Ball-Lok

avancada de 3 castanhas

FURO DA CARCACA DA
GRAXEIRA (1)

PARAFUSOS DE ROSCA
DIM ‘T’ AJUSTAM COM
GIRO CONCENTRICO

' CONEXAO DE ALiVIO
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Placa de torno Ball-Lok

avancada de 3 castanhas

200 250 300
Numero do modelo de centralizagdo ABL200000 ABL250000 ABL300000
Numero do modelo compensador ABL200002 ABL250002 ABL300002
Dimensé6es (mm)
Diametro da placa de torno A 200 254,10 298,60
Diam. recesso de montagem B 170,7 220,7 220,7
Posicdo do atuador C 25,2 27,6 27,4
Altura da placa de torno D 84,1 103,1 103,2
Diametro do ressalto da placa traseira E 47,8 57,1 60,0
Diam. atuador F 31,8 41,3 41,3
Rosca da barra de extragado G M16 X 2,00 M20 X 2,50 M20 X 2,50
Tamanho do parafuso de montagem da placa de torno | J M12 X 1,75 M16 X 2,00 M16 X 2,00
Comprimento do ressalto K 11,10 8,8 8,8
Circulo do parafuso de montagem L 133,4 171,4 171,4
Curso do atuador para fechamento total M 8,0 8,5 8,7
Curso do atuador para abertura total N 6,3 9,0 10,4
Curso total do atuador M+N [ 14,3 17,5 19,1
Altura da castanha (Referéncia P 53,1 65,7 65,7
Diametro da coluna R 35,0 44,5 44,5
Forga méxima de extracdo da castanha kN 35,6 44,5 53,0
RPM maximo 4200 3600 3200
Peso da castanha sem ferramental superior kg 14 27 36
1 kN = 224,81 Ib (Forca)
1 kg =2,20 Ib (Peso)
Modo interno Modo externo

I’//// Vi,

3 7

Placa de torno
recomendada
Faixas ABL

vId .48,

7 /i
77777777477

¥
/I/I/I/I{/I////Il )

5' Diametro “A” Diametro “B”

§ Faixa de fixacao externa Faixa de fixacao interna
g_ (Recomendado) (Recomendado)

g_ Maximo/minimo Maximo/minimo

g 160 120/ 14 150/ 70

g 200 150/ 16 200/ 80

o 250 200/50 230/ 85

% 300 240/ 65 300/130

6" 380 315/80 380/ 165

g 460 390/90 455 /245
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Componentes de
reposicao

Kit do rolamento dianteiro

Chave Descricao Qtde.
9 Vedagao do brago 1

ABL2002BKP | ABL2502BKP | ABL2502BKP | ABL3802BKP
10 Rolamento dianteiro 1

Kit do braco

Descricao Qtde. 200 250 300

1 Tampa da mola 1

4 Pino de Homing 2

5 Mola do brago 1

6 Chave do brago 1

7 Mola de Homing 1 > > > >
@ | @ |2 | @

8 Pino de Homing 1 b b n @
o o o o

9 Vedag&o do brago 1 N ® 2 N
= = = =

10 Rolamento dianteiro 1 o o T o

11 Brago 1

12 Parafuso especial 1

13 Tampa de Homing 1

14 Pino do rolo 1

Kit de ferragens

Descricao Qtde. 200 250 300

1 Tampa da mola 3

2 Bujao do tubo 1

3 Graxeira 4

4 Pino de Homing 6 5 5 :5 5
5 Y s to

5 Mola do brago 3 S 3 S ]
N N N N

6 Chave do brago 3 % % ; %

7 Mola de Homing 3

8 Pino restritor 3

9 Vedagéo do brago 3

Placas de torno
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Componentes de
reposicao

Kit do rolamento excéntrico Numero do kit por tamanho da placa de torno
Chave Descricao Qtde. 160 200 250 300 380

6 Chave do brago 3 x_

UBLO6BK UBLO8BK UBL10BK UBL10BK UBL15BK UBL156BK

15 Rolamento excéntrico 3

17

Kit de compensacao Numero do kit por tamanho da placa de torno 16

Descricao 160 200 250 300 380
16 Espacador de retengéo 1
17 Anel de retengao 1 UBLO6CK

UBL380CK

UBL250CK

UBL380CK

UBL200CK | UBL250CK

18 Pino de centralizacao 3

Os itens mostrados abaixo sdo adquiridos separadamente. Entre em contato com nosso escritério para saber os nimeros de pega e pregos.

Placa
de poeira

Atuador de

compensacio Suporte do

atuador o
Atuador de centralizacao

~ B
Estrutura e funcao A c

A Local do rolamento - permite o recuo
B. Unidade de equalizag&o - permite o movimento —
de giro da castanha : (o)
C. Inserto de carboneto - permite melhor penetracéo '
da superficie, maior torque de fixacdo e excelente
intercambialidade. _
D. Tampa e vedacao do brago - protege contra : _ —
contaminacao

O projeto ABL remove uma por¢ao do ago do

corpo UBL padrao e o substitui com um nucleo O
composto, reduzindo o peso da placa de torno e
proporcionando um efeito de amortecimento ao o
executar operacdes de torneamento.



Placa de torno de 3

castanhas e curso longo
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Tipo de conexédo B Tipo de conexéao A
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Tipo de conexéao B Tipo de conexao A
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Placa de torno de 3
castanhas e curso longo

Tamanho da placa de torno

Modelo N° F32424 F32440 F32400 F32444 F32427
Diametro da placa de torno A 160 180 210 260 320
Furo B H6 40 43 50 65 115
Recesso de montagem B2 H7 44 49 60 75 82
Furo passante B3 0,2 25 28 35 50 55
Diametro max. de fixagcao 103 128 147 187 253
C 4 6 8 10 10
Curso
C1 7 8 12 15 15
Recesso de montagem D 13,5 5 5) 5 6
0,01 140 140 170 220 220
F 49,5 55 64,5 79,5 94,5
Montagem do flange
F1 46 50 56 75 85
F2 50 55 65 80 135
G 3X 11/M10 11 /M10 13/ M12 17/ M16 17 /M16
Diametro do parafuso de G1 M14 M 16 M 20 M22 M24
montagem G2 3X M6 M6 M6 M8 M 10
G5 M42x2 M 48 x 2 M 56 x 2 M75x2 M 80 x 2
H 0,05 71,5 103 120 150 157,5
H1 87,5 121 140 173 180,5
Largura da placa de torno J 32 40,5 40 51,5 55
Jil 22 21,5 25 30 40
J2 20,5 13 34 36 37
55 8 12 15 17
Curso de fixagcao 45 6 8 10 12
K1 38 42 50,5 54,5 60,5
K3 47,5 47,5 56,5 65 88
L PCD 104,8 104,8 133,4 171,4 171,4
ﬁtﬁ‘t"a‘;’g;paraf““ de L1 X 59 65 75 93 1714
L2 51, 57 67 85 115
Angulo maximo da alavanca T6 2°15' 2° 51" 2°52' 2°40' 2° 39
T7 1°43' 2°6' 2°17" 2° 27 2° 26
A
LSeLSC

Estrutura e funcao

A. Local do rolamento - permite o recuo

B. Pistado - Pistdo de peca unica em LS
para melhor concentricidade. Pistdo
flutuante em LSC para fixagdo com
compensacao

C. Tampa e vedagao do brago - protege
contra contaminacao
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Placa de torno equalizacao de

forca centrifugade 6 castanhas
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Placa de torno equalizacao de
forca centrifugade 6 castanhas

Dimensoées ECC300000C ECC380000C
Diametro da placa de torno A 300 380
Diam. recesso de montagem B 280 280
Profundidade do recesso C 17,7 17,7
Altura da placa de torno D 140 140
Diam. do ressalto da placa traseira E 64 64
Diam. atuador F 42 42
Rosca da barra de extragéo G M20 x 2,5 M20 x 2,5
Posicéo do atuador H 20,7 21,6
Tamanho do parafuso de montagem da placa de torno J M20 x 2,5 M20 x 2,5
Diam. do circulo do parafuso de montagem K 240 240
Comprimento do ressalto L 8,7 8,7
Curso do atuador para fechamento total M 10,4 9,5
Curso do atuador para abertura total N 6,6 7,5
Curso total do atuador M+N |17 17,04
Plataforma de montagem da castanha P 80,0 80,0
Saliéncia da castanha (fixagdo externa) Q 47 82
Saliéncia da castanha (fixacdo interna) R 147 182
Tamanho do parafuso de montagem da castanha S M12 x 1,75 M12 x 1,75
Tamanho do parafuso de montagem do ferramental T M10x 1,5 M10x 1,5
Forga maxima da barra de extracdo (kN) 44,5 445
Peso da placa de torno (kg) 58 104
1 kN = 224,81 Ib (Forga)
1 kg =2,20 Ib (Peso)
— 1 [ .
I 1| Modo externo 1 T 11 Modo interno
1 1 I [
Placa de torno
recomendada P [ e >
- T 1 =
Faixas ECC —— = o
>
|l
=
o]

Diametro “A” mm Diametro “B” mm Todas as dimensbes em milimetros. As
- Faixa de fixacao externa Faixa de fixacao interna faixas de fixagéo recomendadas acima
g g‘ (Recomendado) (Recomendado) s&o para aplica¢des gerais. Se a aplicacdo
: g Maximo/minimo Maximo/minimo pOSSUi um tamanho de peca que excede
g,_ 3| 300 228 /76 330/ 152 0 maximo ou minimo acima, entre em
32| 38 304/152 406 /228 contato com nosso departamento de
© 450 381/228 558 /304 propostas para avaliagéo.
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Componentes de
reposicao

Numero do kit Numero do kit
Kit do equalizador por tamanho da Kit de ferragens por tamanho da
placa de torno placa de torno
Descricao 300 380 Descricao 300 380
11 Mola do émbolo 1 1 Anel com fenda 6
19 Anel Spiro-lox 2 2 Vedacao do brago 6
20 Bujéo centralizador 1 m m 3 Vedacao do anel 6
21 Embolo 1 g g 4 Anel de retencio 6
22 Espagador 1 § § 5 Graxeira 6 8 8
23 Anel Tru Arc 1 = = 6 Valvula de alivio 1 % %
24 Carcaca de centralizagédo 1 7 Pino de Homing 12 % %
25 Pino pivo 1 8 Pino restritor 6
9 Mola de Homing 6
10 Anel de retengéo 3
11 Mola do émbolo 3
12 1 12 1
2 2
7 13
3

Numero do kit
Kit do rolamento dianteiro por tamanho da
placa de torno

300 380

Ndmero do kit
Kit do braco por tamanho da
placa de torno

Descricdo 300 380 Chave Qtde.

Descricao

1 Anel com fenda 1 Anel com fenda 6 m m
Q Q
2 Vedagéo do brago 1 2 Vedagéo do brago 6 Q Q
3 Vedagio do anel 1 m m 3 Vedagao do anel 6 = 8
7 Pino de Homing 2 Q Q 12 Rolamento dianteiro 6 = =
. N o o<
8 Pino restritor 1 ; ;
9 Mola de Homing 1
12 Rolamento dianteiro 1
13 Brago 1

Placas de torno
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Componentes de
reposicao

Kit de comutacao Nuamero do kit por
tamanho do mandril
Descricao 300 380
14 Pino de seguranca 6
15 Pino de comutacéo 6 ECC300TK ECC380TK
16 Comutagéo 6

Kit do rolamento inferior Nuamero do kit por
tamanho do mandril

300 380

Chave Descricao Qtde.
17 Rolamento inferior

18 Anel Spiro-lox 6

ECC300LBK | ECC380LBK

Os itens mostrados abaixo sao adquiridos separadamente. Entre em contato com nosso escritério para
saber os numeros de peca e precos.

Placa de poeira

Atuador

Equalizador

Contrapeso

Estrutura e funcao

A. Local do rolamento - permite o recuo

B. Equalizador - permite fixacado de
pecas com excentricidade

C. Inserto de carboneto - permite
melhor penetracao da superficie,
maior torque de fixacao e excelente
intercambialidade.

D. Tampa e vedacao do braco - protege
contra contaminacao
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Estilo Angle Lok

Insertos de

carboneto soélido

Dimensodes gerais do estilo Angle Lok

Nuamero do kit

A

A ___ C ¢ PC1274SCK Largura 0,561” 0,375 #10-32 0,22
] —_— ' PC1274SCSK Largura 0,391” 0,375 #10-32 0,25
PC12710SCK Largura 0,561” 0,375 #10-32 0,25
15* PC1278SCK Largura 0,561” 0,375 #10-32 0,25
"1
PC1284SCK Largura 0,750” 0,500 1/4-28 0,25
D PC1302SCSK Largura 0,396” 0,375 #10-32 0,25
B PC1304SCK Largura 0,561” 0,375 #10-32 0,25
' PC1322SCSK Largura 0,396 0,375 #10-32 0,25
° Resistente a alta abraséo PC1324SCK Largura 0,561” 0,375 #10-32 0,25
° Nao ajustével PC1455SCK Largura 0,561” 0,375 #10-32 0,25
¢ Pontos de fixacao na parte superior da castanha
¢ |deal para fundigdes, forjamentos, dngulos de
saida até 7” e barras laminadas
Angle Lok para uso geral Angle Lok especifico da aplicacao
PC-127-4SC PC-128-4SC PC-130-2SCS PC-132-4SC
4 pontos/largura 0,561” | | 4 pontos/largura 0,750” 2 dentes/largura 0,396” | | 4 dentes/largura 0,561”

(;K ° 4 pontos [ 4 pontos L4 4 dentes esféricos
®  Servigo pesado ®  Servigo pesado : éd:/?tes rgzqu ®  Servico médio
e Penetraggo ®  Penetragdo orvigo medio e  Penetrago média
) maxima do maxima do *  Penetracdo do dente
dente dente média do dente
4 pontos/largura 0,391” | | 8 pontos/largura 0,561” 2 dentes/largura 0,396” | | 5 dentes/largura 0,561”
4 pontos um;ﬁ . 2 dtler?tes I?ente com .
Servigo pesado uhhh : g ;3:ggsmé dio eSfeItICOS . angu_lo de 45
Penetracao y § o Penetracio ) © Servigo njed|o Servigo njedlo
maxima do dente ; média do dente [ e Penetracdo Penetragéo

média do dente

média do dente

PC-127-10SC

10 pontos/largura 0,561”

Ll“‘m.; e 10 pontos
alaa . Servigco médio
L] Penetracédo
média do
dente
www.Forkardt.com

PC-130-4SC

PC-110

4 dentes/largura 0,561”

Esférico/largura 0,561

(] 4 dentes retos
(] Servico médio
. Penetracédo
média do dente

i L. Esférico
. Sem
- g penetragcéo do
dente

Placas de torno
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Insertos de

carboneto sélido

Insertos de carboneto sélido substituiveis PC-045-4SC

Os insertos de 4 pontos/largura 0,312”

P B carboneto sdélido
4 ﬁ ' estdo disponiveis CRERNENEN >
h ! , . em varios diametros, FREMEREREN
e alturas e padrao de -
dentes. Vendidos
em kits de 10, com

ferragens incluidas. PC-070-4SC
4 pontos/largura 0,500”

Servico leve
.. Nao ajustavel

Estilo redondo multiuso

L] 4 pontos

L] Servigo pesado

(] Ajustavel e ndo
ajustavel

PC-070-12SC
4 pontos/largura 0,500”

PC-045-45C PC-070-45C & 125C

8 pontos
Servico médio
Ajustavel e ndo
ajustavel

Numero do kit A B C D

PC0454SCK Diam. 0,312” 0,375 #10-32 0,19
PC0704SCK Diam. 0,500” 0,500 #10-32 0,19
PC07012SCK Diam. 0,500” 0,500 #10-32 0,25
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Placa de torno
de fixacao DE
de arvore de
PINOS

FORKARDT



Placa de torno de fixacao
DE de arvore de pinos
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Placa de torno de fixacao

DE de arvore de pinos

i Recursos e beneficios
Modelo = Forca max Forca max Faixa de

do de fixagio de tracdo Peso (kg) f1Xagao e Alta preciséo e concentricidade
mandril (kN) (kN) TP ENe| o Excelente quadratura e paralelismo com a
FPC160 36,8 19,6 16 20 | 90 superficie da extremidade padrao apds usinagem
FPC200 46,1 245 25 6o | 130 | ® Altaforca de fixacéo
FPC250 55,3 29,4 45 100 | 165 | o Pinos de fixacdo facilmente trocados
FPC300 737 39,2 70 120 | 220 | e Disponivel em tamanhos de 170 a 320 mm

Modelo
do
mandri
(3) M12
FPC160 170 80 30 90 137 7 30 17 | 10 | MiexeP | XN
(6) M12
FPC200 210 80 40 105 158 7 30 23 15 M20x2.5P PCD 170
6) M16
FPC250 254 85 50 115 193 7 30 25 15 M20x2.5P PCD 214
(6) M16
FPC300 320 85 60 120 213 7 40 30 20 M20x2.5P PCD 275

1 kN = 224,81 Ib (Forga)
1 kg = 2,20 Ib (Peso)

Medigdes em mm salvo especificagdo em contrario

Exemplos de aplicacao

Cilindro

B2 interno
Articulacao

Placas de torno com
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Placa de torno
de acionamento
de peca retratil
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Placa de torno de
acionamento de peca retratil

RWD

A placa de torno de acionamento de peca retratil (RWD) da Forkardt estende e retrai para diminuir pela
metade as operacgdes de torneamento do eixo. A placa de torno de castanha retratil permite uma unica
operacgao continua de torneamento, um grande aprimoramento em relagédo a fixagdo convencional que

demanda duas operacdes e duas maquinas para torneamento de eixos.

Totalmente total sem interrupcao

As placas de torno RWD da Forkardt
permitem a usinagem de pecas entre
centros em toda sua extensao, eliminando a
manipulagdo desnecessaria de pegas

Concentricidade aprimorada e locacao
da extremidade

Centros de acionamento possibilitam a
usinagem entre centros real para maior
precisdo, eliminado contornos da peca

Acionamento pela extremidade positiva

O RWD utiliza um mecanismo de pino de
acionamento de equalizago integrado.
Cada pino se ajusta na extremidade da peca,
mesmo que exista um pequeno desvio de
quadratura de peca para peca, garantindo
uma forca de acionamento igualmente
distribuida.

Centro pré-carregado

O RWD é fornecido com um longo centro
carregado por mola guiada, para acomodar
a variagao na tolerancia da localizagdo do
centro

www.Forkardt.com

Recursos e beneficios:

e Até 32 000 Ib de presséo de fixagao de
livre compensacao

e Totalmente total sem interrupcéao

e Concentricidade aprimorada e locagao
da extremidade

e Precisdoes de 0,001” TIR

¢ \elocidades de até 4000 RPM

e Perda minima de forga centrifuga

e Acionamento pela extremidade positiva

e (Centro pré-carregado

Ideal para uma grande
variedade de aplicacdes
de eixo incluindo:

e Eixos de comando

¢ Eixos de acionamento
e \irabrequins

e Eixos de motor

e Eixos de transmissao
e Semieixos

Placa de torno de

acionamento retratil

109



Placa de torno de
acionamento de peca retratil
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Placa de torno de
acionamento de peca retratil

RWD8000A

RWD10000D

RWD12000D

Diametro da placa de torno A 196 245 294
Diam. recesso de montagem B - 205,56 254,31
Profundidade do recesso C - 18,38 18,38
Altura da placa de torno D 160,97 188,41 188,41
Diam. do ressalto da placa traseira E 129,36 73,50 79,63
Didm. do degrau do ressalto da placa traseira F 55,13 58,31 64,44
Diam. atuador G 36,75 49,00 55,13
Rosca da barra de extracdo H 5/8"-11 5/8"-11 3/4”-10
Tamanho do parafuso de montagem da placa de torno J 5/8”-11 5/8”-11 5/8”-11
Diam. do circulo do parafuso de montagem K 162,44 165,38 214,38
Posicéo do atuador L 35,28 33,57 27,56
Comprimento do ressalto M 28,42 24,50 24,50
Curso do atuador para retragdo total N 49,00 56,84 62,97
Plataforma de montagem da castanha [P 62,72 74,97 81,10
Altura da castanha Q 14,70 20,83 20,83
Tamanho do parafuso de montagem da castanha R 3/87-16 1/27-20 1/27-20
Forga maxima da barra de extracao (kN) 35,59 44,48 44,48
RPM méximo 4000 3500 3000
Peso vazio da castanha (kg) 0,69 1,30 1,68
Peso da placa de torno (kg) 78 142 224

Dimensdes em mm salvo observagdo em contrario

Exemplos de aplicacao

Caixa do diferencial

Placa de torno de
acionamento retratil
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Placas de torno de diafragma

A placa de torno de diafragma Forkardt se baseia no principio do projeto original N.A. Woodworth de
simplicidade. Nao ha pecas deslizantes, ndao ha atrito e nem desgaste. Ele opera de forma similar a parte
inferior de uma lata de 6leo com uma simples acao de flexao, assegurando concentricidade consistentemente
controlada e pode ser acionado por um cilindro integrado ou barra de tragdo da maquina. Com o estilo de
castanha padrao Dovetail ou Mestre, a engrenagem universal e as opcdes de placa de torno de diafragma
para linha de passo, a Forkardt possui a solucao que vocé necessita para qualquer aplicagao.

Projeto padrao
Estilo de castanha Dovetail ou Mestre

Ideal para:
e Operagdes secundarias como retificagao, fixacao,
faceamento e torneamento leve

Principais recursos:
e Sem partes deslizantes
e Concentricidade controlada consistentemente

Disponivel em projetos de 3, 4 e 6 castanhas em tamanhos padrdo de 130 a 330 mm. Tamanhos maiores disponiveis

Engrenagem universal- UG
Diafragma da engrenagem de recuo

Ideal para:

e Torneamento de engrenagem

e Aplicagdes de torneamento e retificacdo de material
endurecido

Principais recursos:

e Acéao de recuo

e Troca rapida de engrenagens

Disponiveis em tamanhos padrdo de 130 a 3380 mm Tamanhos maiores disponiveis.

Diafragma para linha de passo - PLD
Diafragma anticentrifuga

Ideal para:

e Torneamento de engrenagem

e Aplicagdes de torneamento e retificacdo de material
endurecido

Principais recursos:
e Compensacao de forga centrifuga
e Troca rapida de castanha

Disponivel em projetos de 3, 4 e 6 castanhas em tamanhos padrao de 130 a 330 mm. Tamanhos maiores disponiveis

Placas de torno de
www.Forkardt.com diafragma 113




Placas de torno de diafragma

Principio da placa de torno de diafragma: Simplicidade

O principio do diafragma como aplicado as A padronizacao de componentes assegura a
placas de torno utiliza a forga inerente e a intercambialidade de pecas

precisdo de uma mola de acgo para obter a
pressao de fixagdo em superficies internas

A , DIAFRAGMA
ou externas. A fixacao segura da peca €
obtida através da forca de fixagcao positiva do o
diafragma. A forca da barra de extracdo sé é ' SJEUPSJETIZ\EC%AGQE\USO
necessaria para a soltura. CONTRAPESO CASTANHA
As placas de torno de diafragma se destinam LUVA DO PROPULSOR
principalmente a operacdes secundarias
como retificagcao, fixagdo, faceamento ENTRADA DE AR
e torneamento leve. As superficies de )

AREA DO CILINDRO |

localizagdo devem ser pré-usinadas ou

fundidas com preciséo. As tolerancias de PISTAO
fixacdo devem ser mantidas até um total de ANEL O
” A ”
0,15 nas placas de torno menores até 0,40 ADAPTADOR
NOS Malores. RECURSO DE BATENTE
DE PECA
Aplicagdes deste principio foram BATENTE DE PEGA
PLACA TRASEIRA (COLUNA)

comprovadas em producdo em placas de
torno de didmetro simples e linha de passo BASE DE MONTAGEM DA
em dimensdes variando de 2” a 54”. CASTANHA

| _ Como funciona o diafragma

O Ar ¢ introduzido através da placa do
7 : \ adaptador de fuso através de um tubo.
i £ Quando a pressao de ar é aplicada,
- 0 pistdo se move para a frente e o
. -l movimento é transmitido para o diafragma
' | : através de uma luva de empuxo. Com a
R flexdo do diafragma as castanhas abrem
‘Hol— P € a pecga é carregada. Para fixar, o ar é
N | DESLIGADO e as castanhas se movem
RS T em direcdo a posicdo de relaxamento até

fazerem contato com a peca. A peca fica

localizada na linha de centro da placa de
Acéao de flexdo exagerada torno

Sem partes deslizantes... Sem atrito... Sem desgaste... Apenas concentricidade
consistentemente controlada!

114 www.Forkardt.com



Placa de torno de diafragma PLD

para linha de passo

A placa de torno Forkardt PLD se destina
principalmente as familias de engrenagens.
Esta placa de torno de diafragma oferece
solucdes em operacdes de torneamento

e retificacdo de material endurecido em
que repetibilidade, intercambiabilidade e
circularidade sdo uma preocupacgao.

A chave para este projeto do PLD é a
simplicidade do sistema de troca rapida.
Estao disponiveis dois projetos, o projeto mais
tradicional de acesso a face e o NOVO projeto
de acesso MIR DE.

Disponibilizagao de liquido de arrefecimento
passante e arranjos de deteccéo de ar na peca
podem ser fornecidos como parte do projeto da
placa de torno sob demanda especifica.

Projeto tradicional- Acesso a face

Parafuso de o
travamento ajustavel Recursos e beneficios

e Troca de castanha em 60 segundos
. Acomoda qualquer numero de dentes de
Parafusos retidos

de volta simples engrenagens :
e Conformidade para variacao de
/ espacamento de dentes
' e Acéo de recuo padrao
e Compensacao de forga centrifuga para
velocidades mais altas
e Manutencao minima- sem pecas deslizantes

Projeto MIR- Acesso DE

Parafuso
retido de volta
simples

Placas de torno de
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Projeto de castanha
Dovetail

J
e /--
1%
A /[IP#F]&/ H G "
1/4 i H S

N.P.T. |
‘m K
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Projeto de castanha

Dovetail

SC401 3 3 0,15 3,18 - 76,20 3,89 7,78
SC500 6 3 0,23 9,53 - 76,20 4,67 9,34
SC501 6 3 0,23 9,53 - 76,20 4,67 9,34
SC700 9 4 0,23 12,70 - 101,60 8,00 16,00
SC701 9 4 0,23 12,70 - 101,60 8,00 16,00
SC708 9 3 0,23 12,70 - 101,60 8,00 16,00
SC801 15 6 0,25 53,98 - 139,70 10,68 21,35
SC100 19 6 0,25 50,80 - 177,80 16,90 33,81
SC101 19 6 0,25 50,80 - 177,80 16,90 33,81
SC1300| 36 6 0,36 88,90 - 254,00 30,25 60,50
SC1701| 74 6 0,41 127,00 - 355,60 | 54,71 109,43

* Toda a série “01” de placas de torno possui recursos de batente para
ambos os batentes da coluna central, exceto SC1301 e SC1701, que
possuem apenas batentes de pega na coluna.

A placa de torno de diafragma de projeto Para aplicagcGes que exigem presséo adicional
Dovetail apresenta um conjunto de diafragma de fixacao, o ar € introduzido a frente do cilindro
unitizado, cilindro de ar integrado, adaptador através de um acoplamento rotativo duplo para
de placa frontal e um acoplador deslizante aumentar a pressao de fixacao.

rotativo opcional. Estao disponiveis
adaptadores de fuso personalizados e
configuracdes operadas por barra de extracao.

Dimensoes

H J
SC401 155,49 11,68 50,8 39,62 123,44 21,34 14,29 | 3/8”-24 | 3,05 (3) 1/47-28 26,92 34,04 | (4) Furos 13/32
em BC 2.12” em B.C. 5.50”
SC500 171,45 | 19,05 79,25 60,45 | 138,43 | 22,90 - - - - - - (4) Furos 13/32
em B.C. 6.12”
SC501 171,45 | 19,05 79,25 60,45 | 138,43 22,90 14,29 | 3/8”-24 | 3,05 (3) 5/16”-28 25,40 | 55,37 | (6) Furos 13/32
em BC 2.62” em BC 7.50”
SC700 207,77 | 19,05 79,25 60,45 | 175,00 | 26,16 - - - - - - (6) Furos 13/32
em BC 7.50”
SC701 207,77 | 19,05 79,25 60,45 | 175,00 | 26,16 14,29 | 3/8”-24 | 3,05 (4) 5/16”-24 25,40 | 60,45 | (6) Furos 13/32
em BC 3.88” em BC 7.50”
SC708 207,77 | 19,05 79,25 60,45 | 175,00 | 26,16 14,29 | 3/8”-24 | 3,05 (3) 5/16”-24 25,40 | 60,45 | (6) Furos 13/32
em BC 3.88” em BC 7.50”
SC801 245,87 | 19,05 84,07 65,02 | 213,11 64,26 | 41,28 | 3/8"-24 | 3,05 (3) 3/8”-24 25,40 | 65,02 | (6) Furos 13/32
em BC 5.00” em BC 9.00”
SC100 283,97 | 19,05 87,07 65,02 | 251,21 76,96 - - - - - - (6) Furos 13/32
em BC 10.50”

SC101 283,97 | 19,05 87,07 65,02 | 251,21 76,96 | 41,28 | 3/8"-24 | 3,05 (3) 3/8”-24 25,40 | 65,02 | (6) Furos 13/32

em BC 6.87” em BC 10.50”

SC1300 | 27592 | 1829 | 87,38 | 68,07 | 327,41 | 11506 [ - | 3/8"24 [ - (3) 7/16"-20 - 68,07 | (6) Furos 13/32
em BC 8.00” em BC 13.50”

i i (3) 7/16°-20 i (6) Furos 13/32

SC1701 | 476,25 | 22,35 | 91,95 | 69,85 | 429,00 | 152,40 3/87-24 e BC 10.75” 7518 | o ES a7 7en

*Medigdes em mm salvo especificagdo em contrario
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Projeto de castanha
Mestre

<«—E

A

Al A T G ]
1/4 )
N.P.T.
M “—K
4
L
\
\
« N |

118 www.Forkardt.com



Projeto de castanha

Mestre

A placa de torno de diafragma de projeto com
castanha mestre utiliza um conjunto de diafragmas
unitizado, cilindro de ar integrado, adaptador

de placa frontal, acoplador deslizante rotativo
opcional e instrucdes de instalac&o. Estédo
disponiveis adaptadores de fuso personalizados e
configuragdes operadas por barra de extragao.

Todas as placas de torno possuem recursos de
batente para batentes centrais e de coluna, com
excecdo dos tamanhos de 13” e 177, que possuem
apenas batentes de peca na coluna.

S
1 1

SC5012 8 3 0,23 6,35 - 76,20 4,67 9,34 2 =
SC7012 12 4 0,23 44,45 -107,95 8,00 16,00 " ¥ o
sC8012 | 21 6 0,25 76,20 - 142,75 | 10,68 21,35 ol
SC10012 27 6 0,25 114,30 - 180,85 16,90 33,81 i
SC13012 45 6 0,36 152,40 - 247,65 30,25 60,50 OS lnsertos d,e antanhaS mestre
SC17012 90 6 0,41 203,20 - 349,25 54,71 109,43 estao dlSpOl’l\IVGIS como blanques
: : : : ’ moles superiores ou temperados com

acabamento de acordo com os requisitos
das pegas. Os insertos séo facilmente
acessiveis pelo DE da placa de torno.

Ambos projetos N.A. Woodworth plano e
protecao Sheffer estdo disponiveis.

Dimensoées
H J
SC5012 | 171,45 | 19,05 | 90,42 | 71,37 | 138,38 | 22,86 | 14,29 |5/16”-24| 3,05 | (3)5/16”-24 | 25,40 | 55,37 (4) Furos 13/32
em BC 2.62” em BC 6.12”
SC7012 | 207,77 | 19,05 | 91,95 | 72,90 | 174,88 | 26,16 | 14,29 |5/16”-24| 3,05 | (4)5/16”"-24 | 25,40 | 60,45 (6) Furos 13/32
em BC 3.88” em BC 7.50”
SC8012 | 245,87 | 19,05 | 96,77 | 77,72 | 212,98 | 64,26 | 41,28 | 3/8”-24 | 3,05 (3)3/8"-24 | 25,40 | 65,02 (6) Furos 13/32
em BC 5.00” em BC 9.00”

SC10012( 279,91 | 19,05 | 96,77 | 77,72 | 251,08 | 76,96 41,28 | 3/8"-24 [ 3,05 (3)3/8”-24 | 25,40 65,02 (6) Furos 13/32

em BC 6.87” em BC 10.50”
SC13012| 360,43 | 19,05 | 96,77 | 77,72 | 327,41 | 115,06 - - - (3) 7/16”-20 - 73,91 (6) Furos 13/32
em BC 8.00” em BC 10.50”
SC17012| 476,25 | 22,35 | 112,78 | 90,424 | 428,88 | 152,40 - - - (3) 7/16”-20 - 75,44 (6) Furos 13/32
em BC 10.75” em BC 13.50”

Medicbes em mm a ndo ser especificagdo em contrario.
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Castanhas e insertos

de reposicao

Castanhas de blanque projeto B SC500 |DCs88  [62,48  [21,84
Dovetail sCs01 |DCss9 (6248 34,54

Ajuste de parafuso com ponta de cone SC700 [DC781A [80,26  |21.84
SC701 DC782A 80,26 34,54

A
\

Todas as castanhas Forkardt Dovetail Il SC708 |DC783A 80,26 47,24
com ajuste com ponta de cone sdo feitas SC801  |DC784A 80,26 59,94
de aco de alta qualidade SAE-1045. As SC100  |DC180A [90,42 47,24
castanhas sé&o facilmente ajustadas e SC101  |DG182A 90,42  |98,04
trocadas. A SC1301 [DC1381 |97,74 76,20
SC1301 |DC1382 122,17 101,60
Castanhas usinadas a partir de blanques SC1301 |DC1383  |122,17 127,00
padréo. Fabricadas e usinadas para SC1301 [DC1384  [122,17  |152,40
atender pecas especificas. SC1701 |DC1781 (163,58 |76,20

SC1701 |DC1782 163,58 101,60
SC1701 |DC1783 163,58 127,00
SC1701 |DC1784 163,58 152,40

Insertos de castanha do projeto de Castanhas moles superiores .
castanha mestre As castanhas moles superiores sao fornecidas

com raio de localizagédo e acabamento da

. . face inferior retificado
A troca de um conjunto de insertos temperados

pré-numerados para outro ao retrabalhar uma

tarefa é feita em minutos. Nao é necessario Castanhas com acabamento temperado
retificar os insertos antes do uso ja que eles sédo Para insertos com acabamentg envie
acabados conforme seu projeto. desenho da peca mostrando didmetro de

localizacdo e face de batente

Usinado conforme

especificagdes do SC5012 DC50121 25,40 38,10 53,85

L clente. SC5012 | DC50122 | 38,10 38,10 53,85

@ @ = - sc7012 | Dc7o121 25,40 50,80 65,02
- SC7012 | DC70122 | 44,45 50,80 65,02

SC8012 | DC80121 | 28,45 50,80 55,37

A SC8012 | DC80122 | 50,80 50,80 55,37

SC10012 | DC100121 | 28,45 50,80 58,67

SC10012 | DC100122 | 50,80 50,80 58,67

SC13012 | DC130121 | 31,75 57,15 76,20

-— - SC13012 | DC130122 | 50,80 57,15 76,20
B ¢ SC17012 | DC170121 | 31,75 57,15 101,60
SC17012 | DC170122 | 63,50 63,50 101,60
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Placa de torno de diafragma

para engrenagens

Primeiro em fixacao de engrenagens
para linha de passo

A Forkardt oferece uma variedade de produtos de
fixacdo para linha de passo para atender qualquer
aplicacdo de engrenagens.

Placa de torno para engrenagens Pino de engrenagem
universal (UG)

Prendedores de pino de engrenagens
intercambiaveis, Ajuste de espacador de
dente e pinos de engrenagens oferecem
troca rapida e facil de engrenagens para
maxima versatilidade

Ajuste de espagador
de dente

Placa de torno de diafragma
para linha de passo (PLD)

NOVA montagem de castanha MIRV
Quick Change

Os pinos de engrenagem sao facilmente
substituidos simplesmente puxando os
pinos antigos para fora e deslizando os

Parafusos Pinos de engrenagem

novos pinos nas castanhas. Nenhum retidos de firmemente retidos nas
ajuste € necessario. 1 volta castanhas com anel O
Lg
Y
=
-
W — Placa de torno de engrenagem
[ J estilo gaiola

Os pinos sao projetados .
para adequar-se & As placas de torno de engrenagem estilo

engrenagem especifica  9aiola utilizam gaiolas intercambiaveis
para cada peca da engrenagem dentro
da faixa da placa de torno. As gaiolas
trazem trés pinos de engrenagem que
correspondem ao passo e alinhamento
helicoidal necessario para uma dada

Transportador projetado de acordo com O receptor & mantido A S rapid " |

as especificagdes da engrenagem e é na placa de torno para engren?gem. troca.e (EEteEl e g ?S -
facilmente removido soltando-se trés rapida e facil troca solte trés parafusos, instale a nova gaiola
parafusos e inicie a producéo.

Placas de torno de

www.Forkardt.com diafragma 121




122

Placa de torno de diafragma
para engrenagens universal

< K>

A

\/

www.Forkardt.com



Placa de torno de diafragma

para engrenagens universal

As placas de torno UG sao ideais para aplicagcoes
de execucgao mais longa com poucas trocas.

O sistema de fixagdo com diafragma UG se
adapta a muitas configuragcdes de engrenagens
diferentes, exigindo ferramental superior minimo.
A troca de uma engrenagem para outra é
simples e pode ser feita em minutos.

A placa de torno UG prové precisdo consistente
e controlada em cada operacé&o e incorpora
uma acao de recuo em batentes fixos para uma
localizac&o positiva.

Recursos e beneficios
Pino de engrenagem
e A auséncia de pecas deslizantes reduz
os custos de manutencao e tempos de
Ajuste de paralisacdo
espagador de dente o Aczo de recuo em batentes fixos para uma
localizac&o positiva
e Troca simples de engrenagens reduz o tempo
de montagem
e Aforcainerente de uma mola de acgo é utilizada

Prendedor de pino de engrenagem para obter pressdo de fixagéo, assegurando
concentricidade consistentemente controlada

UG703 | 174,75 | 208,03 | 19,05 | 65,02 | 84,07 | 26,92 | 14,22 | 5/16 | 78,74 | 25,40 | 1/4”-28 | 74,68 | 19,00-79,40 3/8 15
UG103 | 250,95 | 284,23 | 19,05 | 73,00 | 92,10 | 77,10 | 41,40 | 3/8 | 78,84 | 25,40 | 5/16”-18 | 79,40 | 30,18 - 104,39 | 3/8 28
UG1303 | 327,15 | 360,43 | 50,80 | 50,80 | 101,60 | 116,59 | N/A N/A N/A N/A | 5/16”-18 | 56,64 | 55,63 - 151,64 | 3/8 32
UG1703 | 428,75 | 476,25 | 50,80 | 54,10 | 104,90 | 153,16 | N/A N/A N/A N/A | 5/16”-18 | 62,99 | 55,88 - 199,64 | 1/2 82

Dimensdes em mm salvo observagao em contrario
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Placa de torno de diafragma

para engrenagem estilo gaiola

As placas de torno de engrenagem estilo gaiola
utilizam gaiolas intercambiaveis para cada
peca da engrenagem dentro da faixa da placa
de torno. As gaiolas trazem trés pinos de
engrenagem que correspondem ao passo e
alinhamento helicoidal necessario para uma
dada engrenagem. A troca é rapida e simples -
solte trés parafusos, instale a nova gaiola e
inicie a producéo.

Gaiolas de engrenagem intercambiaveis

Nao é incomum ter um Unica placa de torno com
20 a 25 gaiolas para operacgoes repetitivas de
porte médio. A padronizagédo da placa de torno
e da gaiola resulta em um arranjo econémico
que minimiza a troca e os custos de producéo
ao mesmo tempo que garante a qualidade.

Os pinos séo projetados
para adequar-se a
engrenagem especifica

. O receptor é mantido
Transportador projetado de acordo com as na placa de torno para

especificagdes da engrenagem e é facilmente rapida e facil troca
removido soltando-se trés parafusos

Pinos de engrenagem

A placa de torno de diafragma estilo
gaiola utiliza pinos de engrenagem tipo
cunha ou tipo cbnico. Os pinos sao
mantidos no lugar com uma presilha de
mola. E admitida uma folga no furo do
pino na gaiola para flutuagcéo controlada.
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Placa de torno de diafragma

de fixacao de face

A placa de torno Forkardt de diafragma de fixac&o
de face foi projetada como uma placa de torno de
diafragma com dedos de fixacdo de face.

Neste exemplo, uma placa de torno de diafragma
estilo PLD ¢é utilizado para centralizar a engrenagem.
As fixacdes da face sado utilizadas para prender

a peca de forma que os pinos do diafragma nao
necessitem exercer forga de fixacdo em demasia,
evitando deformacao.

Neste exemplo, uma placa de torno de diafragma
estilo castanha mestre com insertos ¢é utilizado para
centralizar a carcaca do rolamento. A fixacao de
face possibilita o uso de menos forca de fixacao,
evitando deformacao da peca.

Para resolver altos niveis de problemas técnicos que nao podem ser atendidos com métodos de placas
de torno simples, a Forkardt oferece varios projetos combinados, que permitem que varias fungdes sejam

integradas em uma placa de torno.

Varios projetos de placas de torno combinadas como placa de torno UBL com local para porta-pinga,
placa de torno porta-pin¢a especial com fixacdo de face, placa de torno porta-pinga especial com fixacédo
de face, placa de torno de arvore de pinos com dedos, etc. estdo disponiveis. Todos eles sdo projetados

para atender os requisitos especificos da aplicacao.

Placa de torno UBL com local para porta-pinca

Placas de torno de
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Placas de torno porta-pinca

Quando utilizar uma placa de
torno porta-pinca

a placa de torno porta-pinga é um dispositivo de
fixacdo que utiliza a forgca mecanica para prender
a peca sendo torneada. Uma placa de torno
porta-pinga oferece vantagens relacionadas

a rapidez, precisao e produtividade. Varios
fatores determinam que tipo de placa de torno é
necessario para uma determinada aplicagéao.

Capacidade de carga do fuso

Em aplicagdes onde existe o perigo de exceder-se
0 peso maximo admissivel para um fuso, uma
placa de torno porta-pingca pode ser uma escolha
mais apropriada ja que o peso total normalmente
€ menor que o da placa de torno de castanhas.

Velocidade do fuso

Para aplicagcbes onde € necessaria alta rotacao
do fuso, uma placa de torno porta-pinca pode
ser a melhor escolha por duas razdes:

1. Massa total - uma placa de torno porta-
pinca sera acelerada até a velocidade de
forma mais rapida que a placa de torno de
castanhas, reduzindo o tempo de ciclo e
aumentando a produtividade

2. Forca centrifuga - a forca de fixagdo nao é
afetada pela forga centrifuga, possibilitando
uma forga mais consistente em toda a faixa
de velocidades

Comprimento e diametro da peca
As placas de torno porta-pinca séo ideais para

pecas com didametros menores que 3”. Também,
devido ao desenho inerente de um porta-pin¢a,

www.Forkardt.com

o comprimento da peca € limitado, de forma
que uma pecga longa que exige a maior parte
do percurso disponivel da maquina nao seria
recomendavel para uma placa de torno porta-
pinca. Entretanto, projetos especiais de fixacao
de peca utilizando porta-pingas exclusivos ou
duplos tém fixado com sucesso pecgas maiores,
mais longas ou com formatos irregulares.

Tamanho do lote

A troca de porta-pinga é feita tipicamente em
menos de um minuto, tornando a placa de

torno porta-pinga ideal para tamanhos de lote
pequenos. A placa de torno porta-pinga também
€ ideal para tamanhos de lote grandes, ja que a
operacao abrir/fechar mais rapida reduz o tempo
de ciclo entre pecas.

Vantagens da placa de torno
porta-pinca

e Acelera até a velocidade rapidamente,
reduzindo os tempos de ciclo e aumentando
a produtividade

e QO efeito da forca centrifuga nao é significativo,
possibilitando uma forca de fixagao mais
constante em toda a faixa de velocidades

e Suporte de 360° da peca, concentricidade
de fixacdo e reducdo da probabilidade de
escorregamento da peca

¢ A barra laminada permanece na linha de
centro para refixagao concéntrica a medida
que avanca pelo alimentador de barra

¢ Reducéao da vibracao
Tempos de fixagao e soltura mais rapidos

Placas de torno po
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Aplicacoes praticas

Estudos Automotivos

Caixa de diferencial grande

A placa de torno porta-pinca

de fixagao DE é utilizada para a
segunda operacao de torneamento
dos didmetros e da face. Foi
necessaria a orientacao da peca.

A placa de torno foi projetado

com recuo para possibilitar que a
peca seja localizada positivamente
contra os batentes fixos. Como a
peca nao tem formato simétrico, foi
necessario que o projeto levasse em
conta problemas de balanceamento
apresentados pela peca,

Junta CG automotiva

Placa de torno porta-pinca de
fixacdo DI em aplicagao de segunda
operacao de torneamento em
arranjo vertical.

Aeroespacial

Rotor de aeronave

Esta placa de torno porta-pinga
duplo de fixagao DI é utilizada para
usinagem de segunda operagao.
Para atender os severos requisitos
de qualidade necessarios para

a industria aeronautica, a placa

de torno utiliza também fixagoes
manuais para abaixamento.

Aeroespacial especial

Operacao de torneamento vertical
Esta placa de torno porta-pingca

de fixagdo DI foi projetada com
fixacbes de dedos internos. O
porta-pinga foi projetado sem recuo,
permitindo que as fixacdes de

dedo abaixem a peca para dentro
de um localizador fixo produzindo
distorcdo minima.
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Placas de torno porta-pinca

Placas de torno porta-pinca de fixacao
Rim-Lok DI e DE

Ideal para:

e Aplicagbes com forcas de corte laterais aumentadas
e Torneamento ou entalhamento pesado no DE

e Desbaste e retificacao

Principais recursos:

e Suporte de 360° da pega

¢ Ajuda a reduzir deformacéo
* Projeto vedado

Disponivel em faixas de fixagdo de 20 a 220 mm. Tamanhos maiores disponiveis

Arvores e porta-pincas de fixacao
DI Tork-Lok

Ideal para:
e Fresagem, furacao ou corte de
engrenagens

Principais recursos:

¢ Planos retificados de precisao

e |ocalizagdo no centro real

* Projeto modular para
intercambiabilidade

Disponivel em faixas de fixagdo de 11 a 113 mm.

Sistema porta-pinca de troca
rapida de fixacao DE FlexC®

Ideal para:
e Usinagem de barras laminadas
e Usinagem de lotes pequenos ou grandes

Principais recursos:

e Fixacdo paralela real

e Réapida troca

* Projeto modular para intercambiabilidade

Disponivel em faixas de fixagdo de 5 a 80 mm.
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Placa de torno porta-pinca

de fixacao Rim-Lok DI

SEGUNDO ESPECIFICACAO

L (LOCALIZADOR DE TIPO 2)
ADAPTADOR H_|_ R‘ép _
PADRAO - >
SEGUNDO ESPECIFICAGAO
iy = CORPO DE
ARVORE RETO  CORPO DE
TIPO 1 ARVORE
AFUNILADO
TIPO 2
A
[\
A
2
33
C| E D 11’ %
; “w B
F - | | 3
Y H ) <
- " [y
/ ‘}Sﬂ
|-+ L
[ ] /
F"4 H o
Y ‘ v
Y 3 \
J
LOCALIZADOR FINAL
M DE TIPO 2 (OPCIONAL)
o -—
CURSO PARA FIXAGAO
SUPERIOR DE REF

LOCALIZADOR FINAL

N
CURSO PARA DE TIPO 1

CARREGAR REF
JOGO DE (4) PARAFUSOS
PARA AJUSTAR O MANDRIL
COM GIRO CONCENTRICO
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Placa de torno porta-pinca

de fixacao Rim-Lok DI

As placas de torno porta-pinc¢a de fixagéo DI

sdo recomendadas para aplicacdes onde sdo
encontradas forcas de corte laterais aumentadas,
tal como o torneamento ou entalhamento pesado
no DE da peca. A placa de torno porta-pinca de
fixacdo DI da Forkardt apresenta agao de recuo
positiva e adapta-se muito bem em aplicacdes de
torneamento em alta velocidade.

Estilo Tipo do
Item localizacao na corpo da
extremidade arvore
IRLO20A |  APENAS 1 2
IRLO30A | APENAS 1 2
IRLO40A |  APENAS 1 2
IRLO55A |  APENAS 1 1
IRLO70A 10U2 1
Porta-pincas de fixacao DI estilo folha Rim-Lok IRLOB5A 10U2 1
Os porta-pincas da Forkardt sdo fabricados segundo altos padroes RL100A 1002 1
de qualidade utilizando um processo proprietario desde o material IRLTTSA 10u2 !
utilizado até o processo de tratamento térmico. O resultado é um LR oL !
produto de alta qualidade com longa vida Util e reduzido tempo de IRL155A 10U2 1
troca e de paralisacao. Os porta-pin¢gas da Forkardt apresentam IRL175A 10U2 1
repetibilidade até 0,0005” TIR ou melhor, assegurando que o porta- IRL195A 10U2 1
pinca ira fixar a peca consistentemente durante toda a operacao
de usinagem.
. Forca max.
Faixa de da barra de
fixacao extracao (kN)
IRLO20A | 20,00-3550 | 125 | 150 | 77 | 125 | Me0x2.0P | 15 | 31,40 | 85,00 1,40 0,85 22,24
IRLO30A | 30,00-4500 | 125 | 150 | 77 | 125 | Me0x2.0P | 15 | 31,25 | 96,00 1,25 0,85 22,24
IRLO40A | 40,00-61,00 | 125 | 150 | 77 | 125 | M60x2.0P | 15 | 32,00 | 96,00 2,00 1,20 26,69
IRLO55A | 55,00-7525 | 125 | 150 | 77 | 125 | Me0x2.0P | 15 | 32,00 | 96,00 2,00 1,20 40,03
IRLO70A | 70,00-90,25 | 150 | 175 | 80 | 150 | M60x2.0P | 15 | 32,00 | 101,00 2,00 1,20 53,38
IRLO85A | 85,00-105,25 | 175 | 200 | 80 | 175 | M60x2.0P | 15 | 32,00 | 110,00 2,00 1,20 53,38
IRL100A | 100,00 - 120,25 | 175 | 200 | 80 | 175 | M60x2.0P | 15 | 32,00 | 120,00 2,00 1,20 53,38
IRL115A | 115,00 - 140,50 | 225 | 250 | 80 | 225 | M60x2.0P | 15 | 32,00 | 127,00 2,00 1,20 66,72
IRL135A | 135,00 - 160,50 | 225 | 250 | 80 | 225 | M60x2.0P | 15 | 32,00 | 132,00 2,00 1,20 66,72
IRL155A | 155,00 - 180,50 | 250 | 275 | 80 | 250 | M60x2.0P | 15 | 30,00 | 142,00 2,00 1,20 66,72
IRL175A | 175,00 - 200,50 | 275 | 300 | 116| 275 | M60x2.0P | 15 | 30,00 | 157,00 2,00 1,20 66,72
IRL195A | 195,00 - 220,50 | 275 | 300 | 116| 275 | M60x2.0P | 15 | 30,00 | 162,00 2,00 1,20 97,86

Os porta-pingas estao disponiveis nos diametros minimo a maximo dentro da faixa de fixagdo A. Especifique o n°® do conjunto IRL, o diametro de
fixagdo da peca com tolerancia e a folga necessaria de carga ao fazer o pedido.
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Placa de torno porta-pinca

de fixacao Rim-Lok DE

- L SEGUNDO ESPECIFICAGAO
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ADAPTADOR e REF -
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Placa de torno porta-pinca

de fixacao Rim-Lok DE

PLACA DE TORNO PORTA-PINCA DE
FIXACAO DE MODELO ERL

As placas de torno porta-pinca de fixagcao DE sao
as de uso mais universal entre todos os dispositivos
giratérios de fixacado de peca. A Forkardt pode
fornecer porta-pincas para uma faixa de operagoes
quase ilimitada de usinagem. De o desbaste a
retificacdo. Os placas de torno porta-pinca de
fixacdo DE se adaptam muito bem a operacdes de
torneamento em alta velocidade.

Estilo Arvore

Item localizacao na Tipo de
extremidade corpo

Porta-pincas de fixacao DE estilo ERLO20A 10U3 P
folha Rim-Lok ERLO30A 10U3 2
Os porta-pingas da Forkardt sdo fabricados segundo aitos E2t2222 1 832 f
padrdes de qualidade utilizando um processo proprietario e — I 7
desde o material utilizado até o processo de tratamento
térmico. O resultado é um produto de alta qualidade com longa | =%~ 10u2 !
vida (til e reduzido tempo de troca e de paralisagdo. Os porta- ERLT00A 1 O !
pincas da Forkardt apresentam repetibilidade até 0,0005” TIR ERLT15A 10u2 !
ou melhor, assegurando que o porta-pinga ira fixar a peca ERL135A 1ouz 1
consistentemente durante toda a operagao de usinagem. ERL156A 1ou2 1
Faixa de Forca max. da barra
fixacao A de extracao (kN)
ERL0O20A 20,00 - 35,50 95 150 77 125 | M60x2.0P | 15 | 31,25 86 1,25 0,85 22,40
ERLO30A 30,00 - 45,50 120 | 175 80 | 150 | M60x2.0P | 15 | 31,25 93 1,25 0,85 22,40
ERLO40A 40,00 - 61,00 120 | 175 | 80 | 150 | M60x2.0P | 15 | 32,00 | 96 2,00 1,20 26,69
ERLO55A 55,00 - 76,00 145 | 200 77 | 175 | M60x2.0P | 15 | 32,00 98 2,00 1,20 40,03
ERLO70A 70,00 - 90,00 170 | 225 82 | 200 | M60x2.0P | 15 | 32,00 | 102 2,00 1,20 53,38
ERLO85A 85,00 - 105,00 170 | 225 82 | 200 | M60x2.0P | 15 | 32,00 | 106 2,00 1,20 53,38
ERL100A | 100,00 - 120,00 | 195 | 250 80 | 225 | M60x2.0P | 15 | 32,00 | 120 2,00 1,20 53,38
ERL115A | 115,00 - 140,00 | 220 | 275 80 | 250 | M60x2.0P | 15 | 32,00 | 125 2,00 1,20 66,72
ERL135A | 135,00 - 160,00 | 220 | 275 80 [ 250 | M60x2.0P | 15 | 32,00 | 132 2,00 1,20 66,72
ERL155A | 155,00 - 180,00 | 245 | 300 80 | 275 | M60x2.0P | 15 | 32,00 | 137 2,00 1,20 66,72

Os porta-pincas estéo disponiveis nos didmetros minimo a maximo dentro da faixa de fixagcdo A. Especifique o n°® do conjunto ERL,
o diametro de fixacdo da pega com tolerancia e a folga necessaria de carga ao fazer o pedido.
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Componentes e porta-pincas

sobressalentes

Adaptador da barra
de extracao
Adaptadores
de fuso
Porta-pinca de
fixacao DI

Anel de vedacéo

Coluna do atuador Tampa
Batente de peca
operacional

L
e Fuso LG Atuador Vedacao

Porta-pinca extracao
Adaptadores Adaptador Coluna Anel

placa de
torno

IRL020-A4
IRLO20A IRL020-A5 IRL020-(101-130) IRL020-21 IRL020-32 NENHUM IRL020-65
IRL020-A6
IRL020-A4
IRLO30A IRL020-A5 IRLO30-(101-130) IRL020-21 IRL020-32 NENHUM IRL030-65
IRL020-A6
IRL020-A4
IRLO40A IRL020-A5 IRL040-(101-127) IRL020-21 IRL040-32 NENHUM IRL030-65
IRL020-A6
IRL020-A4
IRL020-A5
IRLO55A i IRL055-(101-127) IRL055-21 IRL040-32 NENHUM IRL030-65
IRL055-A8
IRLO70-A5
IRLO70A IRLO70-A6 IRLO70-(101-127) IRLO70-21 IRL040-32 IRLO70-54 IRL070-65
IRLO70-A8
IRL085-A6
IRLO85A IRL085-(101-127) IRL085-21 IRL085-32 IRL085-54 IRL085-65
IRLO85-A8
IRL100A [RL085 AS IRL100-(101-127) IRL085-21 IRL085-32 IRL100-54 IRL085-65
IRL085-A8
IRL115-A6
IRL115A IRL115-A8 IRL115-(101-134) IRL115-21 IRL085-32 IRL115-54 IRL115-65
IRL115-A11

IRL115-A6
IRL135A IRL115-A8 IRL135-(101-134) IRL115-21 IRL085-32 IRL135-54 IRL115-65
IRL115-A11

IRL155-A6
IRL155A IRL155-A8 IRL155-(101-134) IRL155-21 IRL155-32 IRL135-54 IRL155-65
IRL155-A11

IRL175-A6
IRL175A IRL175-A8 IRL175-(101-134) IRL175-21 IRL155-32 IRL175-54 IRL175-65
IRL175-A11

IRL175-A6
IRL195A IRL175-A8 IRL195-(101-134) IRL175-21 IRL155-32 IRL175-54 IRL175-65
IRL175-A11
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Componentes e porta-pincas E R L

sobressalentes

Componentes e porta-pincas sobressalentes para placas de torno
porta-pinca de fixacao Rim-Lok ERL

Localizador externo

Coluna de opcional
Adaptadores de fuso vedagao
Porta-pinca de
pozder
y e
s .
WY
[ . '_
“=""" Coluna do
. localizador
Adaptador de barra
de extragdo Coluna do atuador
N° da placa Adaptadores Porta-pinca Adaptador de barra Coluna do Coluna de Coluna do
de torno de fuso de extracao atuador vedacao localizador
ERLO20A IRL020-A4 ERLO020 - (101-130) ERL020-21 ERL020-32 ERL020-65 NENHUM
IRL020-A5
IRL020-A6
ERLO30A IRLO70-A5 ERLO30 - (101-130) ERL020-21 ERL020-32 ERL030-65 ERLO030-(651-655)
IRLO70-A6
IRLO70-A8
ERLO40A IRLO70-A5 ERLO040 - (101-127) ERLO030-21 ERL020-32 ERL030-65 ERL030-(651-655)
IRLO70-A6
IRLO70-A8
ERLO55A IRLO85-A6 ERLO55 - (101-127) IRLO55-21 IRL040-32 ERL055-65 ERL055-(651-655)
IRLO85-A8
ERLO70A ERLO70-A6 ERLO70 - (101-127) ERLO70-21 IRL040-32 ERL055-65 ERL055-(651-655)
ERL070-A8
ERLO70-A11
ERLO85A ERL070-A6 ERLO8S5 - (101-127) ERL070-21 IRL040-32 ERL055-65 ERL055-(651-655)
ERL070-A8
ERLO70-A11
ERL100A IRL115-A6 ERL100 - (101-127) IRL70-21 IRL085-32 ERL100-65 ERL100-(651-655)
IRL115-A8
IRL115-A11
ERL115A IRL155-A6 ERL115 - (101-134) IRL70-21 IRL085-32 ERL100-65 ERL100-(651-655)
IRL155-A8
IRL155-A11
ERL135A IRL155-A6 ERL135 - (101-134) IRL70-21 IRL085-32 ERL100-65 ERL100-(651-655)
IRL155-A8
IRL155-A11
ERL155A IRL175-A6 ERL155 - (101-134) IRL70-21 IRL085-32 ERL100-65 ERL100-(651-655)
IRL175-A8
IRL175-A11
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Arvores e porta-pincas

Tork-Lok

O projeto de arvore Tork-Lok € a resposta para a necessidade

de um dispositivo de fixacao de peca completamente versatil.
Planos retificados de precisao nos porta-pincas e arvores evitam o
deslizamento na superficie de contato mesmo durante usinagens
de alto torque. A padronizacdo de componentes permite a
intercambiabilidade. As arvores sdo facilmente intercambiadas
entre montagens de barra de extracao, cilindro e suporte fixador
com uma simples troca de conector.

Montagem com barra de
extracao

A arvore do tipo barra de extragcao
disponivel em séries longa e
curta e as bases da arvore estao
disponiveis em projeto imperial
ou métrico. Os porta-pingas mais
padrao estao disponiveis em
estoque, e projetos especificos
para a aplicagdo podem ser
desenvolvidos pelo nosso
departamento de engenharia.

136

Cilindro operado a ar

A combinagéo do conjunto do
cilindro de ar leve e compacto
da Forkardt com as arvores tipo
barra de extragcdo Tork-Lok é

a resposta para a necessidade
de um dispositivo de fixacédo
de carga/descarga rapida para
muitas operacoes.

Suporte fixador manual

O suporte fixador manual
combina as arvores modelo

barra de extracdo padrdo com

um poderoso mecanismo de
travamento que é a resposta para
muitas necessidades de usinagem
como fresagem, perfuracado, corte
de engrenagem e alargamento.



Arvores e porta-pincas

Tork-Lok

Precisao- o recurso de pré-carga do projeto
assegura que a superficies planas permanecam
em contato constante desde a carga da peca até
a extremidade da faixa de fixacao

Alto torque- a necessidade do encaixe
chavetado do porta-pinga a arvore é eliminada
devido a transmissao do acionamento através
das superficies planas precisamente em contato

Operado por da barra de extracao

Planos retificados de precisao no
porta-pinga, corpos de arvores

€ expansores podem otimizar a
precisdo e a transmissao em
longo prazo.

Arvores entre centros

A arvore entre centros foi projetada para
fixar a pega através da placa de torno de DI
referenciada ao furo e depois ser sustentada
entre centros da maquina-ferramenta para
operacgdes de retificacio e inspecgao.

Maior pressao de operacao- superficies
planas inclinadas permitem uma maior pressao
de operagao

Longa vida atil do porta-pinca- batentes de
seguranca controlam a expanséo e contragdo do
porta-pingas, reduzindo a ruptura

Liberacao rapida- pré-cargas do porta-pinca
permitem rapida e facil remocgéao da peca

Expansao
(Batentes de seguranga)
- Contragao

<

»
>

Estrutura e funcao

A. Planos correspondentes de
precisao no corpo do expansor
e da arvore

B. Planos correspondentes de
precisao no porta-pinca

C. Corpo da arvore métrico
possibilita sensoriamento de
ar e tolerancias mais estritas
no tamanho e paralelismo para
montagem do localizador

www.Forkardt.com
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Projeto padrao
série longa

J A
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Projeto padrao

série longa

Recursos e beneficios

¢ Planos retificados de precisdo otimizam a exatidao

¢ A padronizacao permite facil intercambiabilidade

¢ Localiza furos retos ou cénicos no centro real

e Pode ser facilmente montado no adaptador de
fuso, base do suporte fixador ou cilindro de ar

e Exige um batente de peca

e Concentricidade garantida dentro de 0.0005” TIR

Porta-pinga ndo incluido

LECOIL G Ff?)i)a(?;;: pin";;:ili';:::;vel A
AC2110 12,70-16,64 10 63,2 22,4 9,9 16,8 12,7 11,94-11,92 31,8 85,74-85,73
AC2210 15,06-19,81 12 68,3 26,9 10,4 16,8 12,7 14,72-14,70 31,8 85,74-85,73
AC2310 18,24-25,37 18 75,2 31,7 12,4 16,8 12,7 17,90-17,88 31,8 85,74-85,73
AC2410 22,23-31,72 12 90,9 36,6 14,2 22,9 14,2 21,47-21,44 44,5 104,79-104,78
AC2510 28,58-41,25 16 98,8 41,1 17,5 22,9 14,2 27,42-27,40 44,5 104,79-104,78
AC2610 37,29-53,14 20 105,1 46,0 20,8 18,3 17,3 35,76-35,73 63,5 123,84-123,83
AC2710 49,02-72,21 29 113,2 50,8 25,4 16,8 17,3 46,87-46,84 63,5 123,84-123,83
AC2810 65,07-91,26 33 122,7 57,2 28,4 16,8 17,3 61,95-61,94 76,2 139,71-139,70
AC2910 84,12-113,46 37 126,2 63,5 28,2 14,2 17,3 80,99-80,98 91,9 139,71-139,70
S{Cursol 4 flI.I-I’OS ]
N° do item . 4 furos igualmente N
Max  Min Igualmente espacados
espacados

AC2110 23,02 18,38 14,3 3/8”-24 3/8” em 63.5 PCD 5-16” em 60.3 PCD 15,8 6,3

AC2210 23,02 18,38 14,3 3/8”-24 3/8” em 63.5 PCD 5/16” em 60.3 PCD 15,8 6,3

AC2310 23,02 18,38 14,3 3/8”-24 3/8” em 63.5 PCD 5/16” em 60.3 PCD 14,2 6,3

AC2410 35,67 30,24 19,1 1/27-20 1/2” em 79.2 PCD 3/8” em 73.0 PCD 19,0 7,9

AC2510 35,67 30,24 19,1 1/2”-20 1/2” em 79.2 PCD 3/8” em 73.0 PCD 19,0 7,9

AC2610 45,25 39,82 24,6 3/4”-16 1/2” em 95.3 PCD 3/8” em 92.1 PCD 19,8 9,5

AC2710 45,25 39,82 24,6 3/4”-16 1/2” em 95.3 PCD 3/8” em 92.1 PCD 19,8 9,5

AC2810 45,25 39,82 24,6 3/4”-16 1/2” em 114.3 PCD 3/8” em 92.1 PCD 31,7 9,5

AC2910 45,25 39,82 24,6 3/4”-16 1/2” em 114.3 PCD 3/8” em 92.1 PCD 31,7 9,5

Medigdes em mm salvo especificagdo em contrario.
Placas de torno po
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Projeto métrico
série longa

MONTAGEM OPCIONAL COM ROSCA MACHO
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Projeto métrico

série longa

Recursos e beneficios

e Padrao versatil de circulo de trés parafusos

e Tolerancia mais rigida no tamanho e paralelismo
para montagem do localizador

e Possibilidade de sensoriamento de ar

¢ Planos retificados de precisdo otimizam a exatidao
e A padronizacao permite facil intercambiabilidade
e Localiza furos retos ou cénicos no centro real

¢ Pode ser facilmente montado no adaptador de

fuso, base do suporte fixador ou cilindro de ar
e Exige um batente de peca
¢ Concentricidade garantida dentro de 0.0005” TIR

Porta-pinga n&o incluido

(o7 |

: 3 y
L 2] Ffia)::?;;: pin';l;a‘s;| Zi’;:::ivel
AC2110M 12,70-16,64 10 63,2 22,4 9,9 10,3 19,1 11,9 31,8 85,74-85,73
AC2210M 15,06-19,81 12 68,3 26,9 10,4 10,3 19,1 15,5 31,8 85,74-85,73
AC2310M 18,24-25,37 18 75,2 31,7 12,4 10,3 19,1 18,3 31,8 85,74-85,73
AC2410M 22,23-31,72 12 90,9 36,6 14,2 15,1 22,2 21,4 44,5 104,79-104,78
AC2510M 28,58-41,25 16 98,8 41,1 17,5 15,1 22,2 27,8 44,5 104,79-104,78
AC2610M 37,29-53,14 20 105,1 46,0 20,8 13,5 22,2 36,1 63,5 123,84-123,83
AC2710M 49,02-72,21 29 113,2 50,8 25,4 11,9 22,2 47,2 63,5 123,84-123,83
AC2810M 65,07-91,26 33 122,7 57,2 28,4 11,9 22,2 62,3 76,2 139,71-139,70
AC2910M 84,12-113,46 37 126,2 63,5 28,2 9,5 22,2 81,0 91,9 139,71-139,70
J (Curso) L M
N° do item 3 furos igualmente 3 furos igualmente P
Max Min espacados espacados

AC2110M 23,02 | 18,38 | 14,3 | M10x1.5P M10 em 63.50 PCD M8 em 60.33 BC 12,68

AC2210M 23,02 | 18,38 | 14,3 | M10x1.5P M10 em 63.50 PCD M8 em 60.33 BC 12,68

AC2310M 23,02 | 18,38 | 14,3 | M10x1.5P M10 em 63.50 PCD M8 em 60.33 BC 12,68

AC2410M 35,67 | 30,24 | 19,1 [ M12x1.75P M12 em 79.38 BC M10 em 73.03 BC 15,83

AC2510M 35,67 | 30,24 | 19,1 | M12x1.75P M12 em 79.38 BC M10 em 73.03 BC 15,83

AC2610M 4525 | 39,82 | 24,6 | M16x2.0P M12 em 79.38 BC M10 em 73.03 BC 15,83

AC2710M 45,25 | 39,82 | 24,6 | M16x2.0P M12 em 95.25 BC M10 em 92.08 BC 15,83

AC2810M 45,25 | 39,82 | 24,6 | M16x2.0P M12 em 95.25 BC M10 em 92.08 BC 15,83

AC2910M 45,25 | 39,82 | 24,6 | M16x2.0P M12 em 95.25 BC M10 em 92.08 BC 15,83

Medigdes em mm salvo especificagdo em contrario.
Placas de torno po
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Projeto padrao
série curta
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Projeto padrao

série curta

Recursos e beneficios

4 ¢ Planos retificados de precisdo otimizam a exatidao
).—: . Y e A padronizacao permite facil intercambiabilidade
== > R e Localiza furos retos ou cénicos no centro real

e Pode ser facilmente montado no adaptador de

fuso, base do suporte fixador ou cilindro de ar
¢ Exige um batente de peca
e Concentricidade garantida dentro de 0.0005” TIR

Porta-pinga néo incluido

wdoitom abade Ndepartapinces
AC8100 12,70-16,64 15 46,0 15,0 10,7 6,4 12,7 |11,94-11,92] 22,4 85,74-85,73
AC8200 15,06-20,24 20 50,0 18,3 11,4 6,4 12,7 |14,72-14,70( 25,4 85,74-85,73
AC8300 18,24-25,40 28 54,6 21,3 13,0 6,4 12,7 |17,90-17,87| 28,4 85,74-85,73
AC8400 22,23-33,00 20 59,7 23,9 15,0 4,6 14,2 121,47-21,44 35,1 104,79-104,78
AC8500 28,58-41,70 24 65,8 28,6 16,5 4,6 14,2 |27,42-27,40| 39,6 104,79-104,78
AC8600 37,28-53,44 30 74,4 31,0 211 3,0 17,3 |35,76-35,73 47,8 123,84-123,83
AC8700 49,20-71,65 42 75,7 33,3 20,1 3,0 17,3 146,87-46,64| 60,5 123,84-123,83
J (Curso) L M
N° do item K 4 furos igualmente 4 furos igualmente
espacados espacados

AC8100 23,8 19,2 14,3 3/8”-24 3/8” em 63.5 PCD 5/16” em 60.3 PCD

AC8200 23,8 19,2 14,3 3/8”-24 3/8” em 63.5 PCD 5/16” em 60.3 PCD

AC8300 23,8 19,2 14,3 3/8”-24 3/8” em 63.5 PCD 5/16” em 60.3 PCD

AC8400 36,5 31,1 19,1 1/27-20 1/2” em 79.2 PCD 3/8” em 73.0 PCD

AC8500 36,5 31,1 19,1 1/27-20 1/2” em 79.2 PCD 3/8” em 73.0 PCD

AC8600 46,0 40,6 24,6 3/4"-16 1/2” em 95.3 PCD 3/8” em 92.1 PCD

AC8700 46,0 40,6 24,6 3/4”7-16 1/2” em 95.3 PCD 3/8” em 92.1 PCD

Medigbes em mm salvo especificagdo em contrario.
Placas de torno po
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Projeto métrico

série curta

Recursos e beneficios

e Padrao versatil de circulo de trés parafusos

e Tolerancia mais rigida no tamanho e paralelismo
para montagem do localizador

e Possibilidade de sensoriamento de ar

¢ Planos retificados de precisdo otimizam a exatidao
e A padronizacao permite facil intercambiabilidade
e Localiza furos retos ou cénicos no centro real

[ ]

Pode ser facilmente montado no adaptador de
fuso, base do suporte fixador ou cilindro de ar

e Exige um batente de peca

¢ Concentricidade garantida dentro de 0.0005” TIR

Porta-pinca néo incluido

. 3 ]

L L] Ff?)::;;oe pin';a:‘:ii';:'::ivel
AC8100M 12,70-16,64 15 46,0 15,0 10,7 19,08 11,94-11,92 85,74-85,73
AC8200M 15,06-20,24 20 50,0 18,3 11,4 19,08 14,72-14,70 85,74-85,73
AC8300M 18,24-25,40 28 54,6 21,3 13,0 19,08 17,90-17,87 85,74-85,73
AC8400M 22,23-33,00 20 59,7 23,9 15,0 19,08 21,47-21,44 104,79-104,78
AC8500M 28,58-41,70 24 65,8 28,6 16,5 19,08 27,42-27,40 104,79-104,78
AC8600M 37,28-53,44 30 74,4 31,0 21,1 19,08 35,76-35,73 123,84-123,83
AC8700M 49,20-71,65 42 75,7 33,3 20,1 19,08 46,87-46,64 123,84-123,83

J (Curso) L M
N° do item 3 furos igualmente 3 furos igualmente
Max i espacados espacados
AC8100M 23,8 19,2 14,3 [ M10x1.50P M10 em 63.50 PCD M8 em 60.33 BC 13,04
AC8200M 23,8 19,2 14,3 | M10x1.50P M10 em 63.50 PCD M8 em 60.33 BC 13,04
AC8300M 23,8 19,2 14,3 | M10x1.50p M10 em 63.50 PCD M8 em 60.33 BC 13,04
AC8400M 36,5 31,1 19,1 [ M12x1,75P M12 em 79.38 BC M10 em 73.03 BC 13,04
AC8500M 36,5 31,1 19,1 | M12x1,75P M12 em 79.38 BC M10 em 73.03 BC 13,04
AC8600M 46,0 40,6 | 24,6 | M16x2,0P M12 em 95.25 BC M10 em 92.08 BC 13,04
AC8700M 46,0 40,6 24,6 | M16x2,0P M12 em 95.25 BC M10 em 92.08 BC 13,04

Medigoes em mm salvo especificagdo em contrario.



Projeto métrico
série curta

MONTAGEM OPCIONAL COM ROSCA MACHO
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Recursos e beneficios

AC101
AC102
AC103
AC104
AC105
AC106
AC107
AC108
AC109
AC110

AC201
AC202
AC203
AC204
AC205
AC206
AC207
AC208
AC209
AC210
AC211
AC212

Planos retificados de preciséo

Porta-pincas intercambiaveis em todas as
arvores dentro da faixa especificada

Precisdo da arvore nao afetada pela indexagao
do eixo do porta-pinca
Acos de alta qualidade, com tratamento
térmico preciso
Vedacgéao de silicone das fendas do porta-pinca
disponivel sob demanda para tarefas especiais
mediante custo adicional
Porta-pingas em tamanhos superdimensionados
(sobreposicao) estdo disponiveis

Para uso no AC1100 2110M, 2110, 5110 Para uso no AC1400, 2410M, 2410, 5410 Para uso no AC1700, 2710M, 2710, 5710 Para uso no AC1800, 2810M, 2810

N° do Porta-pinga  Faixa (mm)

12,70-13,08
13,11-13,46
13,49-13,87
13,89-14,25
14,28-14,66
14,68-15,03
15,06-15,44
15,47-15,82
15,85-16,23
16,26-16,64

15,06-15,44
15,47-15,85
15,88-16,23
16,26-16,64
16,66-17,02
17,04-17,42
17,45-17,83
17,85-18,21
18,24-19,62
18,64-19,03
19,05-19,41
19,43-19,81

AC301 18,24-18,62
AC302 18,64-19,03
AC303 19,05-19,41
AC304 19,43-19,81
AC305 20,24-20,22
AC306 20,24-20,63
AC307 20,65-21,01
AC308 21,03-21,41
AC309 21,44-21,79
AC310 21,82-22,20
AC311 22,23-22,61
AC312 22,63-22,99
AC313 23,01-23,39
AC314 23,41-23,77
AC315 23,80-24,18
AC316 24,21-24,56
AC317 24,59-24,97
AC318 25,00-25,38

Faixa (in)

.500-.515
.516-.530
.531-.546
.547-.561
.562-.577
.578-.592
.593-.608
.609-.623
.624-.639
.640-.655

Faixa (in)

.593-.608
.609-.624
.625-.639
.640-.655
.656-.670
.671-.686
.687-.702
.703-.717
.718-.733
.734-749
.750-.764
.765-.780

Faixa (in)

.718-.733
.734-749
.750-.764
.765-.780
.781-.796
.797-.812
.813-.827
.828-.843
.844-.858
.859-.874
.875-.890
.891-.905
.906-.921
.922-.936
.937-.952
.953-.967
.968-.983
.984-.999

Comprimento

.88in
22,35 mm

Para uso no AC1200, 2210M, 2210, 5210

N° do Porta-pinca  Faixa (mm)

Comprimento

1.06 in
26,92 mm

Para uso no AC1300, 2310M, 2310, 5310

N° do Porta-pinga  Faixa (mm)

Comprimento

1.25in
31,75 mm

Porta-pincas superdimensionados

AC107-110,

209-212 e 311-318 s6 devem

ser utilizados em operagdes de
torneamento ou retificagéo leves.
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AC401
AC402
AC403
AC404
AC405
AC406
AC407
AC408
AC409
AC410
AC411
AC412

AC501
AC502
AC503
AC504
AC505
AC506
AC507
AC508
AC509
AC510
AC511
AC512
AC513
AC514
AC515
AC516

AC601
AC602
AC603
AC604
AC605
AC606
AC607
AC608
AC609
AC610
AC611
AC612
AC613
AC614
AC615
AC616
AC617
AC618
AC619
AC620

N°do Porta-pinca ~ Faixa (mm)

22,23-22,99
23,01-23,77
23,80-24,56
24,59-25,38
25,40-26,16
26,19-26,95
26,98-27,73
27,76-28,55
28,57-29,34
29,36-30,12
30,15-30,91
30,94-31,73

28,58-29,34
29,36-30,12
30,15-30,91
30,94-31,73
31,75-32,51
32,54-33,30
33,33-34,09
34,11-34,90
34,93-35,69
35,71-36,47
36,50-37,26
37,29-38,08
38,10-38,86
38,89-39,65
39,68-40,44
40,46-41,25

37,29-38,08
38,10-38,86
38,89-39,65
39,68-40,44
40,46-41,25
41,28-42,04
42,06-42,82
42,85-43 61
43,64-44,43
44,45-45,21
45,24-46,00
46,03-46,78
46,79-47,60
47,63-48,39
48,41-49,17
49,20-49,96
49,98-50,77
50,80-51,56
51,59-52,35
52,38-53,14

Faixa (in)
.875-.905
.906-.936
.937-.967
.968-.999
1,000-1,030
1,031-1,061
1,062-1,092
1,093-1,124
1,125-1,155
1,156-1,186
1,187-1,217
1,218-1,249

Faixa (in)

1,125-1,155
1,156-1,186
1,187-1,217
1,218-1,249
1,250-1,280
1,281-1,311
1,312-1,342
1,343-1,374
1,375-1,405
1,406-1,436
1,437-1,467
1,468-1,499
1,500-1,530
1,531-1,561
1,562-1,592
1,593-1,624

Faixa (in)
1,468-1,499
1,500-1,530

Comprimento

1.44in
36,57 mm

Para uso no AC1500, 2510M, 2510, 5510

N° do Porta-pinga  Faixa (mm)

Comprimentof

1.62in
41,14 mm

Para uso no AC1600, 2610M, 2610, 5610

N° do Porta-pinca ~ Faixa (mm)

Comprimentof

1,631-1,561
1,562-1,592
1,593-1,624
1,625-1,655
1,656-1,686
1,687-1,717
1,718-1,749
1,750-1,780
1,781-1,811
1,812-1,842
1,843-1,874
1,875-1,905
1,906-1,936
1,937-1,967
1,968-1,999
2,000-2,030
2,031-2,061

1.82in
46,22 mm

2,062-2,092

Série longa

Porta-pincas

AC701
AC702
AC703
AC704
AC705
AC706
AC707
AC708
AC709
AC710
AC711
AC712
AC713
AC714
AC715
AC716
AC717
AC718
AC719
AC720
AC721
AC722
AC723
AC724
AC725
AC726
AC727
AC728
AC729

AC801
AC802
AC803
AC804
AC805
AC806
AC807
AC808
AC809
AC810
AC811
AC812
AC813
AC814
AC815
AC816
AC817
AC818
AC819
AC820
AC821

N° do Porta-pinca  Faixa (mm)

49,20-49,96
49,99-50,78
50,80-51,56
51,59-52,35
52,38-53,14
53,16-53,95
53,98-54,74
54,76-55,52
55,55-56,31
56,34-57,13
57,15-57,91
57,94-58,70
58,73-59,49
59,51-60,30
60,33-61,09
61,11-61,87
61,90-62,66
62,69-63,48
63,50-64,26
64,29-6,08

65,10-65,86
65,89-66,65
66,68-67,44
67,46-68,22
68,25-69,04
69,06-69,83
69,85-70,61
70,64-71,40
71,43-72,21

65,08-65,86
65,89-66,65
66,68-67,44
67,46-68,22
68,25-69,04
69,06-29,83
69,85-70,61
70,63-71,40
71,43-72,21
72,24-73,00
73,03-73,79
73,81-74,57
74,60-75,39
75,41-76,18
76,20-76,96
76,99-77,75
77,78-78,56
78,59-79,35
79,38-80,14
80,16-80,92
80,95-81,74

Faixa (in)

1,937-1,967
1,968-1,999
2,000-2,030
2,031-2,061
2,062-2,092
2,093-2,124
2,125-2,155
2,156-2,186
2,187-2,217
2,218-2,249
2,250-2,280
2,281-2,311
2,312-2,342
2,343-2,374
2,375-2,405
2,406-2,436
2,437-2,467
2,468-2,499
2,500-2,530
2,531-2,562
2,563-2,593
2,594-2,624
2,625-2,655
2,656-2,686
2,687-2,718
2,719-2,749
2,750-2,780
2,781-2,811
2,812-2,843

Faixa (in)
2,562-2,593
2,594-2,624
2,625-2,655
2,565-2,686
2,687-2,718
2,719-2,749
2,750-2,780
2,781-2,811
2,812-2,843
2,844-2,874
2,875-2,905
2,906-2,936
2,937-2,968
2,969-2,999
3,000-3,030
3,031-3,061
3,062-3,093
3,004-3,124
3,125-3,155
3,156-3,186
3,187-3,218

Comprimento|

2.00in
50,80 mm

Para uso no AC1800, 2810M, 2810

N° do Porta-pinca  Faixa (mm)

Comprimento|

2.25in
57,15 mm

N° do Porta-pinca  Faixa (mm) Faixa (in) Comprimento

AC822 81,76-82,53  3,219-3,249

AC823 82,55-83,31  3,250-3,280

AC824 83,34-84,10  3,281-3,311

AC825 84,13-84,91  3,312-3,343

AC826 84,94-8570  3,344-3,374

AC827 85,73-86,49 3,375-3405  2.25in

AC828 86,51-87,27  3,406-3,436 57,15 mm

AC829 87,30-88,09  3,437-3,468

AC830 88,11-88,88  3,469-3,499

AC831 88,90-89,66  3,500-3,530

AC832 89,69-90,45  3,531-3,561

AC833 90,48-91,26  3,562-3,593

N° do Porta-pinga Faixa (mm) Faixa (in) Comprimento

AC901 84,13-84,91  3,312-3,343

AC902 84,94-8570  3,344-3,374

AC903 85,73-86,49  3,375-3,405

AC904 86,51-87,27  3,406-3,436

AC905 87,30-88,09  3,437-3,468

AC906 88,11-88,88  3,469-3,499

AC907 88,90-89,66  3,500-3,530

AC908 89,69-90,45  3,531-3,561

AC909 90,48-91,26  3,562-3,593

AC910 91,29-92,05  3,594-3,624

AC911 92,08-92,84  3,625-3,655

AC912 92,86-93,62  3,656-3,686

AC913 93,65-94,44  3,687-3,718

AC914 94,46-95,23  3,719-3,749

AC915 95,25-96,01  3,750-3,780

AC916 96,04-96,80  3,781-3,811

AC917 96,83-97,61  3,812-3,843

AC918 97,64-98,40  3,844-3,874 A

AC919 98,43-99,19  3,875-3,905 63,50 mm

AC920 99,21-99,97  3,906-3,936

AC921 100,00-100,79 3,937-3,968

AC922 100,81-101,58 3,969-3,999

AC923 101,60-102,36 4,000-4,030

AC924 102,39-103,15 4,031-4,061

AC925 103,18-103,96 4,062-4,093

AC926 103,99-104,75 4,094-4,124

AC927 104,78-105,54 4,125-4,155

AC928 105,56-106,32 4,156-4,186

AC929 106,35-107,11 4,187-4,217

AC930 107,14-107,93 4,218-4,249

AC931 107,95-108,71 4,250-4,280

AC932 108,74-109,50 4,281-4,311

AC933 109,53-110,29 4,312-4,342

AC934 110,31-111,10 4,343-4,374

AC935 111,13-111,89 4,375-4,405

AC936 111,91-112,67 4,406-4,436

AC937 112,70-113,46 4,437-4,467
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Série curta

Porta-pincas

Recursos e beneficios

Planos retificados de precisao

Porta-pingas intercambiaveis em todas as

arvores dentro da faixa especificada

Precisdo da arvore nao afetada pela

indexacdo do eixo do porta-pinca
Acos de alta qualidade, com tratamento
térmico preciso

Vedacao de silicone das fendas do porta-
pinca disponivel sob demanda para tarefas

especiais mediante custo adicional
Porta-pincas em tamanhos

superdimensionados (sobreposigcao) estao

disponiveis
N° do Porta-pinga ~ Faixa (mm)  Faixa (in) Comprimento | | N° do Porta-pinga ~ Faixa (mm) Faixa (in)  Comprimento | | N°do Porta-pinga  Faixa (mm) Faixa (in) Comprimento | | N°do Porta-pinga ~ Faixa (mm) Faixa (in) ~ Comprimento
ACT101 12,70-12,95 500-510 AC7312 21,03-2126 .828-837 AC7501 28582911  1,125-1,146 AC7623 49,20-49.71 1937-1,957
AC7102 12,98-1321  511-520 AC7313 21,29-2151 838-.847 AC7502 29,13-2067  1,147-1,168 AC7624 49,73-5024 1,958-1978
ACT103 13,23-13.48 521-531 AC7314 21,54-21,74 848-856 AC7503 29,69-30,23  1,169-1,190 AC7625 50,27-50,78 1,979-1,999
ACT104 1351-13,74  532-541 AC7315 21,77-2200 857866 ACT504 30253079 1,191-1212 AC7626 50,80-5131 2,000-2020  1.22in
ACT105 13771402 542-552 AC7316 22,02-2212 867-874 AC7505 30,81-3134  1,213-1,234 AC7627 51,33-5184 2,021-2041 30,99 mm
ACT106 14,05-14,28  553-562 AC7317 2223-2225 875-.884 AC7506 31,37-31,00 1,351,256 AC7628 51,67-52,38  2,042-2,062
ACTI07 14301426 563-572 . AC7318 22482273 .885-895 AC7507 31,93-3246  1,257-1.278 AC7629 52,40-52,91 2,063-2,083
ACT108 14551478 573-582 4"9536”:“ AC7319 22762299 896-.905 an |75 32,49-3300  1,279-1,299 AC7630 52,93-5344 2,084-2,104
AC7109 14,81-1504 583-592 AC7320 2012327 906916, | |acsos 33,02-3353  1,300-1,320
ACT110 15,06-15,32 593-.603 AC7321 23292352 917-926 AC7510 33553406 1,321-1,341 NedoPorta-pinca  Faixa (mm)  Faixa(in) Comprimento
ACTIN 1534-1557 .604-613 AC7322 23552380 .927-.937 AC7511 3409-3460  1,342-1,362 AC7701 49204971 1937-1,957
ACT112 15,60-15,85 614-.624 AC7323 23,83-24,05 938-.947 ACT512 3462-3513 13631383 11250 | |AC7702 49.73350.24 1958-1978
ACT113 15,88-16,10 .625-.634 AC7324 24,08-2433 .948-.958 AC7513 35153566 1384-1404  2858mm | | ac7703 50,27-50,77 1,979-1,999
ACTI14 16,13-16,38 .635-.645 AC7325 24,36-2459 959-.968 ACT514 3569-36,20  1,405-1,425 AC7704 50,80-51,31 2,000-2,020
ACT115 16,41-16,64 646-655 AC7326 24,61-24,87 969-979 ACT515 36,22-3673  1,426-1,446 AC7705 51,33-51,84 2,021-2,041
AC7327 24,89-25,12 .980-989 AC7516 36,75-37,26 14471467 ACT706 5187-52,38 2,042-2,062
N°doPorta-pinga  Faixa (nm)  Faixa (in) Comprimento | | A7328 25,15-2540 990-1.000 ACT517 37,29-37,82  1468-1,489 ACT707 52,40-5291 2,063-2,083
ACT201 15,06-15,31 593-603 ACTS518 37.86-3838 14901511 ACTT08 52,93-63,44 2,084-2,104
AC7202 1534-1557 .604-613 NedoPorta-pinca  Faixa (mm)  Faixa(in) Comprimento | | Ac7519 38.41-3894  1512-1533 AC7709 5347-5398 2,105-2,125
AC7203 15,60-15,85 614-624 AC7401 22,26-2259 875-.895 AC7520 38,96-3950  1,534-1555 ACTT10 54,00-5451 2,126-2,146
AC7204 15,88-16,10 .625-.634 AC7402 2276-2327 896-916 ACT521 39,52-40,06  1,556-1,577 ACTT11 54,53-55,04 2,147-2,167
AC7205 16,13-16,38 .635-.645 AC7403 23292380 .917-937 AC7522 40084062 1578-1,599 ACTT12 55,07-55,58 2,168-2,188
AC7206 16,41-16,64 .646-655 AC7404 23,83-2433 938958 AC7523 4064-11737  1,600-1,621 ACTT13 55,60-56,11 2,189-2,200
ACT207 16,66-16,92 656-.666 AC7405 24,36-24,87 959-979 AC7524 1204171 1622-1642 ACT714 56,13-56,64 2,210-2,230
AC7208 16,04-17,17 667-676 AC7406 24,89-2540 980-1.000 ACT715 56,67-57,18 2,231-2,251
AC7209 17,201745  677-687 AC7407 2543-2593 1,001-1,021 NedoPorta-pinga  Faixa(mm)  Faixa(n)  Comprimento | | AC7716 57,00-57,71 2,252-2,272
AC7210 17,48-17.70 688-697  72in | |Ac7408 25,96-26,47 1,022-1,042 ACT601 37,20-37,82  1,468-1,489 ACT717 57,73-58,24 2,273-2,293
ACT211 17,731796 698-707 1829mm | | Ac7409 242700 10431088 | [AcT602 37,85-3838  1,490-1511 ACTT18 58,27-58,78 2,294-2,314
ACT212 17,98-1821 .708-717 AC7410 27022753 10641084 oo | [Ac7603 38,41-3894 15121533 ACTT19 58,80-5931 2,315-2,335
ACT213 18,24-1847 .718-727 AC7411 27,56-28,04 1,105-1,124 AC7604 38,96-39,50  1,534-1555 AC7720 59,33-5084 2,336-2,356
ACT214 18,49-18,72 .728-737 ACT413 28,58-20,11 1,125-1,146 AC7605 39,52-4006 15561577 ACT721 59,81-6038 2,357-2377  1.31in
AC7215 18,75-18,97 .738-.747 AC7414 29,13-29,67 1,147-1,168 AC7606 40,08-40,61  1,578-1,599 AC7722 60,40-60,91 2,378-2,398 33,27 mm
ACT216 19,00-19,23 .748-757 AC7415 29,69-3027 1,169-1,190 AC7607 40,64-41,17  1,600-1,621 ACT723 60,94-61,44 2,399-2,419
ACT217 19,25-1948 .758-767 AC7416 30,25-30,79 1,191-1,212 AC7608 41204171 1622-1,642 ACT724 61,47-6197 2,420-2,440
ACT218 19,51-19.74  768-777 AC7417 30,81-31,34 12131234 AC7609 41734224 1,643-1663 ACT725 62,00-62,51 2,441-2,461
ACT219 19,76-19.99 .778-787 ACT418 31,37-3190 1,235-1,256 AC7610 42274277 1,664-1,684 AC7726 62,54-63,02 2,462-2,481
AC7220 20,06-2024 .788-797 AC7419 31,93-3246 1257-1,278 AC7611 42804331 1685-1,705  122in | |Ac7727 63,04-6353 2,482-2,501
ACT420 32,49-33,00_1,279-1,209 ACT612 43334384 17061726 30.99mm | | Ac7728 63,55-64,03 2,502-2,521
N°do Porta-pinca  Faixa (mm)  Faixa (in) Comprimento AC7613 43,87-44,37  1,727-1,747 AC7729 64,06-64,54 2,522-2,541
AC7301 18,24-1847 .718-727 AC7614 44404491 17481768 AC7730 64,57-65,05 2,542-2,561
AC7302 18,49-1872 728-737 ACT615 4493-4544  1,769-1789 ACT731 65,08-65,61 2,562-2,583
AC7303 18751897 .738-747 Porta-pingas superdimensionados AC7616 45474597 1,790-1,810 ACT732 65,63-66,14 2,584-2,604
AC7304 19,00-19,23 .748-757 AC7110-7115; 7213-7220 e 7317-7328 ACT617 46,00-46,51  1811-1831 AC7733 66,17-66,68 2,605-2,625
AC7305 19,25-19,48 .758-.767 86 devem ser utilizados em operagées AC7618 46,53-47,04  1,832-1,852 AC7734 66,70-67,21 2,626-2,646
AC7306 19,51-19,74 .768-777 21"%‘}‘2"‘“ de torneamento ou retificacdo leves. AC7619 47,07-4757 18531873 AC7735 67,23-67,74 2,647-2,667
AC7307 19761999 .778-787 AC7620 47604811  1874-1,894 AC7736 67,77-68,30 2,668-2,689
AC7308 20,02-20,24 788-797 ACT621 48,13-4864 18951915 ACT737 68,33-68,86 2,690-2,711
AC7309 20,27-2050 .798-.807 AC7622 48,67-4917  1916-1,936 AC7738 68,89-6042 2,712-2,733
AC7310 20,52-2075 .808-817 AC7739 69,44-6998 2,734-2,755
AC7311 20.78-21,01 818-827 AC7740 70,00-70,54 2,756-2,777
ACT7A1 70,56-71,10 2,778-2,799
AC7742 71,12-7165 2,800-2,821
Placas de torno po
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Arvores entre centros

Recursos e beneficios

¢ Concentricidade garantida dentro de 0.0005” TIR

e Porta-pingas intercambiaveis para um dado
tamanho de arvore

e Pode ser combinado com adaptador para
aplicacao de placa de face

e Série possibilita fixacdo de 0.500” a 4.467”

Adaptador A
>
i

— 7
m
o
(9]
o

L FAIXA

AC1100 - AC1900 AC7100 - AC7700
Série longa Série curta

N° de porta-
N° do item Faixa de fixacao pincas
disponivel
AC1100 12,70 - 16,64 (10 66,6 22,4 9,9 3,1 19,1 11,95 12,72 20,9 17,3 11,2
AC1200 15,06 - 19,81 (12) 73,7 | 269 | 10,7 3,1 19,1 14,73 12,72 22,4 19,1 11,2
AC1300 18,24 - 25,37 (18) 80,8 31,7 12,7 3,1 19,1 17,90 12,72 25,4 22,4 14,3
AC1400 22.23-31.72 (12) 100,6 | 36,6 | 14,3 41 254 | 21,47 19,07 31,8 25,4 19,1
AC1500 28,58 - 41,25 (16) 113,6 | 41,1 17,3 4,6 25,4 27,43 19,07 38,1 31,8 22,4
AC1600 37,29 - 53,14 (20) 133,44 | 46,0 | 20,9 5,6 31,8 | 35,76 25,42 47,8 41,2 28,5
AC1700 49,20 - 72,21 (29) 147,9 | 50,8 25,4 6,4 31,8 46,87 25,42 60,5 52,4 35,1
AC1800 65,07 - 91,26 (33) 180,0 | 57,2 | 28,0 7,9 47,8 | 61,95 41,29 73,2 66,6 50,8
AC1900 84,12-113,46 37) 185,7 | 63,5 28,0 7,9 47,8 81,00 41,29 95,3 85,9 50,8
AC7100A 12,70 - 16,64 (15) 64,0 | 150 | 10,2 | 16,5 - - - - - -
AC7200A 15,06 -20,24 (20) 67,6 18,3 11,2 16,0 - - - - - -
AC7300A 18.24 -25.40 (28) 739 | 21,3 | 132 | 17,3 - - - - - -
ACT7400A 22.23 -33.00 (20 90,4 23,9 14,2 23,1 - - - - - -
AC7500A 28.58 -41.70 (24) 100,8 | 286 | 17,3 | 24,6 - - - - - -
AC7600A 37.28 -53.44 (30) 122,2 | 31,0 20,6 33,3 - - - - - -
AC7700A 42.20 -71.65 (42) 1334 | 333 | 254 | 36,6 - - - - - -

Medi¢goes em mm salvo especificagdo em contrario.
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Suporte fixador

Suporte fixador manual

O suporte fixador manual Tork-Lok combina
as arvores modelo Tork-Lok com um poderoso
mecanismo de travamento que exige pouca
manutencao.

O conjunto do suporte fixador € ideal para
fresagem, perfuracéo, corte de engrenagem e
muitas outras operacgoes.

OH
O.

2B

CONJUNTO DO SUPORTE FIXADOR CONJUNTO DO SUPORTE FIXADOR BASE DO SUPORTE FIXADOR
SERIE LONGA SERIE CURTA N 5 =

O

_ Altura Coni. _ Altura Coni. AC-6100 | 95,3 162,1 14,3

N° do item | total arvore N° Conector N° do item | total arvore N° Conector AC-6400 | 1143 1748 143

o) i1 AC-6600 | 133,4 196.9 14,3
AC5110 | 109,3 | AC2110 AC172A AC12100 | 91,9 AC8100 | AC12272
AC5210 | 114,3 | AC2210 AC172A AC12200 | 96,0 AC8200 | AC12272
AC5310 | 121,2 | AC2310 AC174A AC12300 | 100,6 | AC8300 | AC12372
AC5410 | 136,9 | AC2410 AC4T72A AC12400 | 105,7 | AC8400 | AC12472
AC5510 144,8 AC2510 ACAT3A AC12500 | 111,8 AC8500 AC12572
AC5610 151,2 AC2610 AC672A AC12600 | 120,4 AC8600 AC12672
AC5710 159,3 AC2710 ACB72A AC12700 | 121,7 AC8700 AC12672

Placas de torno po
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Suporte fixador

Dispositivo de fixacao pneumatico

A combinagdo do conjunto do cilindro de ar leve e
compacto da Forkardt com as arvores tipo barra de
extracao Tork-Lok é a resposta para a necessidade
de um dispositivo de fixagao de carga/descarga
rapida para muitas operacoes.

B—»

.=

g

am

CONJUNTO DO SUPORTE FIXADOR SERIE LONGA

N° do item A B (] Conector Para uso com

AC135 AC2110, 2210, 2310, 8100, 8200, 8300
AC3007 207,77 | 73,91 | 174,88

AC136 AC2410, 2510, 8400, 8500

AC137 AC2110, 2210, 2310, 8100, 8200, 8300
AC3010 383,97 | 76,92 | 251,07 AC138 AC2410, 2510, 8400, 8500

AC139 AC2610, 2710, 8600, 8700

AC138 AC2410, 2510, 8400, 8500
AC3013 360,17 | 78,49 | 327,28

AC139 AC2610, 2710, 2910, 8600, 8700
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Componentes de

reposicao

Arvores estilo barra de extracao

Vedacéo contra sujeira

Conector
- Anel de retengéo
Eixo do flange — IR
ﬁ;;a‘i’ Pino de trava
' Expansor

Kits de componentes contém uma peca de cada; eixo do flange vendido separadamente.

Adaptadores de fuso

Para uso com

N° do item Montagem do fuso

Componente Eixo do flz-?nge N° Para
Ne Kit (Vendido uso
separadamente) com
AC2110K AC159 AC2110
AC2210K AC259 AC2210
AC2310K AC359 AC2310
AC2410K AC459 AC2410
AC2510K AC559 AC2510
AC2610K AC659 AC2610
AC2710K AC759 AC2710
AC2810K AC859 AC2810
AC2910K AC959 AC2910
AC2110MK AC159M AC2110M
AC2210MK AC259M AC2210M
AC2310MK AC359M AC2310M
AC2410MK AC459M AC2410M
AC2510MK AC559M AC2510M
AC2610MK AC659M AC2610M
AC2710MK AC759M AC2710M
AC2810MK AC859M AC2810M
AC2910MK AC959M AC2910M

AC8157 A2-5 AC2110, 2210, 2310, 8100, 8200, 8300
AC8155 A2-6 AC2110, 2210, 2310, 8100, 8200, 8300
AC8158 D1-5 AC2110, 2210, 2310, 8100, 8200, 8300
AC8156 D1-6 AC2110, 2210, 2310, 8100, 8200, 8300
ACB8457 A2-5 AC2410, 2510, 8400, 8500
ACB8455 A2-6 AC2410, 2510, 8400, 8500
ACB8458 D1-5 AC2410, 2510, 8400, 8500
AC8456 D1-6 AC2410, 2510, 8400, 8500
ACB8657 A2-5 AC2610, 2710, 8600, A8700
AC8655 A2-6 AC2610, 2710, 8600, A8700
ACB8658 D1-5 AC2610, 2710, 8600, A8700

Arvores entre centros

!E(

(o7 |

N° do eixo Para uso
(Vendido com =
separadamente) Expansor . \slsj(':le?rg;ao contra
AC1100K AC150 AC1100 Porca de
Porca do expansor seguranca
AC1200K AC250 AC1200 . R X .
Kits de componentes contém uma peca de cada; eixo vendido separadamente.
AC1300K AC350 AC1300
AC1400K AC450 AC1400 Adaptadores da placa de face
AC1500K AC550 AC1500 N° do item Para uso com
AC1600K ACB650 AC1600 AC155 AC1200, 1300, 7100A, 7200A, 7300A
AC1700K AC750 AC1700 AC455 AC1400, 1500, 7400A, 7500A
AC1800K AC850 AC1800 AC655 AC1600, 1700, 7600A, 7700A
AC1900K AC950 AC1900
AC7100K ACT151 ACT100A Dispositivos de fixacao pneumaticos
3 y e 2 2
AC7200K AC7251 AC7200A Modelo N° Adaptador Compativel Pistao Veda_19a~o Valvula
do pistao
AC7300K AC7351 AC7300A
c c C AC3007 DC740A AC745 AC730 DC790 AD713
AC7400K AC7451 AC7400A
C7400 Cr4s Cr400 AC3010 DC140A AC145 AC130 DC190 AD713
AC7500K AC7551 AC7500A
AC3013 UBG1342 AC1345 AC1330 DC1390 AD713
AC7600K AC7651 AC7600A
ACT7700K ACT7751 ACT7700A T
N 5
Adaptador Cilindro Pistdo  Vedacdo do pistdo Valvula
Placas de torno po
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Restritores e

conectores opcionais

Opcoes de conexao opcional estilo Modelo N°  Q R
barra de extragéo métrica AC2110M | 15,00 M10 X 1.5P X 30.0 LG
AC2210M 15,00 M10 X 1.5P X 30.0 LG
Os conjuntos de barra de extracdo métrica Tork-Lok AC2310M | 1500 | MI10X15PX300LG
podem ser adaptados para se conectar a uma rosca AC2410M | 2500 | M12X175PX500LG
macho. Consulte dimensdes criticas na tabela a AC2510M | 2500 | Mi2X1.75PX500LG
esquerda. AC2610M | 25,00 M16 X 2.0P X 50.0 LG
AC2710M 25,00 M16 X 2.0P X 50.0 LG
Batentes da peca AC2810M | 2500 | M16X2.0PX50.0LG
Todas as aplicagbes AC2910M | 2500 | M16X2.0PX50.0LG
-1 z da arvore Tork-Lok AC8100M | 1500 | M10X1.5PX30.0LG

exigem um dos estilos
SNENRS de batente de peca
/ abaixo. Nossa equipe
de engenharia fara o
projeto para vocé com
base na sua peca.

AC8200M 15,00 M10 X 1.5P X 40.0 LG
AC8300M 15,00 M10 X 1.5P X 30.0 LG
AC8400M 21,00 M12 X 1.75P X 40.0 LG
AC8500M 21,00 M12 X 1.75P X 40.0 LG
AC8600M 25,00 M16 X 2.0P X 50.0 LG
AC8700M 25,00 M16 X 2.0P X 50.0 LG

fil

H#11T%

[l b
will]

Limpeza de cavacos T Tipo (_’e re_,Stritor
Combinacéo batente de peca
T e luva de retencdo. Necessario Modelo \* 2Ll
= | para pecas com comprimentos AC2110, 2110M AC167M
- - - de localizagdo menores que o AC2210, 210M AC267M
I~ por-ta_pinga_ AC2310, 2310M AC367M
Um expansor de restritor é AC2410, 2410M ACA467M
DI da maquina utilizado para reduzir o batente AC2510, 2510M AC567M
da luva ao limite R de segurancga da expansao, AC2610 , 2610M AC667M
ng'mf 00:; peca evitando a ruptura do porta- AC2710, 2710M AGT67M
T pinga. AC2810 , 2810M ACB67M
AC2910, 2910M AC967M
Tipo fixo AC8100, 8100M AC8167M
PegaS com um quadrado AC8200, 8200M AC8267M
na superficie em relagéo ao ACB300, 8300M ACB3E7M
diametro de localizag&o. ACB400, 8400M | ACB467M
AC8500, 8500M AC8567M
AC8600, 8600M AC8667M
AC8700, 8700M AC8767M

Tipo oscilante ) E Tipo fixo interno
Arvore ——— —— ——  Expansor . ~

Pecas com faces padrao _~ alterado  LOcalizagdo pela face

nao quadradas. (—F interna de pecas pré-

{ usinadas.

N T S
|

Batente
Y

=
=
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SISTEMAS PORTA-PINCAS FlexC®

Troca de porta-pinca em menos de 10 segundos

Compare com sua troca atual.
« Placa de torno porta-pin¢ca padrao: 79 segundos
« Placas de torno de castanhas (3): 191 segundos

Faixa de fixacao +.020”

Um cabecote porta-pinga FlexC®
tipico tem uma faixa de fixagao
de +.020” (0,5 mm) acima e
abaixo do seu tamanho nominal
para permitir variagcdo na barra
laminada sem ser necessario a
troca do porta-pinca.

Substituicao de produtividade
para placas de torno de 3
castanhas

Quando comparado a uma
placa de torno de castanhas,

a reducdo no peso € o projeto
eficiente do sistema porta-
pinca FlexC® permite que a
rotagdo do fuso seja aumentada
sem preocupacgado com forgas
centrifugas. Ferramentas

de corte avancadas, junto

com maiores velocidades e
alimentacdes, agora podem ser
usadas para incrementar sua
produtividade. As interferéncias
associadas as placas de torno
de castanhas sao inexistentes
com o contorno claro do sistema
porta-pinca FlexC®.

www.Forkardt.com

Precisao até 0.0004” TIR

O Hardinge garante preciséo até
0.0004” (0,010 mm) TIR para os
sistemas porta-pincas Ae D a
até 0.0008” (0,020 mm) TIR para
o estilo DL.

O sistema FlexC® oferece
flexibilidade de troca rapida sem
COmMpromisso.

Compatibilidade e flexibilidade
da maquina

Os sistemas porta-pingas
Hardinge FlexC® de engenharia

de precisao podem ser montados
em A2-5, A2-6, A2-8 e pontas

de fusos de encosto plano
selecionadas. Estilos furo passante
para recuo, recuo limitador® e
limitador® empurrar para fechar
estao disponiveis para tornos CNC
de fuso unico e duplo.

Uma montagem de fuso...
multiplos didmetros de peca.
Adquira uma montagem de fuso e
faca o intercdmbio de cabecotes
porta-pingas vulcanizados de
tarefa para tarefa. Os cabecotes
porta-pin¢as Hardinge séo
totalmente intercambidveis com os
modelos da concorréncia.

Desempenho superior sobre
placas de torno porta-pincas
padréo e placas de torno de
castanhas com troca de tarefa
mais rapida.

Fixacao paralela real

N&o ha haste do porta-pinga.
Os segmentos do porta-pinga
permanecem paralelos a

barra mesmo quando existem
variacdes no tamanho da barra
minimizando o “recuo”.

Placas de torno po
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Recuo estilo D

Estilo D - Recuo com furo passante

O estilo D € um projeto com recuo com um furo
passante para a barra. Como nao ha batente de
peca nesse projeto, o estilo ndo é recomendado
para a fixagao de pecas. Montagem do fuso,
porta-pinga e chave sdo vendidos separadamente.
Uma ligacdo da barra de extracdo deve ser
usinada para adaptar-se a barra de extragao do
torno.

Montagem de fuso estilo D 42 mm*: Estilo recuo com furo passante

Estilo do fuso | Numero de pega | D' - Diametro | D - Diametro |L'- Comprimento| L - Comprimento
A2-5 V42 5D00300 4.016” (102) | 5.512” (140) .846” (21.5) 3.543” (90)
A2-6 V42 6D00400 4.016” (102) | 6.496” (165) .846” (21.5) 3.543” (90)

140 mm V42 140D01700 | 4.016” (102) | 5.906” (150) .846” (21.5) 3.543” (90)

* Limitado a capacidade da maquina. (milimetros entre paréntesis)

Montagem de fuso estilo D 65 mm* Estilo recuo com furo passante

Estilo do fuso | Numero de peca D' - Didmetro D - Didmetro | L' - Comprimento | L - Comprimento
A2-5 V65 5D00500 4.736” (120,3) | 6.102” (155) 1.043” (26,5) 3.740” (95)
A2-6 V65 6D00600 4.736” (120,3) | 6.496” (165) 1.043” (26,5) 3.740” (95)
A2-8 V65 8D00700 4.736” (120,3) | 8.268" (210) 1.043” (26,5) 3.858” (98)
140 mm V65 140D01900 4.736” (120,3) 6.299” (160) 1.043” (26,5) 3.937” (100)
* Limitado a capacidade da maquina. (milimetros entre paréntesis)
’4— L —
- L' <
Controle do processo de fabricacao para A
sistemas Hardinge FlexC — fabricado nos EUA.
As montagens de fuso Hardinge sé@o torneadas
em um robusto centro de torneamento Hardinge
D' D

GS 200 enquanto os DE e DI tém acabamento
retificado em uma retificadora Kellenberger de

alta precisdo. Um processo de tratamento térmico
comprovado ao longo do tempo garante a dureza e
témpera para longa vida util sem rupturas.
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Recuo estilo A

Estilo A - Projeto com recuo

O estilo A é um projeto de recuo com um batente de peca Limitador®.
O porta-pinga traciona a peca contra um batente de pega estacionario para controle do comprimento
da peca. E possivel a “fixacdo curta” de pecas pela usinagem de um batente de peca especial para o

comprimento desejado. O batente de peca Hardinge € removivel para trabalho com barras.

Montagem de fuso estilo A 42 mm*

Estilo recuo com batente de peca Limitador removivel

Estilo do fuso Nimero de peca D' - Diametro D - Didametro L' - Comprimento | L - Comprimento
A2-5 V42 5A01000 4.016” (102) 5.512” (140) .610” (15.5) 4.764” (121)
A2-6 V42 6A01100 4.016” (102) 6.496" (165) .610” (15.5) 4.764” (121)

140 mm V42 140A01600 4.016” (102) 5.906" (150) .610” (15.5) 4.961" (126)

* Limitado a capacidade da maquina (milimetros entre paréntesis)

Montagem de fuso estilo A 65 mm*

Estilo recuo com batente de peca Limitador removivel

Estilo do fuso Numero de peca D' - Diametro D - Didmetro L' - Comprimento | L - Comprimento
A2-5 V65 5A01200 4.736" (120,3) 6.102” (155) .728” (18.5) 5.118” (130)
A2-6 V65 6A01300 4.736” (120,3) 6.496" (165) .728” (18.5) 5.118” (130)
A2-8 V65 8A01400 4.736" (120,3) 8.268” (210) .728” (18.5) 5.315” (135)

140 mm V65 140A02300 4.736” (120,3) 6.299” (160) .728” (18.5) 5.248” (133)
170 mm V65 170A01800 4.736" (120,3) 6.299” (160) .728” (18.5) 5.118” (130)

* Limitado a capacidade da maquina. (milimetros entre paréntesis)

Montagem de fuso estilo A 80 mm*

Estilo recuo com batente de peca Limitador removivel

Sistemas 42 e 65 mm

www.Forkardt.com

Estilo do fuso Numero de peca D' - Didmetro D - Didmetro L' - Comprimento | L - Comprimento
A2-6 V80 6A06400 5.750” (146,1) 7.700” (195,6) 2.000” (50,8) 5.174” (131,4)
A2-8 V80 8A06500 5.750" (146,1) 8.000” (203,2) 2.000” (50,8) 5.174” (131,4)

* Limitado a capacidade da maquina. (milimetros entre paréntesis)
L N
> }j‘-‘
D' D
o

Sistemas 80 mm

|

A chave de batente de pega V65-6DL05810
(65 mm) é incluida com o conjunto de
montagem de fuso de 80 mm para a
remocao e instalagéo do batente da peca.

Placas de torno po
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Empurrar para

fechar estilo DL

Estilo DL - Projeto empurrar para fechar

O estilo DL é um projeto empurrar para fechar com um batente de peca Limitador®.

O porta-pinca e o batente de peca sao estacionarios na montagem de fuso estilo DL Limitador
para prover controle preciso do comprimento da peca. Esse recurso torna possivel transferir com
precisao pecas de um fuso para outro dentro de 0,0005” (0,0127 mm), eliminando problemas como
falha do acionamento ou marcas de arrasto na peca. **O batente de peca esta disponivel mas nao
incluso na montagem do fuso de 80 mm.

Montagem de fuso estilo DL 42 mm*: Empurrar para fechar com batente de peca

156

Fuso estilo 1

Estilo do fuso Numero de peca D' - Diametro D - Diametro L' - Comprimento | L - Comprimento
A2-5 (1) V42 5DL05400 - 5.315” (135) — 4.724” (120)
A2-6 (2) V42 6DL05500 5.315” (135) 6.299” (160) 2.953” (75) 4.724” (120)

140 mm (2) V42 140DL04400 5.315” (135) 5.906 (150) 3.944 (100) 4.724” (120)

* Limitado a capacidade da maquina. (milimetros entre paréntesis)

Montagem de fuso estilo DL 65 mm*: Empurrar para fechar com batente de peca

Estilo do fuso Numero de peca D' - Didmetro D - Didmetro L' - Comprimento | L - Comprimento
A2-5 (1) V65 5DL05700 = 6.299” (160) = 4.921” (125))
A2-6 (1) V65 6DL05900 - 6.299” (160) - 4.724” (120)
A2-8 (2) V65 8DL06000 6.299” (160) 8.268” (210) 2.402” (61) 4.921” (125)

140 mm (1) V65 140DL02400 - 6.299” (160) - 5.157” (131)
* Limitado a capacidade da maquina (milimetros entre paréntesis)
A chave de batente de pega V65-6DL05810 (65 mm) ou V42-5DL05410
(42 mm) ¢ incluida com o conjunto de montagem de fuso para a remogao =
e instalagdo do batente da peca.
pp—

Estilo do fuso

Montagem de fuso estilo DL 80 mm*: Empurrar para fechar

Numero de peca

D' - Diametro

D - Didmetro

L' - Comprimento

L - Comprimento

A2-6

V80 6DL06200

5.950” (151,2)

7.700” (195,6)

1.354” (34,4)

4.957” (125,9)

A2-8

V80 8DL06300

5.950” (151,2)

8.250” (209,6)

1.354” (34,4)

5.207” (132,3)

* Limitado a capacidade da maquina. (milimetros entre paréntesis)

Fuso estilo 2

I

Sistemas 80 mm




Recuo estilo A

Controle do processo de fabricacdo em um ambiente de célula de trabalho

A Hardinge tem investido nas mais recentes maquinas de vulcanizagao

fabricadas pela DESMA, uma lider mundial na tecnologia de moldagem por

injecdo. O processo de vulcanizagao une os segmentos do porta-pinga juntos
como uma peca Unica. A borracha vulcanizada possui elasticidade para aberturas
e fechamentos repetitivos durante a vida util do porta-pinca o que a torna ideal
para um produto de troca rapida. Ela ndo fica quebradica e é resistente ao liquido
de arrefecimento. Ela evita também a entrada de cavacos no sistema porta-pinca.
Resultados de teste da Hardinge de ciclos repetidos do acionamento do porta-
pinga asseguram longa vida util para o processo de vulcanizagéo Hardinge.

¢ Redondo liso

® Redondo serrilhado

e Hexagono serrilhado

e Quadrado liso

e Estilo emergéncia

* Mestres

e Compativel com a industria

Hardinge garante uma concentricidade do cabecote do porta-pin¢ca de 0.0002”
(0,005 mm) TIR para dimensoes circulares apds a jungao dos segmentos no
processo de vulcanizagdo. troca de porta-pingas em apenas segundos!

: Redondo Redondo Hexagono Quadrado
Porta-pingas FlexC Liso o Serrilhado () serr"ﬁa do Liso B Chave manual

Numeros de pega imperial 42 mm C0-4200-19 C0-4200-59 C0-4200-69 C0-4200-39 C 4200000-WREN

incrementos de '/,;" * pally pally gally e al’," =
Nimeros de pega métrico 42 mm C0-4200-17 C0-4200-57 C0-4200-67 C0-4200-37 C 4200000-WREN

incrementos de 1 mm * 5a42 5a42 8 a 36 8a29 —
Numeros de pega imperial 65 mm C0-6500-19 C0-6500-59 C0-6500-69 C0-6500-39 C 65000-00-WREN

incrementos de '/ ;" Vaa2’ " Yaa2’ " a2 e al " =
Numeros de pega métrico 65 mm C0-6500-17 C0-6500-57 C0-6500-67 C0-6500-37 C 65000-00-WREN

incrementos de 1 mm * 5a65 5a65 8 a56 8a46 -
Numeros de pega imperial 80 mm C0-8000-19 C0-8000-59 C0-8000-69 C0-8000-39 C 80000-00-WREN

incrementos de '/, " *,,a3"," %,a3'/," *,,a2%," *,,a2'/," =
Numeros de pega métrico 80 mm C0-8000-17 C0-8000-57 C0-8000-67 C0-8000-37 C 80000-00-WREN

incrementos de 1 mm * 122825 192825 12 269.9 12a57.2 -

* limitado a capacidade maxima da barra da sua maquina para trabalho de barra com furo passante

Estilo S FlexC
Porta-pingcas mestre

65 mm

S16

C0650S16MASTER

S20

C0650S20MASTER

S22

C0650S22MASTER

S26

S30

S

80 mm

C0800S26MASTER

C0800S30MASTER

Comegich | emegthoaChave menel s

Tamanho/Furo piloto  Numero de pega Numero de pega
Piloto 42 mm /5 mm 0420000000005 | C 4200000 WREN | C042000000RING
Piloto 42 mm / 15 mm C0420000000015 | C 4200000 WREN | C042000000RING
Piloto 42 mm / 30 mm 0420000000030 | C 4200000 WREN | C042000000RING
Piloto 65 mm / 8 mm C0650000000008 | C 6500000 WREN C065000000RING
Piloto 65 mm /20 mm C0650000000020 | C 6500000 WREN | C065000000RING
Piloto 65 mm / 40 mm C0650000000040 | C 6500000 WREN C065000000RING
Piloto 80 mm /12 mm C0800000000012 | C 8000000 WREN | CO80000000RING
Piloto 80 mm /25 mm C0800000000025 | C 8000000 WREN | CO80000000RING
Piloto 80 mm / 40 mm 0800000000040 | C 8000000 WREN CO080000000RING
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*

Fabricacao personalizada

Os porta-pincas padrao sao
estocados nos formatos redondo
liso, redondo serrilhado e
hexagonal. Tamanhos quadrados
sao fabricados sob demanda.
Qualquer dimensao entre

os incrementos de tamanho
mostrados acima podem ser
fabricados sob medida. Outras
aplicacdes especiais incluem
furos escalonados, formatos
especiais, excéntricos, etc. que
podem ser feitos a partir de
barras brutas.
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Sistema
de fixacao
de grande
diametro
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Sistema de fixacao de

grande diametro

A Forkardt dispde de muitos produtos disponiveis para o atender a fixagao de pecas de grande
diametro. Temos fornecido solugdes para fixacdo de muitas pecas usadas nos segmentos de
campos de petréleo e maquinario de grande porte. Muitos de nossos projetos existentes podem ser
fabricados em grandes tamanhos para acomodar pecgas grandes. Temos também projetado produtos
especificamente para fixacdo de pecas de grandes didmetros em condi¢cdes de trabalho adversas.

Placa de torno de mola Roughneck

Ideal para:
e Usinagem de bens tubulares de
grande porte de campos de petréleo

Principais recursos:
e Curso extra longo da castanha
¢ Compensagao anticentrifuga

Placa de torno indexada série ZS

Ideal para:
e Usinagem de acoplamentos de
grande porte de campos de petréleo

Principais recursos:
¢ Indexacédo de 180°
e Até 18 pontos de fixagéo

Placa de torno de fixacdao a ar com
furo passante UVE

Ideal para:
e Usinagem de bens tubulares de
grande porte de campos de petréleo

Principais recursos

¢ Anel de admissdo de ar sem atrito
e Valvula padrio de 4 vias

¢ Forca de fixacado regulada

Sistema de fixacad
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Sistema de fixacao

de grande diametro

Placa de torno automatica série KS

Ideal para:
e QOperacoes de usinagem pesada
e Valvulas e componentes de fluidos de 6leo e energia

Principais recursos:
e \edacédo contra contaminagéo
¢ Compensagao opcional de forga centrifuga

Placa de torno automatica leve KSL

Ideal para:
¢ Usinagem pesada em alta velocidade

Principais recursos:
* Projeto de baixo peso
e Compensacao opcional de forga centrifuga

Manual para servico pesado Buck
Placas de torno de grande diametro

Ideal para:
e Usinagem de pecas de grande diametro

Principais recursos:

e Disponivel com encosto plano e montagem direta

e Disponivel em padrao americano e castanhas
sélidas
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Sistema de fixacao de

grande diametro

Exemplos de aplicacao

Abaixo estéo alguns exemplos de como a Forkardt conseguiu, a
partir de um modelo de placa para torno, como o UBL, Rim Lok
ou ECC, construi-las para o manuseio de pegas com grandes

diametros.
Placa de torno de 24” Hi-LO PC para fixagao Placa de torno porta-pinca de fixagao
Camisas para cilindros de locomotiva Rim-Lok DE para fixagao de tambor de

freio didametro de 14”

Placa de torno automéatica de 3 castanhas Placa de torno PC de 24” para fixagdo de
deslizantes de 1000 mm com alivio de tambores de freio de caminhdes leves
peso para fixacao da carcaca

Sistema de fixacad
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Sistema de fixacao de

grande diametro

Placa de torno de extremidade frontal universal operado a ar modelo UVE

A placa de torno automatica Forkardt UVE oferece uma solugao robusta e facil
de usar para usinagem de tubos.

Recursos e beneficios

e Montagens de castanhas padrao 3/32 X 90" tornam a
compra de ferramental superior simples e econémica

¢ O anel de admissao de ar sem atrito com vedacdes
de diafragma permitem operagao continua em alta
velocidade sem geracao de calor perceptivel

e Vedacgoles integradas para facil monitoracao da
pressao de fixagao usando um mandémetro na face
da placa de torno

e Uma valvula padrédo de 4 vias com uma posi¢ao
neutra central pode ser utilizada para controlar a
placa de torno

¢ O anel de admisséo de ar estreito esta localizado
em uma posicao ideal para trabalhar com o pistao
de ar integrado possibilitando maxima presséo da
castanha

e Grandes passagens de ar integradas na placa de
torno permitem rapida fixagcao

e O ar comprimido alimentado para o cilindro quando
a placa de torno esta inativa ou em fase de fixagao/
soltura é aprisionada por uma valvula sem retorno
controlada axialmente

Placa de torno indexada de fixacao centralizada modelo ZS

A placa de torno indexada ZS foi projetada para a usinagem de conexdes de tubos e
carcacas em tornos tradicionais. Trés castanhas centralizam a conexao enquanto as
trés outras castanhas fixam no modo compensacao para uma fixagao firme.

Recursos e beneficios

e A placa de torno é composta de um anel de fixagdo

montado que pode ser indexado em 180 graus.
‘ O pacote de alimentacao de 6leo de 7 tubos &

montado na face do fuso traseiro

e A fixagdo é obtida com 6 castanhas; 3 para
centralizar e 3 para compensar

¢ Os insertos de fixagao podem ser projetados para
atingir até 18 pontos de fixagdo quando houver
preocupacdes com deformagao da peca
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Placa de torno de mola

para campo petrolifero

Placa de torno de mola de campo petrolifero modelo RSC

Como a criadora original da placa de torno acionada por mola Woodworth THC, renomado por sua
longevidade, confiabilidade e robustez, a Forkardt se orgulha em apresentar um novo projeto de placa
para torno de mola que estabelecera um marco que outros fabricantes de placas de torno para éleo,
transporte e gas seguirao.

Recursos e beneficios

¢ Mecanismo de acionamento da castanha com projeto robusto
prové uma transicao suave entre o ciclo rapido e de fixagao.

e Curso extra longo da castanha possibilita que o
ferramental libere as extremidades do tubo ou que seja
feita solda nas extremidades do tubo de perfuracao

e |Longa vida util devido ao sistema avangado de guia da
castanha

e Compensacao anticentrifuga prové pressao de fixagao
uniforme em velocidades mais altas para maiores taxas de
producao e melhor acabamento das pecas

¢ Massa reduzida do corpo diminui o desgaste do fuso
Furo passante grande permite uso total do furo do fuso da
maquina

¢ Anel de ar padrao permite facil intercambiabilidade com
placas de torno da concorréncia

¢ Menores tempos de ciclo devido aos dois orificios no anel
de ar alimentando e fazendo a exaustdo do ar da camara

Mais controle do processo de do pistéo
fabricacao e Confirmagao de fixagao positiva através de sensor de
proximidade e anel de deteccdo robusto, possibilitando
O projeto exclusivo da placa de confirmacgao da fixagdo ao longo do ciclo de usinagem.
torno de mola Roughneck permite Castanha de perfis multiplos [ [ i | =
a escolha de tipos de revestimento Sistema de guia -—‘——“‘EJ ==
de mola e forga de operacao. / @
Os recursos sao intercambiaveis A placa de torno da série RSC
e podem ser retroajustados em utiliza o sistema patenteado da i
campo sem a remogao da placa Forkardt de guia de castanha :
de torno do fuso da maquina. de multiplos perfis QLC. Esse QJ
avancado sistema de guia de -
* Molas de gés nitrogénio - castanha foi comprovado em ambientes de alta producéao
oferece alto desempenho para para fornecer vida util prolongada quando comparado com os
maiores forcas e curva da mola sistemas de guia tradicionais quadrados. Esse sistema permite

que o RSC se destaque em ambientes adversos ao trabalhar

mais plana ao longo do curso - ;
mantendo o fluido de arrefecimento fora da placa de torno.

e (Cartucho de mola em disco
opcional permite forca média
da mola

e O ajuste da pressao é obtido
sem desmontagem através
dos orificios disponiveis na
dianteira da placa de torno

Confirmacao de fixacao positiva

Um robusto mecanismo de sensor de
proximidade é utilizado para fornecer
confirmacgao de que a placa de torno
atingiu a posicao de fixagcao total na peca

Sistema de fixacac
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Placa de torno automatica

de grande diametro

Placa de torno automatica de grande
didmetro modelo KS

A série de placas de torno automatica de grande didmetro
Forkardt KS € universalmente adaptavel. O mecanismo de
gancho em cunha patenteado resulta em enormes forcas
de fixacao e possibilita que a placa de torno seja utilizada
nas mais exigentes aplicacdes de corte enquanto mantém
consistentemente a alta repetibilidade.

Diametro externo A mm 800 1000 1250 1400

eosscscomonagm | o | | wee | wee | wes | wes |

voaacosava | w [ om | o [ o [ o [ 6|
Dados de desempenho

fovacascinamenomis | toax | v | pow | eom | oo | toom |

voccsssoms | [ wow | w0 | w0 | om | wo |

horromise | oor | ws | w | m | |
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Placa de torno indexada

A placa de torno indexada Forkardt é voltada para a fabricacdo de pegas com multiplos eixos de
usinagem. Devido aos curtos tempos de indexacéo e fixagao, a linha de placas de torno indexadas
Forkardt é a escolha ideal para produgdes de pequeno e grande porte.

Quando fixados com um equipamento de fixagdo convencional, cada um desses eixos requer
reposicionamento e refixagdo, o que aumenta drasticamente as taxas de rotatividade e facilita a
introduc&o de erros significativos. A placa de torno indexada Forkardt permite que um operador
manuseie varias maquinas para produzir pegas em uma unica operacao de fixacdo. A placa de torno
indexada nao necessita de maquinas especiais ou linhas de transferéncia e pode ser usada com uma
maquina de multiplos fusos ou tornos CNC padrao.

Montagem e funcao

Mecanismo de indexagéo

>
A fixacéo, indexacao, travamento e soltura das castanhas

sao feitos por cilindros hidraulicos integrais. O 6leo é i j I
alimentado aos diferentes cilindros através de um sistema de i 1 , Componente
fornecimento de 6leo multiplo montado na extremidade do - Ll e

fuso e um conjunto de tubos que passa pelo furo do fuso. ' N 1=

O componente bruto é automaticamente centralizado pelas J S SR,

castanhas, prismas e pressio de fixacao concéntrica. O R NN, N .

ciclo de usinagem sucessivo produz pegas com minimo ! : Mecanismo de

fixacdo

desbalanceamento e alta precisdo dimensional.

Indexagdo Travamento

A placa de torno fixa
unilateralmente através

da posicéo de fixagdo da
castanha inferior. Dois
flanges opostos operados
hidraulicamente funcionam
em sequéncia para indexar
e travar o pino do fulcro.

A posicao angular das castanhas é compatibilizada com o nimero de eixos do componente e
mantida com um alto grau de precisao. Além disso, o circuito elétrico inclui um relé de lapso de
tempo ajustavel para incorporar um pequeno atraso entre os ciclos de indexacao e travamento.

O ciclo de indexacao concluido é reconhecido através de um canal de 6leo adicional, operando um
cilindro de controle para acionamento.

O HSR é o modelo de placa de torno de indexacao padrao da Forkardt. Outros estilos e projetos
especiais estao disponiveis.

Placas de torno in
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Placa de torno indexada

Placa de torno hidraulica de indexacao modelo HSR

Recursos e beneficios

e Para usinagem de pecas com multiplos eixos de usinagem

¢ Controlado hidraulicamente por duas valvulas solenoides
de quatro vias

e |deal para lotes de producio pequenos e grandes

e Até seis posicoes diferentes de indexagcado enquanto o fuso
esta girando

e Disponivel unidade de controle hidraulico e fonte de
alimentacéo opcionais

e Extrag&o do fuso da maquina necessaria K

Alimentagdo de 6leo Mecanismo de indexagao
com a valvula de

~ Estacionério Rotativo
retengao >le

Tempo necessario para indexagéo: 1-2 segundos por 90°

Tempo necessario para fixagdo: <1s

( ] |

q

N

.....

Mecanismo de fixagdo

A velocidade da placa de torno na qual a indexacao Os seguintes tamanhos sdo recomendados
da peca durante a rotacao do fuso da maquina para cruzetas e engrenagens diferenciais:
pode ser executada corresponde a 2/3 da

velocidade indicada. Largura | Curso da

Modelo total b | castanha
A usinagem pratica maxima e as velocidades de
indexacao sdo melhor determinadas na maquina HSR 200 S0 12
com base na suavidade da operacio, no grau St e e 2
de precisdao com a qual a peca € usinada, no HSR 230 115 15
acabamento do trabalho e na indexagé&o correta. HSR 250 180 17
HSR 275 215 17
Se necessario, as operacdes de indexagao durante HSR 315 268 20
a velocidade maxima do fuso da maquina podem
ser controladas através da unidade de controle Engrenagem diferencial Aranha

de indexacgao integrada. O sinal de retorno da
posicao de indice é fornecido por um sistema de
interruptores pneumaticos.
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Placa de torno indexada

Usinagem de cruzeta com placa de torno hidraulica de
indexacao modelo HSR da Forkardt

As cruzetas de eixo de junta universal, com seus
formatos e superficies de localizagcao de rolamento
simétricos tém seus acabamentos normalmente
processados em maquinas com ferramentas
estacionarias. A fixacdo indexada é a maneira mais
econdmica de obter a usinagem de acabamento
dessas pecas, ja que as superficies de rolamentos
podem ser executadas em um torno CNC comum.

componente (1) Fuso inativo, remova o componente acabado da placa
Cruzeta de junta universaL forjada’ de torno, carregue a placa de torno com o componente 0,12
~ . . bruto e fixe (1a) Centralizagédo do componente com pino
tolerancia da barra de aproximadamente AT —
. elocidade de perfuragédo:
2 mm, material 15 CR 3 Velocidade de corte: 14 minutos
Alimentagéo: 0,15 mm/rev.

(1b) Copie percurso de volta A -B

Velocidade de perfuragdo: 1800 RPM
Velocidade de corte: 14 minutos
Alimentagéo: 0,25 mm/rev.

(1a) e (1b) troca apés cada 90° Ciclo de indexagéo do
componente no fuso em operacéo.

0,94

Ap6s usinagem da quarta superficie do rolamento, o fuso é
parado e a placa de torno é posicionada para operagdo (1)

Precisao da indexacao

Para a usinagem de cruzetas de munhao em lotes de pequeno e médio porte a precisao
da usinagem bruta é normalmente adequada. Para munhdes muito grandes como
cruzetas diferenciais com um comprimento total de 300 mm ou mais, a precisdo da
indexacdo pode ser melhorada pela usinagem de acabamento.

¢ Precisao de usinagem bruta
Cerca de 0,1 mm a uma distancia de 100 mm do centro de indexagcao

¢ Precisao de usinagem fina
Cerca de 0,03 a 0,05 mm a uma distancia de 100 mm do centro de indexacgao.
Todos os munhdes sdo usinados inicialmente de forma bruta e depois sofrem
usinagem fina no segundo ciclo de usinagem.

A precisdo do componente usinado nao é determinada pelo mecanismo da placa de
torno, mas pelo assentamento firme do componente nas castanhas de fixacao.

Placas de torno in
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Placa de torno indexada

Métodos de fixacao

O melhor e mais confiavel método de fixacdo em uma placa de torno de indexag¢ao é com prismas cruzados.
Por essa razao, os insertos de fixagao sao projetados como dois eixos de prismas cruzados e com cada
inserto de fixagdo apenas um eixo de prisma entra em contato com o componente durante a fixacéo. Eles
s&o deslocados de 90% nos insertos de fixagdo instalados.

O segundo prisma de cada inserto de fixacdo sé precisa exercer um efeito de localizagao e nao esta em

contato apés a conclusao da operacgao de fixagao.

Operacao de fixacao

Usinagem de conexoes

A combinagéo de tempos reduzidos de ciclo

de usinagem e posicionamento permite uma
utilizacdo mais efetiva das capacidades da
maquina. Isso, por sua vez, torna a placa de torno
de indexacgao Forkardt ideal para a fabricacéo de
valvulas e conexdes com tamanhos maiores que
25 mm.

170

O componente é mantido no eixo X por dois Vés de fixagdo na castanha superior
e no eixo Y por dois Vés na castanha inferior. O componente € automaticamente
colocado na posicao precisa.

Os prismas livres opostos sao utilizados para localizagdo. Para fins de distingao,
os prismas de fixacdo sédo fornecidos com uma ranhura, e os prismas de
localizag@o ndo possuem essa ranhura. (Fig. B e Fig. C)

O operador deve prestar atengao para que cada posigcdo em um prisma com
ranhura fique oposta a uma sem ranhura (consulte Fig. A e Fig. B).

Prisma de localizagé@o
| L

7

7 I
/’ L
) Superficie Prisma de
de contato  fixagcdo

Unidade hidraulica e suporte de controle

A Forkardt projetou um suporte de controle e uma
unidade de controle hidraulica para funcionar com
a placa de torno de indexacao HSR.

O suporte de controle foi projetado para o
controle da placa de torno HSR. As funcdes

da placa de torno sédo acionadas através de
duas valvulas solenoides e existem quatro
pressostatos para monitorar a fungéo de fixagao/
liberacdo e posicoes de indexacéo.

A unidade hidraulica é totalmente equipada com
tanque, bomba de 6leo, acionamento elétrico e
todos os componentes do suporte de controle
hidraulico.
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Cilindros de

acionamento

Cilindro hidraulico
modelo HWC

Cilindro hidraulico
sé6lido modelo BLR

Cilindro hidraulico de furo
passante modelo BC

1 Sl

Cilindro pneumatico
modelo ARC
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Cilindros de

acionamento

Projetos para aplicacoes especificas

A Forkardt projeta e fabrica cilindros rotativos
para qualquer aplicagdo. Oferecemos uma
larga faixa modelos de cilindros padréo, e
nossos engenheiros podem projetar de forma
personalizada caracteristicas de desempenho
especificas para atender a aplicagdo. Abaixo
estdo alguns exemplos de projetos criados.

Cilindro hidraulico com furo passante com acoplamento
de ar rotativo com passagem tripla montado para
deteccéo de ar, bracos antivibragdo e unidades de
suporte do trabalho

Cilindro hidraulico com montagem tipo flange, terceiro
orificio para passagem de 6leo 500 PSI e curso de 3,62”

Estédo disponiveis kits de vedagao para manter
seu cilindro operando com seguranca e
eficiéncia. Contate vosso escritorio de vendas
para adquirir o kit de vedagéo correto para seu
cilindro rotativo Forkardt, Logansport ou SP.

Cilindro hidraulico de furo passante com furo
de 3,5”, montagem especial para adequar-se a
maquina do cliente e curso de 1”

Cilindros de acion
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Visao geral do produto

Os cilindros rotativos possuem componentes basicos que ditam a fungéo e o projeto do cilindro

Montagem de entrada- O
conjunto de entrada, as vezes
denominado de distribuidor, pode
ser projetado de duas maneiras.
Pode ter uma posicao fixa em
relagdo a carcacga do pistao, ou

Retencao- Este recurso de seguranca permite
que o cilindro permaneca pressurizado e que a
placa de torno mantenha a pressao de fixacao
no caso de perda de energia.

pode flutuar com o curso do . . Carcaca
o . Pino guia
cilindro (entrada alternativa) Bucha
H’__.ﬁ
| | —

Tampa

Vedacgoes- As vedagdes mantém o

ar comprimido ou o fluido hidraulico
dentro do cilindro. As vedagdes séo
projetadas para possibilitar movimento
e sustentagdo entre os componentes
internos.

Pistao- Os cilindros podem ser
projetados com um Unico pistao, dois
pistdes conectados em uma carcaca
(em tandem), pistdo de centro aberto
ou com dois pistdes de tamanhos
diferentes em carcacgas separadas,
que podem ser energizados de forma
independente (duplex).

A Forkardt fornece o pacote completo da placa de torno e atuacao
para adequar-se ao seu torno CNC ou centro de torneamento. Nossos
engenheiros projetarao e especificarao a placa de torno elétrica, barra
de extracao e adaptadores necessarios para integrarem-se com seu

fuso de maquina e requisitos de processamento.

Conjunto do cilindro

\/

<
<%

| Barrad

Conjunto da placa
de torno

T

e extracao/tubo de extragcéo el

4

IS
i I |

B

— 7
1 |

/\
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Cilindros de

acionamento

Opcoes

Os cilindros Forkardt podem ser fabricados ou modificados para possibilitar os seguintes recursos

Terceiro orificio- Um terceiro orificio
adicionado ao conjunto da entrada permite
0 acesso do liquido de arrefecimento e ar
através da haste do pistao.
) Acao rapida- Possibilita vazdo aumentada
l de volume através do cilindro diminuindo

o tempo total de ciclo. Ciclos de menos
} | de um segundo sdo possiveis em duas
polegadas de curso.

Recurso de pressao variavel- Permite
que as forgas de fixagao sejam reduzidas
de alta para baixa durante o tempo de
ciclo. Um orificio piloto na entrada dispara
“no ato” mudancas de presséao transferidas
para a peca através do relaxamento da
castanha da placa de torno. A reducéo da
distorcdo na peca permite melhor controle
de redondeza.

Haste de acionamento
sélida ou oca- Trabalha
com o interruptor de
proximidade fornecido ) .
pelo cliente para detectar :

a posicao do cilindro. )

A haste oca permite
a passagem de ar ou \E
liquido de arrefecimento.

n=r:_d
=1

Cilindros de acion
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Cilindro hidraulico

Recursos e beneficios

¢ Projetado para reposicao direta da maioria
dos modelos concorrentes

* Projeto simples de entrada

e Vazdo hidraulica constante

e Furo passante para liquido de arrefecimento,
6leo ou ar com unido rotativa

e Controle de curso por interruptor de
proximidade ou sistema linear

e (Capacidade de até 8.000 RPM

Recurso padréo de retengdo mantém o cilindro em seu estado

estendido ou retraido por um periodo no caso de uma falha hidraulica ¢ Retencao padrao integrada
B Max N
Min N
Max P T L 5
Min P
30 4-M5*0.8P " ? D X v
e 1 //
| 1 Z
] M
L
) _
) | = — 14 -
77 s \
M16*1.5P(LH) < 5\ -
B 7] \U
PT3/8" s V/ \
z
HWCO085 371,0 14,5 196,8 22,0 30,0 30,0 20,5 50,0 120,0 131,0 50,0
HWC125 | 373,25 15,0 205,5 6,0 30,0 50,0 31,0 95,0 170,0 137,0 55,0

HWCO085 15,0 47,0 60,2 28,2 10,0 98,0 206,8 119,3 M20x1,5P | M10x1,5P | M8x1,25P 100,0 80,0

HWC125 30,0 70,0 28,4 68,4 10,0 120,0 212,5 115,6 M30x3,5P | M16x2,0P | M12x1,75P | 145,0 145,0

HWC085 0,8 8,0 51 47 37,8 9
HWC125 0,8 8,0 115 99 79,2 16
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Cilindro hidraulico sélido

Recursos e beneficios

¢ Projeto ultrafino reduz a interferéncia com as
maquinas e diminui o peso

e (Capacidade de até 6.000 RPM

¢ Retencédo padrio integrada

Recurso padréo de retencdo mantém
o cilindro em seu estado estendido ou
retraido por um periodo no caso de

uma falha hidraulica K P
M 5
N
J
u.l
T g | ¥ S8
1
H
R \Q
L)
BL1020R 105 20 135 100 80 30 21 M20x2,5P 35 172 86
BL1225R 125 25 160 130 110 35 25 M24x3P 45 180 86
BL1530R 150 30 190 130 110 45 31 M30x3,5P 45 189 84
BL2035R 200 35 245 145 120 55 37 M36x4P 60 206,5 83
BL1020R 86 132 45 25 M10 x 1,5P 137 20 6000 0,013
BL1225R 94 140 51 26 M12 x 1,75P 145 25 6000 0,023
BL1530R 105 149 56 26 M12 x 1,75P 154 30 5500 0,048
BL2035R 123,5 166,5 69 34 M16 x 2P 171,5 35 5500 0,098

BL1020R 0,8 3,9 86 79 31,4 28,4 6,6
BL1225R 0,8 3,9 122 113 45,1 41,2 8,8
BL1530R 0,8 3,9 176 160 63,7 58,8 12,8
BL2035R 0,8 3,9 314 290 115,6 105,9 22,5

Cilindros de acion
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Cilindro hidraulico de

furo passante

Recursos e beneficios

Compacto e leve

Diametro de furo passante grande
Valvula de retencgao integrada
Velocidades de até 8.000 RPM

Recurso padrdo de retengdo mantém o cilindro em
seu estado estendido ou retraido por um periodo no
caso de uma falha hidraulica

Modelo A1 B1 (N o | D F1 G G1 H H1 J J1 K K1 L1
BC1036 11 102,5 | 135 25 115 | 100 M5x0,8 65 M10x1,5 48 98 M42x1,5 88 36 73 30 47 15
BC1246 | 11,5 | 126,5 | 155 | 30 130 | 100 M6x1,0 80 M10x1,5 65 135 M55x2,0 98 46 76 36 47 15
BC1552 12 136 190 | 30 170 | 130 M6x1,0 85 M10x1,5 70 145 M60x2,0 | 110 | 52 86 36 47 15
BC1875 | 17,5 | 1535 | 215 | 35 190 | 160 M6x1,0 120 M10x1,5 95 | 166,5 | M85x2,0 | 165 | 75 | 101 | 36 47 15
BC2091 21 168 240 | 35 | 215 | 180 M6x1,0 140 | M12x1,75 | 110 183 M100x2,0 | 165 | 91 | 110 | 36 47 15

BC2511 23 176,5 | 305 45 275 | 230 M6x1,0 = M16x2,0 140 193 M130x2,0 | 215 | 118 = 40 = 15

ut Y Y W
Max. Max. Max.
BC1036 | 446 | 38| 55 | 64 | 73 | 4| 45 | M5x0,8 | 5| 104 | PT3/8 | 115 | 6| 161 | 150 | 10 | -5 40 | M44x15| 25 |42 | 5
BC1246 | 52,9 | 50 | 64 76 8 | 4| 90 M5x0,8 | 6 | 118 | PT1/2 | 115 | 6 | 184 | 170 | 10 -5 40 M52x1,5 25 50| 5
BC1552 | 59,6 | 55 | 73 85 9 | 4| 102 | M6éx1,0 | 7 | 137 | PT1/2 | 130 | 6 | 196 | 210 | 17 -5 47 M58x1,5 25 56 | 5
BC1875 | 84,6 | 80| 98 | 108 | 121 | 4 | 131 | M6x1,0 | 7 | 166 | PT1/2 | 160 | 6 | 230 | 235 | 20 | -5 50 | M84x20| 25 |81 | 5
BC2091 99,6 | 95| 108 | 120 | 138 | 4 | 148 | M6x1,0 | 7 | 182 | PT1/2 | 185 | 6 | 253 | 260 | 25 -5 55 M99x2,0 25 9% | 5
BC2511 | 1336 | - | 148|195 | - | 5| - | Mex1,0 | -| 230 | PT1/2 | 210 | - | 275 | 315 | 25 | -5 52 - - - | -

furo L E T Max. Bruto , | Pistédo Oleo Max. Areado E'Stao Forga de S
passante . GD " . (cm?) Max. (psi)
Modelo Diam Curso Velocidade Peso (kfg-m?) Diam. Vazamento Velocidade Ladodo Lado d Ladodo Lado d
" (mm) (RPM) (kg) 9 (mm) Taxa (0/min) (kfg/cm?) adoiea ELCR
(mm) empuxo tracao empuxo tracao
BC1036 36 15 8000 8,8 0,044 105 3,0 40 67 64,5 2500 2400
BC1246 46 15 7000 13,8 0,078 125 3,0 40 100 89 3700 3200
BC1552 52 22 6200 19,3 0,21 155 3,9 40 161 150 5900 5500
BC1875 75 25 4700 28,5 0,38 180 4,2 40 198 183 7200 6700
BC2091 91 30 3800 36,1 0,61 205 45 40 252 234 9200 8600
BC2511 118 30 2800 54 1,5 250 7,0 40 345 335 - -

Observacao: Especificagdes sujeitas a alteragdes sem aviso prévio. “Furo de 12” - 6 furos adicionais em um 9.50 B.C.
Dimensdes em mm salvo especificagdo em contrario.
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Cilindro

pneumatico

Cilindro pneumatico modelo ARC

Recursos e beneficios

¢ Projeto simples de entrada

e Vazdo de ar constante

e Até 6.000 RPM

¢ Retencao padrio integrada

¢ Haste de acionamento e orificio de passagem

Bgcurso padrdo de retengéo mantém o ) opcionais
cilindro em seu estado estendido ou retraido . ~ ' . ..
por um periodo no caso de uma falha * |deal para aplicagdes horizontais e verticais
pneumatica K FLG
TER ORIF CUR 3/4-16 (SAE N° 6)
(2) LUGARES SEPARADOS 90°
NECESSARIA FILTRAGEM DE 10
MICRONS %
F======"7" /
: { Ald,”
i | - 2
i L“ S S\ Ss— 9
35080 —f-—-—\-—-—1-f——{T-—- - —-% H E A P
| - - - \ {
i i / . \
R ____ | Lo \

SILENCIOSO 1.63 ;ﬂ?ﬁ
DE AR EXT. ’
RETRAIDO

— 221 — —— M o ol .31
RET. & DR. CURSO
3.51 N
L M
Rosca Profundidade Profundidade Curso
ARC045 114,30 76,20 95,25 .3757-16 4 25,40 | .75"-16 41,40 22,35 25,4 128,52 | 143,00
ARCO060 152,40 114,30 139,70 .50”-13 4 31,75 | .75”-16 41,40 25,40 38,10 139,70 | 182,63
ARCO080 203,20 114,30 139,70 .507-13 4 31,75 | .75"-16 41,40 25,40 38,10 141,73 | 231,65
ARC100 254,00 152,40 177,80 | .625”-11 6 31,75 17-14 41,40 28,70 38,10 155,70 | 289,05
ARC120 304,80 152,40 177.80" | .625”-11 6 31,75 17-14 41,40 28,70 38,10 158,75 | 345,95

Especificagdes sujeitas a alteragdes sem aviso prévio. *Furo de 12" - 6 furos adicionais em B.C. de 9.50 Dimensdes em mm salvo observagao
em contrario

FORCAS DA BARRA DE EXTRACAO NO MANOMETRO DE AR PSIG

Modelo Tamanho do furo 50 60 70 80 90 100

ARC045 114,30 745 890 1,040 1.190 1.340 1.490
ARCO060 152,40 1.040 1.300 1.560 1.820 2.080 2.340
ARC080 203,20 1.920 2.400 2.880 3.360 3.840 4.320
ARC100 254,00 3.000 3.750 4.500 5.250 6.000 6.750
ARC120 304,80 4.400 5.500 6.600 7.700 8.800 9.900

Observacao: Valores mostrados sdo minimos Concessdes ja foram feitas para considerar perdas devido
a area do pistdo, areas do pino guia e atrito
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Suportes estacionarios

Os suportes estacionarios Forkardt sdo feitos de liga de aco de alta qualidade e todas as pecas
séo temperadas a 60 HRC com tratamento de nitretagdo para serem 100% a prova de corrosao.

Com a montagem adequada, esses suportes estacionarios podem ser usados para torneamento
de didmetros externos, didmetros internos, faceamento, furacao, retificacao e témpera por inducgéao.

Modelo SRF

Ideal para:
e Todas as aplicagcdes gerais

Principais recursos:
® Pode ser montada em CNC de plataforma plana
ou inclinada

Disponivel em faixas de fixagdo de 4 a 800 mm

Modelo SRFA

Ideal para:
e Aplicagbes de carga vertical

Principais recursos:

e (Cilindro de acionamento de
montagem traseira

¢ Montagem extra do brago superior

Disponivel em faixas de fixagdo de 4 a 800 mm

Modelo SRFB

Ideal para:
¢ Montagem em maquinas com carcaca
de chapa de aco

Principais recursos:
e (Cilindro de acionamento de montagem
lateral

Disponivel em faixas de fixagdo de 8 a 630 mm
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Suportes estacionarios

Modelo SRFAB

Ideal para:
e Aplicagbes de carga vertical

Principais recursos:
e (Cilindro de acionamento de montagem lateral
¢ Montagem extra do brago superior

Disponivel em faixas de fixagdo de 20 a 630 mm

Modelo SRF-C

Ideal para:
e Aplicagdes onde o espago é um
problema

Principais recursos:
e Tamanho compacto

Disponivel em faixas de fixagdo de 65 a 510 mm

Modelo SRF-H

Ideal para:

e Aplicagdes de usinagem de servico pesado

e Eixo de turbina, eixo de moinho de vento e
eixos de manivela marinhos

Principais recursos:

e Construcéo para servigo pesado

¢ Rolos grandes para manuseio de pesos até
30.000 kg

Disponivel em faixas de fixagdo de 600 a 1300 mm. Peso até 30.000 kg

Suportes estacion
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Suportes estacionarios

Suportes estacionarios - Suportes estacionarios de torneamento

Selecao rapida de faixa

Modelos

184

SRF1 | 04mm-64mm
SRF2
SRFB2 —_— @8 mm - 101 mm
SRF3
— -
SRFB3 @12 mm - 152 mm
SAFST | eo— @20 mm - 165 mm
SRFB3.1
SRF4 — 030 mm - 245 mm
SRFB4
onee S— 045 mm - 310 mm
SRFB5
SRS S 0125 mm - 460 mm
SRFB6
SRF7 ST ¢200 mm - 530 mm
SRFB7
SAre S 0230 mm - 630 mm
SRFB8
H1060 @600 mm - 1300 mm
A, 9100 mm - 530 mm (PESO DO TRABALHO -12.000 kg) (PESO DO TRABALHO-
Heo130 e ————
0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300
didm. em mm
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Suporte estacionario fixo em tandem Su portes estacionarios

Os suportes estacionarios normalmente séo utilizados para
-_ ! uma usinagem eficiente de eixos esguios longos. Nos suportes
estacionarios convencionais, trés parafusos afastados 120° sdo
— < : ajustados manualmente. Este tipo de processo de centralizagéo
nao é confiavel e depende da habilidade do operador.

Os suportes estacionarios autocentrante da Forkardt funcionam
com base em um principio completamente diferente. Trés rolos
prendem a peca em pontos aproximadamente separados
Suporte estacionario fixo usinagem de em 120°. Esses rolos se movimentam de forma que sempre
extremidades circunscrevem circulos concéntricos entre eles. Esse

recurso junto com o sistema de compensacéo interna evita
o deslocamento do centro da pecga sob pressdes de fixacéo

-h variaveis. Isso resulta em alta precisdo de centralizagdo.
T
[T, Qo Os suportes estacionarios Forkardt sao feitos de liga de aco de
-F ] alta qualidade e todas as pecas sao temperadas a 60 HRC com
tratamento de nitretagdo para serem 100% a prova de corrosao.

H Com a montagem adequada, esses suportes estacionarios

podem ser usados para torneamento de didmetros externos,
didmetros internos, faceamento, furacao, retificacao, témpera
por inducéo etc.

Deslocamento do suporte estacionario

‘ Os suportes estacionarios podem ser operados hidraulica

ou pneumaticamente com a Unica diferenca sendo o furo do
b cilindro de fixacdo. Na série SRF o cilindro de fixag&o é fixado
T p : como uma extensdo axial na extremidade traseira. Com a série
— SRFB, o cilindro é fixado na lateral do suporte estacionario
u para economizar espagco de montagem.

Abaixo estiao os modelos disponiveis
para suas necessidades de fixacao!

SRF Suporte estacionario padrao com cilindro de montagem
traseira e faixa de diametros de 4 mm a 800 mm

SRFA  Suporte estacionario com cilindro de montagem
traseira e abertura adicional para brago superior. Faixa
de didmetros de 4 mm a 800 mm

SRFB  Suporte estacionario com cilindro de montagem lateral
e faixa de didmetros de 8 mm a 630 mm

SRFAB Suporte estacionario com cilindro de montagem
traseira e abertura adicional para brago superior. Faixa
de didmetros de 20 mm a 630 mm

SRF-C Suportes estacionarios de tamanho compacto com
didmetros de fixagdo de 65 mm a 510 mm.

SRF-H Suportes estacionarios para servigo pesado com
didmetro maximo de fixacdo de 1300 mm e capacidade
de peso de 30.000 kg.
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Recursos e beneficios

186

Centralizacdo automatica para reduzir tempo de ciclo e aumentar
a produtividade.
Alta preciséo de centralizagao

Tiras de vedagao substituiveis e disponibilidade para conexao
de ar comprimido evitam a entrada de liquido de arrefecimento e
sujeira no corpo da unidade.

Todos os suportes estacionarios padrao sao compativeis com
sistemas de lubrificagdo centralizados.

Disponibilidade de cilindro de acionamento com valvula de
seguranca integrada para garantir sustentacao da peca sob
subitas quedas de pressao.

Isso se baseia em um projeto de came especial, comprovado no
campo.

Protecao ajustavel de 3 pecgas contra cavacos para rolos
externos com redugdo minima da faixa de fixagao.

Abertura positiva do suporte estacionario € garantida por um
mecanismo de abertura projetado com precisao

Projeto compacto e robusto possibilita que a ferramenta da
magquina seja utilizada sob condic¢des otimizadas.

Rolos especiais, dispondo de multiplos discos de vedacgao, sdo
usados para evitar contaminagao.

O cilindro de acionamento pode ser operado hidraulica ou
pneumaticamente.

Esses suportes estacionarios podem ser montados em tornos de
plataforma plana ou inclinada. Suportes rigidos e fabricados com
precisdo asseguram exatidao na centralizagao.

Todas as pecas internas e externas possuem caixas temperadas
e retificadas para garantir a mais alta preciséo e confiabilidade.

Rolo central e recesso do rolo sdo protegidos contra poeira por
um raspador de rolo.

Estes séo adequados para aplicagdes fixas e de deslocamento.

Facilidade opcional para lubrificagdo manual também pode ser
fornecida.

Opcao de rolos

Esférico Cilindrico Delgado

Larga faixa de
fixacédo

Brago superior
pivotante adicional

para carregamento
vertical automatico

APOIO FIXO ¢
@
TUBULAGAO
HIDRAULICA -
SUPORTE u @
ESTACIONARIO & &
ORIFICIO HID. PARA
FIXAGAO BASICA E
GILINDROS DE EMBOLO (POSICAO DE EMBOLO
(AGAO UNICA) ENGATADO
PLACA DO EMBOLO J _j
ORIFICIO HID. PARA (POSIGAO DE EMBOLO
FIXAGAO/SOLTURA DESENGATADO
ESTACIONARIA
CILINDRO DE
FIXAGAO DA BASE
r L
BASE |-

TRILHO DA MAQUINA

PARAFUSO DE
AJUSTE

Os rolos estacionarios da Forkardt com vedacéo
especial garantem alta precisdo e longa vida util.

A Forkardt oferece diferentes tipos de rolos para
adequarem-se ao seu componente e processo.
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Lubrificacao dos suportes estacionarios

Lubrificacao central

Esse sistema de lubrificagao € utilizado em
condi¢des de trabalho pesadas e de alta producao
de limalhas de ferro assim como em aplicagcdes com
deslocamento de suportes estacionarios. O suporte
estacionario é fornecido com uma conexao de
lubrificacao para fornecer 6leo todos os pontos de
lubrificacao e rolos através de cartuchos dosadores.
A pressao necessaria para a bomba de lubrificacdo é
de 10 a 30 bar.

Lubrificacao manual

Esse sistema de lubrificagao € usado para condigcdes
de trabalho leves e de baixa producéo de limalhas
de ferro. Os pontos de lubrificagcéo e rolos sao
abastecidos com graxa através de bicos de graxa e
pistola de graxa.

O esquema de lubrificagdo depende das condigdes
de trabalho. Um esquema de manutencéo tipico € a
cada 4 a 8 horas de operagdo com graxa DIN 51402.

Fornecimento de liquido de arrefecimento/
ar - opcao Protecao contra limalhas de ferro
de 3 pecas

Para evitar a interferéncia de cavacos em rolos e na pecga, um Protegdes substituiveis de 3 pegas contra limalhas de ferro feitas
canal opcional integrado ao suporte estacionario fornece liquido de com material especial protegem os rolos e outras pegas internas
arrefecimento ou ar a partir de um orificio de conexdo central aos contra sujeira e limalhas durante a usinagem.

bragos do suporte estacionario.

Ajuste fino excéntrico - opcao

Pinos de rolo excéntricos nos dois bragos do suporte
estacionario permitem o ajuste fino da linha de centro.
Este recurso ajuda a evitar o destravamento do suporte
estacionario no suporte para pequenos ajustes.
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Suportes estacionarios
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\ Entradas do cilindro(h)
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Suporte estacionario para aplicacoes de torneamento padrao

Esta série atende todas as aplicagdes gerais.
Disponivel em faixas de didmetros de 4 mm a

800 mm. Estes suportes estacionarios funcionam
com tornos CNC de plataformas planas e inclinadas.
Fornecemos os suportes para montagem de acordo
com os requisitos do cliente.

A 212 | 298,5 | 462 470 486 624 706 731,5 980 1235,5| 1404
B 137 195 308 316 332 437 500 520 709 898 1000
C 51 70 115 123 138 146 178 198 215 320 375
D 64 85 135 135 135 240 270 270 330 440 500
E 118 170 262 262 262 365 400 400 610/640 | 650 855
F 132 205 290 290 290 400 450 450 680 720 930
G 55 70 85 85 85 110 145 145 145 162 190
| - 33 37 37 37 37 37 37 46 60 60
J 33 42 52 52 52 67 83 83 83 96 110
K 25 35 45 45 45 60 75 75 75 82 100
L 12 19 25 25 25 25 29 29 29 32 32
Recursos padr3o: M 19 35 47 47 47 52 62 62 80 100 | 100
e Valvula de seguranga N 10 21 25 25 25 32 40 40 43 55 60
* Possibilidade de retorno de abertura max. o | 75 |1035] 154 | 154 154 | 187 | 2065 | 2115 | 271 | 3375 | 3855
* l(:%gmlsgtg f‘;frg pegas de prote¢ao contra ™5 ™o 5105 | 137 | 187 137 | 165 | 165 | 165 | 190 | 238 | 238
e Possibilidade de conexdo de ar comprimido | P2 | 27,5 | 66 92 90 90 102 | 102 102 115 143 | 143
¢ Possibilidade de lubrificagéo centralizada P3 55 75 92 94 94 110 110 110 130 158 158
P4 |118,5| 188 279 279 323 415 473 509,5 732 869,5 | 976
R 50,5 75 117,3 124 139 172 209 236 290 390 402
S 11 14 18 18 18 23 23 23 27 27 35
T 65) 68 102 102 102 126 144 144 158 190 190
V 37 60 91,5 99,5 109,5 128 160 180 182 292,5 | 295,5
Y - 19 19 19 19 19 20 20 27 27 27
Faixa de centralizagdo sem protecéo contra cavacos. ut 4 8 12 20 %0 30 45 8 125 200 230
U2 64 101 152 165 200 245 310 350 460 530 630
Faixa de centralizagdao com protecao contra Ui 4 16 16 20 50 30 45 85 125 191 230
cavacos de 3 pegas. U2 64 101 152 165 200 245 310 350 460 530 630
Furo do cilindro. d 30 50 80 80 80 100 100 100 130 150 150
Conex&o hidraulica (Bsp) h 1/4” 1/4” 1/4” 1/4” 1/4” 3/8” 3/8” 3/8” 3/8” 3/8” 3/8”
Pressao de operacdo. Min./Max. bar | 6/50 | 8/60 | 8/60 8/60 8/60 8/60 8/80 8/80 8/70 6/70 6/70
Forga méax. de fixagédo/Rolo daN 100 350 1000 1000 1000 1500 2000 2000 3000 4000 | 4000
Forca de fixagéo/rolo a 15 Bar daN 35 100 250 250 500 500 500 500 670 900 900
Precisdo de centralizagdo em toda faixa de fixagdo mm | 0,02 0,02 0,04 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,06 0,08 0,08
Repetibilidade. mm | 0,005 | 0,005 | 0,007 | 0,007 0,007 0,007 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02
Velocidade periférica max. min' | 850 950 800 800 725 725 670 670 525 570 570
Peso kg 7 18,5 48 48 50 104 155 430 430 520 580
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Suportes estacionarios

g A - Ar comprimido
3 o =T B = Orificio de lubrificagdo
Vélvula de verificagéo | .
de seguranca ’L
A AN o
A \ e
oH o | |
(] | @
| W E -GI R - | _ 1;
1 N
| s
S _© © | ¢
! 0 ° q 3
Y " = ]
Interruptor de retornoJ D .G
- T -
o =1 | J

T ! | | = =

K \ Rosca de elevagéo

Entradas do cilindro

190 www.Forkardt.com



Suporte estacionario com cilindro de
acionamento de montagem traseira e
abertura extra para braco superior

Esta série de suportes estacionarios é feita para aplicacées
em que seja necessaria carga vertical, por exemplo, um
carregador de poérticos. A Forkardt possui uma linha padrao
desses suportes estacionarios.

TIPO DE SUPORTE ESTACIONARIO SRFA 2 SRFA3 SRFA3,1 SRFA4 SRFA5 SRFA6

A 295 463 609 686 980
B 195 308 316 437 500 709
(¢} 70 115 123 146 178 215
D 85 135 135 240 270 330
E 170 262 262 365 400 610/640
F 205 290 290 400 450 705
G 70 85 85 110 145 145
| 33 37 37 38 37 37
J 42 53,5 52 67 78,5 83
K 35 45 45 60 75 75
L 19 25 25 25 29 29
M 35 47 47 52 62 80
N 21 20 25 32 40 42
(0] 100 155 149 172 186 271
P1 102 137 137 165 168 200
5 P2 66 92 90 102 94 120
?slgll:/';,lsl:sdgas:;i?;nga P3 75 92 94 110 118 135
 Possibilidade de retorno de abertura max. R % 119 124 172 209 290
¢ (1) conjunto de 3 pegas de protegdo contra limalhas de S 14 18 18 23 23 27
ferro T 68 102 102 126 144 158
. Poss!b!lidade de con.e?«Z\o Sje ar comprimido v 60 915 995 108 160 175
¢ Possibilidade de lubrificagdo centralizada v 19 19 19 19 20 19
U1 8 12 20 30 48 160
Faixa de centralizagdo sem protecéo contra cavacos.
U2 80 130 150 220 268 460
Faixa de centralizacdo com protecao contra cavacos de 3 pecas. o1 10 20 20 30 28 160
U2 80 130 150 220 268 460
z 41 55 76 111 135 230
Z1 34 54 74 106 130 225
Furo do cilindro. d 50 80 80 100 100 130
Conexao hidraulica (Bsp) h 1/4” 1/4” 1/4” 3/8” 3/8” 3/8”
Pressao de operagao. Min./Max. bar 8/60 8/60 8/60 8/60 8/60 8-70
Forga méx. fixag&o/rolo. daN 350 1000 1000 1500 2000 3000
Pressao de fixagao/rolo a 15 Bar daN 100 250 250 500 500 670
Precisdo de centralizagdo em toda faixa de fixagao. mm 0,02 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06
Repetibilidade. mm 0,005 0,007 0,007 0,007 0,01 0,01
Velocidade periférica max. min-! 950 800 800 725 670 525
Peso Kg 18,5 48 48 104 160 430

** Angulo de inclinag&o & 19 graus ao invés de 30 graus.
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Suporte estacionario padrao com cilindro de montagem lateral

Esta série se destina a maquinas onde o cilindro
montado na traseira pode interferir com as
carenagens de chapa metalica ou outras carenagens
da maquina. Para que isso ocorra, o cilindro de
acionamento do suporte estacionario € montado na
lateral do suporte estacionario.

A 348 356 480 612,5 823 1001 1130
B 308 316 437 500 709 897,5 1019
C 115 123 146 178 215 320 375
D 135 135 240 270 330 440 500
E 262 262 365 400 610/640 650 855
F 290 290 400 450 680 710 930
G 85 85 110 145 145 180 190
J 52 52 67 80 83 112 110
Recursos padrao: K 45 45 60 75 75 100 100
¢ Valvula de seguranga L 25 25 25 29 29 32 32
¢ Possibilidade de retorno de abertura max. M 47 47 52 62 80 100 100
. I(1) c;r;jsrét:fcitrerg pegas de protegéo contra N o5 o5 30 36 43 55 60
. I;r;]:sibilidade de conexao de ar comprimido 0 0 Cat G 12,5 114 105> 1Ak
* Possibilidade de lubrificagio centralizada p2 74 74 85 85 1258 130 130
P3 57 57 68 85 89,2 130 130
R 117,5 124 172 209 290 398 402
S 18 18 23 23 27 27 35
T 199 198 246 325 383 405 487
Vv 91,5 99,5 128 160 182 283,5 290
Y 19 19 19 20 27 27 27
. L N U1 12 20 30 50 125 200 230
Faixa de centralizagdo sem protecdo contra cavacos.
u2 152 165 245 310 460 530 630
Faixa de centralizagcdo com protecao contra u1 21 20 30 50 125 200 230
cavacos de 3 pecas. U2 152 165 245 310 460 530 630
d 80 80 100 100 130 150 150
e 58 58 68 85 55 191 191
Furo do cilindro
f 27 27 39 40 50 50 50
g 180 180 220 270 430 450 450
Conexao hidraulica (Bsp) h 1/4” 1/4” 3/8” 3/8” 3/8” 3/8” 3/8”
Pressao de operagéo. Min./Max. bar 8/60 8/60 8/60 8/80 8/70 8/70 8/70
Forca max. fixagao/rolo. daN 1000 1000 1500 2000 3000 4000 4000
Pressao de fixagao/rolo a 15 Bar daN 250 250 400 400 600 880 880
Preciséo de centralizagdo em toda faixa de fixagdo mm 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,08 0,08
Repetibilidade mm 0,007 0,007 0,007 0,01 0,01 0,02 0,02
Velocidade periférica max. min-! 800 800 720 650 525 570 570
Peso kg 53 53 115 190 500 580 650
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Suportes estacionarios
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Suporte estacionario com cilindro de
acionamento de montagem lateral e
abertura extra para braco superior

Esta série de suportes
estacionarios é feita com
cilindro de acionamento
de montagem lateral para
aplicagcbes em que seja
necessaria carga vertical

A 348 356 480 614
B 308 316 437 500
C 115 123 146 178
D 135 135 240 270
E 262 262 365 400
F 290 290 400 450
G 85 85 110 145
Recursos padrao: J 52 52 69,5 83
¢ Valvula de seguranga K 45 45 50 75
¢ Possibilidade de retorno de abertura max.
¢ (1) conjunto de 3 pegas de protecao contra limalhas L 2 2 2 29
de ferro M 47 47 52 62
» Possibilidade de conex&o de ar comprimido N 25 25 sE g6
¢ Possibilidade de lubrificagéo centralizada o 40 40 43 124
P2 74 74 85 85
P3 57 57 68 85
R 117,5 124 172 209
S 18 18 23 23
T 199 198 245 325
\Y 91,5 99,5 128 160
Y 19 19 19 20
. o B U1 12 20 30 48
Faixa de centralizagdo sem proteg&o contra cavacos.
U2 130 150 220 268
U1 21 20 30 48
Faixa de centralizagdo com protecdo contra cavacos de 3 pegas. u2 130 150 220 268
z 66 76 111 135
Z1 62 72 106,5 130
d 80 80 100 100
- e 58 58 68 85
Furo do cilindro.
f 27 27 39 40
g 180 180 220 270
Conexao hidraulica (Bsp) h Va” Va” 3/8” 3/8”
Pressao de operagao Min./Max. bar 8/60 8/60 8/60 8/80
Pressao max. fixagédo/rolo. daN 1000 1000 1500 2000
Pressao de fixagao/rolo a 15 Bar daN 250 250 400 400
Precisado de centralizagdo em toda faixa de fixagéo. mm 0,04 0,04 0,05 0,06
Repetibilidade. mm 0,007 0,007 0,007 0,01
Veloc. maxima periférica min 800 800 720 650
Peso kg 55 55) 115 190
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Suportes estacionarios
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Suporte estacionario com precisao de
centralizacao em toda a faixa de fixacao

Esta série de suportes estacionarios é feita com
capacidade de centralizag&o para manter a precisao.

TIPO DE SUPORTE ES A SRF-C4 SRF-C4.1 SRF-C5 SRF-C5.1 SRF-C6 SRF-C6.1

A 443 578 612 753 763 816 816

B 335 450 490 607 622 670 680

C 150 168 198 230 240 215 245

D 140 180 180 240 240 330 300

E 312 360 360 445 445 610 610

F 345 400 400 485 485 680 680

G 105 125 125 150 150 150 150

K 45 60 60 75 75 75 75

L 25 25 25 29 29 29 29

Recursos padrio: M 47 52 52 62 62 80 80
¢ Valvula de seguranca (0] 88 159 122 146 190 135 135
e e oy [r | wes | wns [ wo | on | ows | we | w
limalhas de ferro S 18 23 23 23 23 27 27

L Cossbicade desonexdogesraonrido [ 7 | w0 | w | | w | w | w0 | w
\" 115 146 171 195 195 185 215

w2 10 100 110 130 135 155 155

w3 50 62 60 51 55,5 87 87

b 30 30 30 30 30 30 30

® 15 15 15 15 15 20 20

Faixa de centralizagdo com protegao contra cavacos d 68 00 % 80 100 135 215
u2 235 280 330 390 410 460 510

Furo do cilindro. d 70 90 90 100 100 120 120
Conexao Conexao (Bsp) h 3/8” 3/8” 3/8” 3/8” 3/8” 3/8” 3/8”
Pressao de operagéo (Min/Méx) bar 8-70 08-70 8-70 8-80 08-80 8-80 8-80
Forga méax. de fixagdo/Rolo. daN. 1000 1500 1500 2000 2000 3000 3000
Precisé@o de centralizagdo em toda faixa de fixagao. mm 0,04 0,05 0,05 0,06 0,06 0,06 0,06
Repetibilidade mm 0,007 0,007 0,007 0,01 0,01 0,01 0,01
Velocidade periférica max. do rolo min™ 700 700 700 725 660 700 700
Peso kg 40 90 90 170 180 385 385
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Suportes estacionarios
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Suporte estacionario para aplicacoes de servico pesado

Esta série de suportes estacionarios é feita
para aplicagdes de servigo pesado.

Peso do componente: 22.000 a 88.000 Ib

A 2266 1564 1504,5
B 1760 1110 1176,5
C 680 358 462,5
D 310 525 365
E 1440 970 760
B 1500 1110 840
G 306 296 150
| 80 80 40
Destaques:
» Construg&o para servico pesado. K 186 186 75
* Rolos grandes para manuseio de cargas muito pesadas L 116 96 32
(10-40T)
e Suporte hidraulico de braco inferior para uso em tornos M 270 200 10
de mesa plana. (0} 506 454 328
. Parq eixo de t.urbma, eixo de moinho de vento e eixos de P4 1729 1069 1122
manivela marinhos
R 805 420 497
s 39 34 27
276 276 131
620 283 425,5
U1 600 100 150
Faixa de centralizagdo com protecdo contra cavacos
u2 1050 520 400
d 200 200 100
Furo do cilindro.
di 200 80 80
Capacidade méax. de carga daN 30000 12000 4000
Suporte do cilindro do braco inferior daN 20000 7000 1500
Min./Max. Pressao para cilindro do brago inferior daN 25/80 20/75 15/40
Conexé&o Conexao (Bsp) h 1/2” 1727 3/8”
Pressé&o de operagdo (Min/Max) bar 15/80 10/60 08/115
Forga méax. de fixagéo/Rolo. daN 8300 6500 8300
Pressao de fixagcdo/rolo a 15 Bar daN 1200 1200 500
Precisé@o de centralizagdo em toda faixa de fixacao. mm 0,08 0,06 0,04
Repetibilidade mm 0,01 0,01 0,01
Velocidade periférica max. do rolo min-! 200 200 550
Peso kg 3000 2200 750
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Acessorios

A Forkardt pode fornecer todo o pacote com a fixagéo de pega,
acionamento, adaptadores e acessérios como castanhas, insertos,
medidores de forgca de fixagao, dispositivos de troca rapida e graxa.

Sistema de troca rapida ForChange Anéis de acoplamento de precisdo Tru-Change
Sistema de troca rapida de castanha MIR Insertos de carboneto sélido substituiveis

CREWANRER '1
RPN

Medidor de forca de fixagdo SKM

Acessorios
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Sistema de troca

rapida ForChange

Sistema de troca rapida ForChange

O sistema Forkardt ForChange ¢é ideal para pequenas producdes
em série onde a troca rapida e facil é importante. O projeto
modular permite que o sistema seja facilmente retroajustado

em maquinas existentes, e uma vez montado, os flanges
intercambiaveis podem ser usados em diferentes maquinas sem
perda de precisao.

Recursos e beneficios

e Alta precisdo na troca em placas de
torno de até 630 mm de diametro

e Troca rapida de placa de torno

¢ Pode ser automatizado

¢ O projeto modular permite que o
sistema seja facilmente retroajustado
em maquinas existentes

* Projeto compacto

e Um parafuso central de travamento
para rapida troca de placa de torno

¢ |deal para producio de pequenas
séries ou de pecga Unica onde as
configuragdes séo frequentes

Funcao

O sistema ForChange consiste em um flange basico que é montado no fuso e
um flange intercambiavel que € conectado a placa de torno. A conexdo acontece
pela insercao linear de pinos de travamento no flange basico. O mecanismo de
travamento assegura distribuicao uniforme das forcas de tensdo para maxima
precisao de intercambio. Ao mesmo tempo, os componentes sao acoplados para
transmissao das forgcas de acionamento.

Liberacao Solto Inserto Trava
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Anéis de acoplamento

Tru-Change

Anéis de acoplamento de precisao Tru-Change

Os anéis de acoplamento inovadores Tru-Change sao
dispositivos otimizados para aplicagdes de indexacéo
ou transmissao de poténcia. O projeto patenteado de
dente curvo fornece interface de dente com flanco total
entre duas metades de acoplamento. O resultado é uma
capacidade de carga torsional extremamente alta com
beneficios adicionais de autocentralizagéo e recuo zero.

Tru-Change é a ferramenta perfeita para trabalhos

que exigem cargas de alto torque, engate positivo

entre membros, concentricidade entre componentes
correspondentes, troca rapida e espago e peso minimos.

Recursos e beneficios

¢ Repetibilidade de 2 microns

e Repetibilidade para melhoria automatica através
do assentamento continuo das metades de
acoplamento

e Pontas de dente de raio total possibilitam rapido e
seguro engate do acoplamento

e Extensdes do cubo no lado do dente das metades
do acoplamento oferecem uma alternativa para os
acoplamentos de face de dente radial

e Alto numero de dentes permite indexagao angular
de menos de um grau com +/- 3 segundos de
posicao real
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Castanhas de troca

rapida MIR

Sistema de troca rapida de castanha MIR

Recursos e beneficios

e Troca de castanha em 5 segundos

¢ Repetibilidade de 0,01 mm TIR

e Alta preciséo rotacional

e Atroca de castanhas exige uma volta
com uma chave ou até sem ferramenta
dependendo do modelo

* Projetado para adequar-se a aplicacoes
individuais

Com parafuso

Sem parafuso

MIRC
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Insertos de carboneto

solido

Insertos de carboneto sélido substituiveis

Os insertos de carboneto sélido estédo disponiveis
em varios diametros, alturas e padrao de dentes.
Vendidos em kits de 10, com ferragens incluidas.

Estilo redondo multiuso

—3
&
119 127
.09 139 B
051 A
] /C | c
- 6 1 (Y & O e
' \ / 414 é
| ~—03 x 45 | {
A |
D D
PC-045-45C PC-070-4SC & 12SC
PC0454SCK Diam. 0.312” 0,375 #10-32 0,19
PC0704SCK Diam. 0.500” 0,500 #10-32 0,19
PC07012SCK Diam. 0.500” 0,500 #10-32 0,25
PC-045-4SC PC-070-4SC PC-070-12SC
4 pontos/largura 0,312” 4 pontos/largura 0,500” 4 pontos/largura 0,500”
e 4 pontos ®  8pontos
Servico leve ®  Servigo ®  Servigo médio
N&o ajustavel pesado e  Ajustavel e ndo
° Ajustavel e ajustavel

né&o ajustavel

Acessorios
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Estilo Angle Lok

=

C
Angle Lok para uso geral ; -—|-/_ 60

PC-127-4SC PC-127-4SCS

4 pontos/largura 0,561” | | 4 pontos/largura 0,391” 1° -
I" b\\l

ala . 4 pontos f el e 4 pontos QJ/ D
| B . Servigo pesado ] . Servigo pesado
\ @ ®  Penetracdo Kﬁ ®  Penetracdo ~—B—

- maxima do dente maxima do dente
¢ Resistente a alta abraséo
PC-128-4SC PC-127-10SC * Nao ajustavel

e Pontos de fixacdo na parte superior da
castanha

e |deal para fundi¢des, forjamentos, angulos

4 pontos/largura 0,750” | |10 pontos/largura 0,561”

Aumm

Bl | o ahomes alalala © l0pontos de saida até 7” e barras laminadas
B % ervico pesado ®  Servico médio
) a ¢  Penetracdo “9‘ ®  Penetragdo
: maxima do média do dente
dente PC1274SCK Largura 0.561” 0,375 #10-32 0,22
PC1274SCSK Largura 0.391” 0,375 #10-32 0,25
PC'1 27'850 PC12710SCK Largura 0.561” 0,375 #10-32 0,25
PC1278SCK Largura 0.561” 0,375 #10-32 0,25
8 pontos/largura 0,561” PC1284SCK Largura 0.750” 0,500 1/4-28 0,25
PC1302SCSK Largura 0.396” 0,375 #10-32 0,25
P lalaas | 8 pontos PC1304SCK Largura 0.561” 0,375 #10-32 0,25
‘@‘ (] Servigo médio PC1322SCSK Largura 0.396” 0,375 #10-32 0,25
(] Penetracao .
média do dente PC1324SCK Largura 0.561 0,375 #10-32 0,25
PC1455SCK Largura 0.561” 0,375 #10-32 0,25

Angle Lok especifico da aplicagcao

*Medi¢cdes em mm a néo ser especificagdo em contrario

PC-130-2SCS PC-132-2SCS PC-130-4SC
2 dentes/largura 0,396” 2 dentes/largura 0,396” | | 4 dentes/largura 0,561”
BT ;. 16 e  2dentes 1 d o
F 5 el il sswrcos || RERRYI s dderteorets
: : Vvico medi *  Servigo médio -y : I¢o meal
k el 00 Gente & *  Penctiagio K & el oo gente
PC-132-4SC PC-145-5SC PC-110

4 dentes/largura 0,561”

5 dentes/largura 0,561”

Esférico/largura 0,561”

(] 4 dentes esféricos

(] Servigo médio

(] Penetracao
média do dente

Dente com
angulo de 45°
Servico médio
Penetragéao
média do dente

[ ’ U Esférico
: U Sem penetragao
; | do dente
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Medidor de forca

de fixacao

Medidor eletrénico de forca de fixacado SKM

Os medidores de forca de fixacdo Forkardt SKM

séo unidades eletrbnicas com projeto compacto. Os
dispositivos estdo prontos para teste estatico de placas
de torno de 2, 3 e 6 castanhas. Eles estdo equipados
com cabegcotes captadores de for¢a de alta precisao.

A eletrdnica, tecnologia CMOS, é acondicionada em

uma caixa de aluminio ergonomicamente projetada. Um
microprocessador e rotina de programa asseguram que a
operacgao de teste é consistente e altamente precisa.

O

Dsp
104

|

\
Dsp
55

|

|

39

K
o Transdutor de forca

11 [ ] [ 1 |

®E0

$110
925

SKM 1200

([ F®RKARDT )
875

155

185
SKM 1200

/] 195

/]
SKM 1500

Acessorios
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Faixa de medicao

0...200,0 Kn 0...500,0 Kn

Unidade mais baixa de medigéo

0.1 Kn

Sobrecarga permitida

100 ... 120% do valor max. da faixa e o visor pisca

Sobrecarga em excesso

> 120% do valor max. da faixa,
pisca, visor em branco

Faixa do visor

0 ... 20.000 digitos

Tolerancia da medigao

< +/- 0.5 % do valor max. da faixa

Frequéncia de medicao

1000 Hz

Frequéncia do visor

4 Hz (valor médio de 250 leituras)

Registro do valor maximo

Meméria do valor maximo

Escalas de unidade

T, Kn, k Ib

Numero de castanhas

2,3,6

Bateria

Recarregavel com adaptador
da rede 230 VCA/50 Hz

Tempo de operacao

10 horas a partir de carga maxima

Tempo de recarga

8 horas com a unidade desligada

Dimensdes da caixa

155 x 75 x 39 mm

Isolamento Conforme normas ip 65

Dimensdes do cabecote de medicdo 55 Mm @ 104 Mm @

Didmetro de fixagao (Dsp) 63 ...293 Mm @ 114 ... 544 Mm @

Peso Aprox. 1,3 Kg Aprox. 2,9 Kg
Visor

NuUmero de castanhas

t/ 4

Forca de fixacéo

2,3,6

Registrar sobrecarga maxima
0-200 kN (SKM 1200)

0-500 kN (SKM 1500)

Bateria Necessita carga
Escala de unidade t, kN, klb
- A
n __ _ 3
EANYNIN
AN
kN

( SKM 1200 |

[ ge— (i~ )
MAX @
-~/ —
[— )
CLR DIM
.~ J -/
) .
ON
OFF >0<
-~/ |
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MAX

CLR

DIM

>0<

Funcoes principais

Registrar valor maximo

O valor maximo é registrado e exibido.
O modo valor maximo permite fazer
medicdes em situacdes de fixagdo em
que o visor ndo pode ser visto. O valor
maximo permanece exibido apods a
soltura do medidor. A memoria pode

ser apagada antes de efetuar uma

nova leitura de valor maximo apertando
o botao CLR. Se a memodria ndo for
limpa manualmente ela sera apagada
automaticamente sempre que uma nova
leitura for efetuada e o novo resultado
sera exibido. Para evitar erros de
interpretacéo de leitura o valor maximo
armazenado é automaticamente excluido
sempre que o medidor é desligado.

Troca do numero de castanhas

O numero de castanhas ¢é alterado
sempre que esta tecla é pressionada.
O numero de castanhas selecionado &
mostrado no canto superior direito do
visor. Os valores possiveis sdo 2, 3 e

6 castanhas. A leitura eventualmente
exibida & a medigao real multiplicada
pelo numero de castanhas selecionado,
e o valor maximo é apagado.

Apagar valor maximo

O valor maximo armazenado é apagado,
mas a unidade permanece no modo
valor maximo.

Troca da escala de unidade

Ao pressionar esse botao a escala

de unidade ¢ alterada. As escalas de
unidade sao t, kN e klb. O valor lido é
recalculado e exibido quando a escala
de unidade é alterada.

1kN =1000 N, 1t=9807 N,
1klb=1000Ib=4448 N

Ligar/desligar

As configuragdes definidas permanecem
armazenadas quando o medidor é
desligado. Ao liga-lo novamente as
operagdes de medicao podem ser
imediatamente iniciadas.

Ajuste do ponto zero

O ponto zero no medidor é ajustado ao
apertar esse botdo. Essa fungéo so6 deve
ser utilizada quando o medidor ndo esta
fixado ou carregado.
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Acessorios SKM

As pecas de extensdo podem ser montadas no cabecgote dos medidores
FORKARDT SKM usando uma combinacao de parafusos de tensao e
compressao. Didametros de fixacdo de 63 a 293 mm (SKM 1200) e 114 a

544 mm (SKM 1500) podem ser acomodados (em intervalos de 10 mm).

Um dos parafusos de tensdo ou compressao deve ser sempre parafusado
no furo correspondente na parte superior do cabecote de medicao (quando
visto com o visor para cima). O sensor de medicao localiza-se nessa posicao
na medicao (a junta é reconhecivel). Os demais parafusos de tensao ou
compressado devem ser posicionados apropriadamente de acordo com o
numero de castanhas.

“Sistema M6 Comprimento 1 [mm] N° de peca Sistema M12 3 pegas cada Comprimento 1 [mm] N° de peca
3 pecas cada”
Parafuso de tenséo 4 D164809020 Parafuso de tenséo 5 D164814020
Parafuso de tensdo 9 D164809021 Parafuso de tenséo 10 D164814021
Parafuso de tenséo 14 D164809022 Parafuso de tenséo 15 D164814022
Parafuso de tenséo 20 D164814023
Parafuso de compresséao 15 D164809025 Parafuso de compresséo 20 D164814025
Parafuso de compresséo 30 D164809026 Parafuso de compresséo 40 D164814026
Parafuso de compresséo 60 D164809027 Parafuso de compresséo 80 D164814027
Parafuso de compresséo 160 D164814028
2 chaves inglesas (bitola 12) 2 chaves inglesas (bitola 22)
Caixa de transporte, adaptador da rede Caixa de transporte, adaptador da rede

e
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Placas de torno e atuadores reparaveis OEM

 Forkardt .

e NA Woodworth + Logansport

Reparo pago

O departamento de
servigos da Forkardt
avalia e repara todas

as marcas por ela
produzidas atualmente.
Os clientes podem enviar
seus componentes de
fixacdo a fabrica da
Forkardt para receber
uma avaliacédo dos
reparos necessarios para
trazé-los a sua condicdo
original de trabalho.
Quaisquer novas
melhorias ou revisdes
para esse modelo serdo
incorporadas no reparo,
como se voce estivesse
recebendo uma nova
placa de torno com
desconto no preco.

Os orgcamentos

serao enviados em

uma semana apos o
recebimento do item

na fabrica da Forkardt.
Podera ser cobrada uma
taxa ndo reembolsavel
de avaliacao se for
necessario um esforco
extraordinario.

S10d3d 3 S3LNV

Placa de torno Buck -

SP

+ Sheffer

Servico pago

Os técnicos de servigo
da Forkardt podem
ajudar a instalar

ou diagnosticar e
solucionar problemas
em configuragdes
existentes de fixacao de
pecas. Isso permite que
o cliente seja treinado e
possibilita também que
ele realoque recursos ao
deixar os especialistas
cuidarem do produto.

Os técnicos podem
realizar treinamento no
local para manutengéo
preventiva, desmontagem
e reparo. Isso conduz

a um desempenho
otimizado e mais seguro
do produto.

Os técnicos de servico
também podem realizar
balanceamento na
maioria das marcas

de placa de torno no
campo. Isso leva a um
desempenho otimizado
da maquina, ferramental
e produto.

« Tork Lok

« Teikoku

Garantia limitada

Os produtos da
Forkardt sdo garantidos
por um periodo de 1
(um) ano a partir da
data de entrega contra
defeitos de materiais

e de méo de obra de
fabricacao.

Essa garantia

nao inclui, nem a
Forkardt assume
responsabilidade, por
defeitos ou danos
causados por mau uso
ou abuso, alteracdes,
Servigos ou reparos
por terceiros, desgaste
de pecas ou falhas na
manutencado adequada
do produto.
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Conjunto de placas de torno de diagrama de 7” com
3 castanhas com ferramental especial
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1926
Teikoku Chuck A worth MAWoodworth ¢
fun & losa: i Ay

fornecedores de que as duas

dlindros de atuaclo atendamn s complescas
necessdades do setor

de fabrnicacio

1923 1935

Forkardt fundada Sheffer Collet sckihu an, SP Manufacturing

na Alemanha; fundada; toma-se o fn revoluciol Shefier Collet

toma-se pioneira em principal fomecedor it i ra a 5ps

acessdrios de fi xaglo de schucBes de I I tormam-se o

||||||| deres DOrta-pinga mandril de rolagem ncipal fornecedaor
de acessincos de
fisacio

TE]KOKUCHLCK S . Buck Chuck

FORKARDT USA
2155 Traversefield Drive
Traverse City, Ml 49686, USA
P. (+1) 800 544-3823

(+1) 231 995-8300
F. (+1) 231 995-8361
E. sales@forkardt.us

FORKARDT Brazil

Renov Solugéo Industrial

Rua Capitdo Rabelo, nr. 113 Vila Milton
Guarulhos — SP CEP, 07063-130, Brasil
P. (+55) 11 95655 6969

E. renov@terra.com.br

FORKARDT INDIA LLP

Plot No. 39 D.No.5-5-35
Ayyanna Ind. Park

IE Prasanthnagar, Kukatpally
Hyderabad - 500 072, India
P. (+91) 40 400 20571

F. (+91) 40 400 20576

E. info@forkardtindia.com

1984 1998
nos Tool Works MW Wiarkholding
adguire a NA
‘Woodworth,
formando
a TW Woodwarth

2004 013
W Woodworth MW Workholding Hardnge Group
SP/Sheffer e adquire a Forkandt adquire a [TW
ntemational Workholding e a

FORKARDT GMBH
Lachenhauweg 12

72766 Reutlingen-Mittelstadt
P. (+49) 211 25 06-0

E. info@forkardt.com

FORKARDT FRANCE S.A.R.L.
28 Avenue de Bobigny

F-93135 Noisy le Sec Cédex

P. (+33) 1 4183 1240

F. (+33) 14840 4759

E. forkardt.france @forkardt.com

FORKARDT CHINA

Precision Machinery (Shanghai) Co Ltd
1F, #45 Building, No. 209 Taigu Road,
Waigaogiao FTZ CHINA 200131, CHI
P. (+86) 21 5868 3677

E. info@forkardt.cn.com

Todas as especificagdes sujeitas a alteragdes sem aviso
prévio. Todas as marcas indicadas por ® e ™ sdo marcas
comerciais dos seus respectivos detentores. #|525A
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Farkardt adquire a
dnatdo de aceszdnod
de fi xagko da MW

Chemin e abre a
Farkardt Inda

2015
Forkardt China abre






